Das WALTHER PILOT-Programm

» Hand-Spritzpistolen

» Automatik-Spritzpistolen

* Niederdruck-Spritzpistolen (System HVLP)
» Materialdruckbehalter

* Drucklose Behalter

* RUhrwerk-Systeme

* Airless-Gerate und Flussigkeitspumpen

* Materialumlaufsysteme

» Kombinierte Spritz- und Trockenboxen

» Absaugsysteme mit Trockenabscheidung
» Absaugsysteme mit Nassabscheidung

* Trockner

* Zuluft-Systeme

» Atemschutzsysteme und Zubehor
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PILOT WA 700

Mit Innensteuerung

Stand: Februar 2009



EG-Konformitatserklarung o

Wir, der Geratehersteller, erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt in der unten-
stehenden Beschreibung den einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsan-
forderungen entspricht. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung an dem Gerét oder bei einer
unsachgemaflen Verwendung verliert diese Erklarung ihre Giltigkeit.

Hersteller WALTHER Spritz-und Lackiersysteme GmbH
Karntner Str. 18-30

D-42327 Wuppertal

Tel.: 0202/ 787-0

Fax: 0202 /787-217

www.walther-pilot.de ¢ Email: info@walther-pilot.de

Typenbezeichnung Automatische Spritzpistolen PILOT WA 700 - Serie mit Innensteuerung

WA 700 (Standard-Ausfiihrung) V 20 700
WA 710-U (Standard-Umlauf-Ausfihrung) V20710
WA 720-HVLP (Niederdruck-Ausfiihrung) V 20 720
WA 730-HVLP-U (Niederdruck-Umlauf-Ausfihrung) V 20 730
WA 740-HVLPPLUS (Mitteldruck-Ausfiihrung) V 20 740
WA 750-HVLPPLUS-U (Mitteldruck-Umlauf-Ausfiihrung) V20 750
WA 703-K (Standard-Kleberausfiihrung) V 20 703
WA 713-U-K (Standard-Umlauf-Kleber-Ausf.) V20713

WA 723-HVLP-K (Niederdruck-Kleber-Ausfihrung) V 20 723
WA 733-HVLP-U-K (Niederdruck-Umlauf-Kleber-Ausf.) V 20 733

Verwendungszweck Verarbeitung spritzbarer Materialien

IAngewandte Normen und Richtlinien

EG-Maschinenrichtlinien 2006 / 42 / EG

94 /9 EG (ATEX Richtlinien)

DIN EN 12100 Teil 1

DIN EN 12100 Teil 2 DIN EN 1953
DIN EN 1127-1 DIN EN 13463-1

Spezifikation im Sinne der Richtlinie 94 /9 / EG

Tech.File,Ref.:
Kategorie 2 Geritebezeichnung @ N2GcT5 2413

Besondere Hinweise :
Das Produkt ist zum Einbau in ein anderes Gerat bestimmt. Die Inbetriebnahme ist so lange unter-
sagt, bis die Konformitat des Endproduktes mit der Richtlinie 2006 / 42 / EG festgestellt ist.

Wuppertal,den 7. Juli 2009

iv. (€ M

Name: Torsten Broker
Stellung im Betrieb: Leiter der Konstruktion und Entwicklung

Diese Erklarung ist keine Zusicherung von Eigenschaften im Sinne der Produkthaftung. Die
Sicherheitshinweise der Produktdokumentation sind zu beachten.

EG-konformitetserklaering @

Vi, producent af apparat, erklaerer pa eget ansvar, at produktet i nedenstaende beskrivelse
overholder de geeldende sikkerheds- og sundhedskrav. Ved en ikke af os godkendt eendring pa
aparatet eller ved en forkert anvendelse mister denne erkleering sin gyldighed.

Producent WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Karntner Str. 18 - 30

D - 42327 Wuppertal

TIf.: +49 (0)0202 / 787 - 0

Fax: +49 (0)0202 / 787 - 217
www.walther-pilot.de « Email:info@walther-pilot.de

Typebetegnelse Automatiske sprgjtepistoler PILOT WA 700 - Serie med indvendig

styring
WA 700 (Standardudfarelse) V 20 700
WA 710-U (Standard-recirkulationsudferelse) V 20710
WA 720-HVLP (Lavtryk udferelse) V 20720
WA 730-HVLP-U (Lavtryk-recirkulationsudfarelse) V 20 730
WA 740-HVLPPLUS  (Middeltryk udfgrelse) V 20 740
WA 750-HVLPPLUS-U (Middeltryk-recirkulationsudfgrelse) Vv 20 750
WA 703-K (Standard-kleeberudfarelse) V 20 703
WA 713-U-K (Standard-recirkulations-

kleeberudferelse) V 20 713
WA 723-HVLP-K (Lavtryk-kleeberudfgrelse) V 20723
WA 733-HVLP-U-K  (Lavtryk-recirkulations-

klaeberudferelse) V 20733

Tilsigtet anvendelse | Bearbejdning af sprgjtbare materialer

Anvendte normer og direktiver

EG-Maskindirektiv 2006 / 42 / EG

94 /9 EG (ATEX direktiv)

DIN EN ISO 12100-1

DIN EN ISO 12100-2 DIN EN 13463-1
DIN EN 11271 DIN EN 1953

H2GcT6 Tech.File,Ref.:
Kategori 2 Apparatbe tegnelse 2413

Specifikationer i henhold til direktiv 94 /9 / EG

saerlige bemaerkninger:
Produktet er beregnet for indbygning i andet apparat. Ibrugtagning er forbudt indtil slutproduktet
overholder direktiv 2006 / 42 / EG.

Wuppertal, den 7. Juli 2009

o (S s

Navn: Torsten Broker
Position: Leder af konstruktion og udvikling

Denne erkleering er ingen garanti for egenskaber i henhold til produkthzeftelse. Sikkerhedsanvisninger i produkt-
dokumentationen skal observeres.



EG-conformiteitsverklaring @

Wij, de fabrikant van de apparatuur, verklaren op eigen verantwoordelijkheid dat het pro-
duct in de onderstaande beschrijving voldoet aan de geldende fundamentele veiligheids- en
gezondheidseisen. Bij een verandering aan het apparaat waarover met ons geen overleg is
gepleegd, of bij ondeskundig gebruik verliest deze verklaring zijn geldigheid.

Fabrikant WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Karntner Str. 18 - 30

D - 42327 Wuppertal

Tel.: +49 (0)202 /787 - 0

Fax: +49 (0)202 / 787 - 217

www.walther-pilot.de « E-mail: info@walther-pilot.de

Typebenaming Automatische spuitpistolen PILOT WA 700 - serie met interne sturing
WA 700 (standaarduitvoering) V 20 700
WA 710-U (standaard circulatie-uitvoering) VvV 20 710
WA 720-HVLP (lagedrukuitvoering) V20720
WA 730-HVLP-U (lagedruk-circulatie-uitvoering) V 20 730
WA 740-HVLPPLUS  (middeldrukuitvoering) V 20 740
WA 750-HVLPPLUS-U (middeldruk-circulatie-uitvoering) V 20 750
WA 703-K (standaard lijmuitvoering) V 20 703
WA 713-U-K (standaard circulatie-lijmuitvoering) V 20 713
WA 723-HVLP-K (lagedruk-lijmuitvoering) V 20723
WA 733-HVLP-U-K  (lagedruk-circulatie-ljmuitvoering) V 20 733

Gebruiksdoel Verwerking van spuitbare materialen

Toegepaste normen en richtlijnen

EG-machinerichtlijnen 2006 / 42 / EG
94 / 9 EG (ATEX richtlijnen)
DIN EN 12100 deel 1

DIN EN 12100 deel 2 DIN EN 1953
DIN EN 1127-1 DIN EN 13463-1
. Apparatu .
Categorie Tech.File, ref.:
2 urb_ena- @ H12GcT5 2413
ming

Bijzondere informatie
Het product is bestemd voor de inbouw in een ander apparaat. De inbedrijfstelling is zo lang ver-
boden, tot de conformiteit van het eindproduct met de richtlijn 2006 / 42 / EG is vastgesteld.

Wuppertal, 7 juli 2009

€ s

Naam: Torsten Broker
Functie binnen het bedrijf: Directeur Constructie en Ontwikkeling

namens.

Deze verklaring is geen toezegging van eigenschappen in de zin van de productaansprakelijkheid.

De veiligheidsinstructies en de productdocumentatie moeten in acht worden genomen.

Deklaracja zgodnosci WE @

Jako producent urzadzenia oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze wymieniony

ponizej produkt spetnia odpowiednie podstawowe wymogi w zakresie bezpieczenstwa i

ochrony zdrowia. W przypadku dokonania zmian w urzgdzeniu bez porozumienia z producentem
lub uzytkownia urzadzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem, niniejsza deklaracja traci waznosé.

Producent WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Karntner Str. 18-30

D-42327 Wuppertal

Tel.: 0202 /787-0

Faks: 0202 /787-217

www.walther-pilot.de  E-mail: info@walther-pilot.de

Oznaczenie typu Automatyczne pistolety natryskowe z serii PILOT WA 700 ze sterowa-

niem wewnetrznym
WA 700 (wersja standardowa) V 20 700
WA 710-U (wersja standardowa obiegowa) V20 710
WA 720-HVLP (wersja niskocisnieniowa) V20 720
WA 730-HVLP-U (wersja niskoci$nieniowa obiegowa) V 20 730
WA 740-HVLPPLUS  (wersja $rednioci$nieniowa) V 20 740
WA 750-HVLPPLUS-U (wersja $redniocisnieniowa

obiegowa) V 20 750
WA 703-K (wersja standardowa do kleju) V 20 703
WA 713-U-K (wersja standardowa obiegowa

do kleju) V20713

WA 723-HVLP-K (wersja niskoci$nieniowa do kleju) VvV 20 723
WA 733-HVLP-U-K  (wersja niskocisnieniowa obiegowa

do kleju) V 20 733
Przeznaczenie Nanoszenie materiatdw metodg natryskowg
Zastosowane normy i dyrektywy
Dyrektywa WE dla maszyn 2006 / 42 / WE
94 / 9 WE (dyrektywa ATEX)
DIN EN 12100 cze$¢ 1
DIN EN 12100 czes¢ 2 DIN EN 1953
DIN EN 1127-1 DIN EN 13463-1
Specyfikacja w rozumieniu dyrektywy 94 / 9 /| WE
Kategoria | Oznaczenie Dok.tech.,nr ref.:
2 urzadzenia @ I2GcT5 2413

Informacje szczegolne :
Produkt jest przeznaczony do montazu w innym urzgdzeniu. Uruchomienie moze nastgpi¢ dopie-
ro po potwierdzeniu zgodnosci produktu korncowego z dyrektywa 2006 / 42 / WE.

Wouppertal, 7 lipiec 2009

s (€ [l

Nazwisko: Torsten Broker
Zajmowane stanowisko: Kierownik do spraw konstrukcji i rozwoju

Niniejsza deklaracja nie stanowi potwierdzenia wtasciwosci produktu. Nalezy stosowac¢ sig¢ do zasad
bezpieczenstwa zamieszczonych w dokumentacji produktu.



3asBneHune o cooTBeTCTBMM Hopmam EC @

Mbl, U3roTOBMTENb YCTPOICTBA, MO CBOK JINYHYIO OTBETCTBEHHOCTb 3asiBNsieM O TOM, YTO
nsgenuve, ykasaHHoOe B OMUCaHUM HUXe, COOTBETCTBYET creLmaribHbiM OCHOBOMONarakLwmm
TpeboBaHusM kK obecnedeHnto 6e3onacHoCTM U oxpaHe Tpyaa. B cnyyae BHeceHusi B yCTPOMCTBO
He COrnacoBaHHbIX C HAMW U3MEHEHWIA UMW B CIyYae MUCMomnb30BaHWs YCTPOMNCTBA HE Mo
HasHaveHuto faHHoe 3asiBrieHne TepsieT CBO IOPUANYECKYIO CUMy.

WU3rotoButensb WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Karntner Str. 18 - 30
D - 42327 Wuppertal
Ten.: +49 (0)202 /787 -0
®dakc: +49 (0)202 / 787 - 217
www.walther-pilot.de « E-mail:info@walther-pilot.de
O6o3Ha4yeHue TMna AsToMaTuyeckue nuctonetol-pacneinutenu PILOT cepus WA 700 c
BHYTPEHHUM GNOKOM ynpaBrieHus
WA 700 (cTaHpapTHOe ucnonHeHne) V 20 700
WA 710-U (cTaHpapTHOe LUMpKynsiLMoHHoe ucnonHenne) V20 710
WA 720-HVLP (McnonHeHne HM3KOro JaBrneHus) V 20 720
WA 730-HVLP-U (LUMPKYNALMOHHOE UCTIONHEHNe
HW3KOTO AaBMneHns) V 20 730
WA 740-HVLPPLUS (McnonHeHne cpeaHero AaBneHus) V 20 740
WA 750-HVLPPLUS.U  (umpkynsiumoHHoe 1crnomnHeHme
cpefHero AaBneHuvs) V 20 750
WA 703-K (cTaHOapTHOe MCMosHeHne Ans knes) V20 703
WA 713-U-K (cTaHOapTHOE LMPKYNALUMOHHOe
MCMoMNHeHne Ans Knes) V20713
WA 723-HVLP-K (McnonHeHne HU3Koro Aasnexus And knest) V20 723
WA 733-HVLP-U-K (LUMPKYNALMOHHOE UCTIONHEHNe
HW3KOro AaBreHust Ans Knesi) V 20 733
HasHnauyeHue MepepaboTka pacrnbinseMbix MaTepuanos

MpumeHUMBbIe HOPMbI U AUPEKTUBBI

Oupextusa EC no mawwuHam 2006 / 42 / EC

94 / 9 EC (gupekTtuBbl No B3pbiBo3awmTte ATEX)

DIN EN 12100 yvactb 1

DIN EN 12100 vactb 2 DIN EN 1953
DIN EN 1127 - 1 DIN EN 13463 - 1

Cneuudumkauum B cMbicrne aupektuBbl 94 /9 / EC

OBosHaveHme @ NH2GcTH Ccbinka Ha Tex. gawn:

ycTpoincTBa 2413

Kateropus 2

Oco6ble ykasaHus:
YkasaHHoe usfenvie npegHasHa4yeHo Ans MOHTaXa B Apyroe yCTpoicTBo. BBoa B akcnnyataumio 3anpelleH Ao
Tex Mnop, noka He GyOeT YCTaHOBMEHO COOTBETCTBME KOHEYHOTO npoaykTa anpektuse 2006 / 42 / EC.

Bynneprans, 07.07.09

1o MopyYEHUIo ( § M

Wwmsa: TopcteH Bpékep
[lomkHOCTb Ha NPeanpUATUN: Ha4YanbHWK OTAENa KOHCTPYMPOBAHUS 1 pa3paboTku

[aHHoe 3asBneHne He rapaHTUpyeT Kaknx-nmbo XapakTePUCTUK C TOYKM 3PEHUS OTBETCTBEHHOCTHU
M3rotoBuTENs 3a u3genune. Heobxogumo cobnogaTte MHCTPYKLMM NO TEXHUKe Be3onacHocTw,
cofepXalimecs B AOKYMEHTaLMW K U3OENuto.



Ersatzteilliste:

Ersatzteilliste:
WA 730-HVLP-U WA 740-HVLPPLUS WA 750-HVLPPLUS-y
V 20 730 V 20 740 V 20 750
Pos. | Bezeichnung Stck. | Artikelnummer Stck. | Artikelnummer Stck. | Artikelnummer

-

Luftkopfmutter kompl.

1 V 20 700 05 000

1 V 20 700 05 000

1 V 20 700 05 000

WA 700 WA 710-U WA 720-HVLP
V 20 700 V20710 V 20 720
Pos. | Bezeichnung Stck. | Artikelnummer Stck. | Artikelnummer Stck. Artikelnummer
1 Luftkopfmutter kompl. 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000
2 Luftkopf 1 V 10 700 35 XX8 1 V 10 700 35 XX8 1 V 10 700 37 XXX
3 Materialdiise * 1 V 10 700 40 XX3* 1 V 10 700 40 XX3* 1 V 10 700 40 XX3*
4 Diisendichtung 1 V 20 700 12 000 1 V 20 700 12 000 1 V 20 700 12 000
5 Luftverteilerring 1 V 20 700 04 000 1 V 20 700 04 000 1 V 20 700 04 100
6 Innensechskantschraube 4 V 20 700 13 003 4 V 20 700 13 003 4 V 20 700 13 003
7 Pistolenvorderkorper komp. 1 V 20 700 03 000 1 V 20 710 03 000 1 V 20 700 03 000
8 Stift fiir Luftkappenfixierung 1 V 20 700 02 303 1 V 20 700 02 303 1 V 20 700 02 303
9 Arretierfeder 1 V 20 700 02 403 1 V 20 700 02 403 1 V20 700 02 403
10 Gewindestift 1 V 20 310 01 503 1 V 20 310 01 503 1 V 20 310 01 503
" O-Ring 2 V 09 103 64 009 2 V 09 103 64 009 2 V 09 103 64 009
12 Nadelpackung kompl. 1 V 09 001 72 000 1 V 09 001 72 000 1 V 09 001 72 000
13 Druckstiick 1 V 10 361 07 000 1 V 10 361 07 000 1 V 10 361 07 000
14 Packungsfeder 1 V 20 510 12 003 1 V 20 510 12 003 1 V 20 510 12 003
15 Packungsschraube 1 V 20 510 11 003 1 V 20 510 11 003 1 V 20 510 11 003
16 Dichtschraube 1 V 22 650 43 100 1 V 22 650 43 100 1 V 22 650 43 100
17 Nutring 1 V 09 220 30 000 1 V 09 220 30 000 1 V 09 220 30 000
18 Kolbengehause kompl. 1 V 20 700 01 000 1 V 20 700 01 000 1 V 20 720 01 000
19 O-Ring 1 V 09 103 65 000 1 V 09 103 65 000 1 V 09 103 65 000
20 Dichtsatz * 1 V 20 700 07 000* 1 V 20 700 07 000* 1 V 20 700 07 000*
21 Kolben 1 V 20 700 08 000 1 V 20 700 08 000 1 V 20 700 08 000
22 Kolbenfeder 1 V 20 606 11 000 1 V 20 606 11 000 1 V 20 606 11 000
23 Gewindebuchse kompl. 1 V 20 700 09 000 1 V 20 700 09 000 1 V 20 700 09 000
24 Materialnadel kompl. 1 V 20 700 30 XX3 1 V 20 700 30 XX3 1 V 20 700 30 XX3
25 Nadelfeder 1 V 20 510 29 003 1 V 20 510 29 003 1 V 20 510 29 003
26 Kappe kompl. 1 V 20 700 10 000 1 V 20 700 10 000 1 V 20 700 10 000
27 Zugstange kompl. 1 V 20 510 34 000 1 V 20 510 34 000 1 V 20 510 34 000
28 Steckverschraubung 1 V 66 101 53 015 1 V 66 101 53 015 1 V 66 101 53 015
29 Steckverschraubung 1 V 66 101 53 013 1 V 66 101 53 013 1 V 66 101 53 013
30 Dichtkegel 2 V 20 700 11 000 2 V 20 700 11 000 2 V 20 700 11 000
31 Gewindebuchse 2 V10170 10 100 2 V10 170 10 100 2 V10 170 10 100
32 O-Ring 2 V 09 102 02 007 2 V 09 102 02 007 2 V 09 102 02 007
33 Stopfbuchse 2 V 10 302 02 000 2 V 10 302 02 000 2 V 10 302 02 000
34 Stellschraube 2 V 10 170 10 300 2 V 10 170 10 300 2 V 10 170 10 300
35 Senkschraube 2 V 10 170 25 003 2 V 10 170 25 003 2 V 10 170 25 003
36 Doppelnippel G1/4 1 V 00 101 01 003 2 V 00 101 01 003 1 V 00 101 01 003
37 Verschlussstopfen 1 V 20 540 40 003 entfallt 1 V 20 540 40 003

2 Luftkopf 1 V 10 700 37 XXX 1 V 10 700 36 XXX 1 V 10 700 36 XXX
3 Materialdiise * 1 V 10 700 40 XX3* 1 V 10 700 40 XX3* 1 V 10 700 40 XX3*
4 Diisendichtung 1 V 20 700 12 000 1 V 20 700 12 000 1 V 20 700 12 000
5 Luftverteilerring 1 V 20 700 04 100 1 V 20 700 04 100 1 V 20 700 04 100
6 Innensechskantschraube 4 V 20 700 13 003 4 V 20 700 13 003 4 V 20 700 13 003
7 Pistolenvorderkérper komp. 1 V 20 710 03 000 1 V 20 700 03 000 1 V 20 710 03 000
8 Stift fiir Luftkappenfixierung 1 V 20 700 02 303 1 V 20 700 02 303 1 V 20 700 02 303
9 Arretierfeder 1 V 20 700 02 403 1 V 20 700 02 403 1 V 20 700 02 403
10 Gewindestift 1 V 20 310 01 503 1 V 20 310 01 503 1 V 20 310 01 503
1 O-Ring 2 V 09 103 64 009 2 V 09 103 64 009 2 V 09 103 64 009
12 Nadelpackung kompl. 1 V 09 001 72 000 1 V 09 001 72 000 1 V 09 001 72 000
13 Druckstiick 1 V 10 361 07 000 1 V 10 361 07 000 1 V 10 361 07 000
14 Packungsfeder 1 V 20 510 12 003 1 V 20 510 12 003 1 V 20 510 12 003
15 Packungsschraube 1 V 20 510 11 003 1 V 20510 11 003 1 V 20 510 11 003
16 Dichtschraube 1 V 22 650 43 100 1 V 22 650 43 100 1 V 22 650 43 100
17 Nutring 1 V 09 220 30 000 1 V 09 220 30 000 1 V 09 220 30 000
18 Kolbengehause kompl. 1 V 20 720 01 000 1 V 20 720 01 000 1 V 20 720 01 000
19 O-Ring 1 V 09 103 65 000 1 V 09 103 65 000 1 V 09 103 65 000
20 Dichtsatz * 1 V 20 700 07 000* 1 V 20 700 07 000* 1 V 20 700 07 000*
21 Kolben 1 V 20 700 08 000 1 V 20 700 08 000 1 V 20 700 08 000
22 Kolbenfeder 1 V 20 606 11 000 1 V 20 606 11 000 1 V 20 606 11 000
23 Gewindebuchse kompl. 1 V 20 700 09 000 1 V 20 700 09 000 1 V 20 700 09 000
24 Materialnadel kompl. 1 V 20 700 30 XX3 1 V 20 700 30 XX3 1 V 20 700 30 XX3
25 Nadelfeder 1 V 20 510 29 003 1 V 20 510 29 003 1 V 20 510 29 003
26 Kappe kompl. 1 V 20 700 10 000 1 V 20 700 10 000 1 V 20 700 10 000
27 Zugstange kompl. 1 V 20 510 34 000 1 V 20 510 34 000 1 V 20 510 34 000
28 Steckverschraubung 1 V 66 101 53 015 1 V 66 101 53 015 1 V 66 101 53 015
29 Steckverschraubung 1 V 66 101 53 013 1 V 66 101 53 013 1 V 66 101 53 013
30 Dichtkegel 2 V 20 700 11 000 2 V 20 700 11 000 2 V 20 700 11 000
31 Gewindebuchse 2 V10 170 10 100 2 V10 170 10 100 2 V10 170 10 100
32 O-Ring 2 V 09 102 02 007 2 V 09 102 02 007 2 V 09 102 02 007
33 Stopfbuchse 2 V 10 302 02 000 2 V 10 302 02 000 2 V 10 302 02 000
34 Stellschraube 2 V 10 170 10 300 2 V 10 170 10 300 2 V 10 170 10 300
35 Senkschraube 2 V 10 170 25 003 2 V 10 170 25 003 2 V 10 170 25 003
36 Doppelnippel G1/4 2 V 00 101 01 003 1 V 00 101 01 003 2 V 00 101 01 003
37 Verschlussstopfen entfallt 1 V 20 540 40 003 entfallt




* Bei Ersatzteillieferungen bitte entsprechende GréRRe angeben. Wir empfehlen, alle fett-

gedruckten Teile (Verschleilteile) auf Lager zu halten.

Reparatursets

WALTHER PILOT hélt fur die Automatik-Spritzpistolen PILOT WA 700 - WA 750 HVLPPLUS-U
und die Ausflihrung fiir die Kleberverarbeitung PILOT WA 703-K - WA 733 HVLP-U-K Reparatur-
sets bereit, die samtliche VerschleiRteile enthalten.

Artikelnummer

PILOT WA 700/710

Standard-Version

V 16 207 00 XX3

PILOT WA 720/ 730 HVLP / Niederdruck-Version V 16 207 20 XX3
PILOT WA 740/ 750 HVLPPLUS | Mitteldruck-Version V 16 207 40 XX3
PILOT WA703/713 Standard-Kleber-Version V 16 207 03 XX3
PILOT WA 723 /733 HVLP / Niederdruck-Kleber-Version V 16 207 23 XX3

Duseneinlage

Die Duseneinlagen bestehen aus Luftkopf, Materialdiise und Materialnadel

Artikelnummer

PILOT WA 700/710

Standard-Version

V 15 207 00 XX3

PILOT WA 720/ 730 HVLP / Niederdruck-Version V 15207 20 XX3
PILOT WA 740/ 750 HVLPPLUS | Mitteldruck-Version V 15 207 40 XX3
PILOT WA703/713 Standard-Kleber-Version V 15 207 03 XX3
PILOT WA 723/733 HVLP / Niederdruck-Kleber-Version V 15 207 23 XX3

Dusenausstattung nach Wahl:
03-05+08+1,0+1,2=15=18+20=22+25-3,0=3,5mmg
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1 Allgemeines
11 Kennzeichnung der Modelle

Modelle: Automatische Spritzpistolen PILOT WA 700 - Serie mit Innensteuerung

Typen: WA 700 (Standard-Ausfiihrung) V 20 700
WA 710-U (Standard-Umlauf-Ausfihrung) V20710
WA 720-HVLP (Niederdruck-Ausfiihrung) V 20 720
WA 730-HVLP-U (Niederdruck-Umlauf-Ausfiihrung) V 20 730
WA 740-HVLPPLUS (Mitteldruck-Ausflihrung) V 20 740
WA 750-HVLPPLUS-U  (Mitteldruck-Umlauf-Ausfiihrung) V 20 750
WA 703-K (Standard-Kleber-Ausfiihrung) V 20 703
WA 713-U-K (Standard-Umlauf-Kleber-Ausfuhrung) V 20 713
WA 723-HVLP-K (Niederdruck-Kleber-Ausfliihrung) V 20 723

WA 733-HVLP-U-K (Niederdruck-Umlauf-Kleber-Ausf.) V 20 733

Hersteller: WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Kérntner Str. 18-30
D-42327 Wuppertal
Tel.: 0202 /787-0
Fax: 0202 /787-217
www.walther-pilot.de < Email:info@walther-pilot.de

1.2 BestimmungsgemiaRe Verwendung

Die automatischen Spritzpistolen der Baureihe PILOT WA 700 dienen ausschlief3lich
der Verarbeitung spritzbarer Medien, wie z. B.:

» Lacke und Farben

« Fette, Ole und Korrosionsschutzmittel
* Kleber

* Trennmittel

» Keramikglasuren

* Beizen

Sind die Materialien, die Sie verspritzen wollen, hier nicht aufgefiihrt, wenden Sie sich
bitte an WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Wuppertal.

Die spritzbaren Materialien durfen lediglich auf Werksticke bzw. Gegenstande aufge-
tragen werden. Die Temperatur des Spritzmaterials darf 80°C grundséatzlich nicht
Uberschreiten. Die Modelle der Baureihe PILOT WA 7XX Serie sind keine handgefihr-
ten Spritzpistolen und muissen deshalb an einer geeigneten Halterung befestigt wer-
den.

Die bestimmungsgemalle Verwendung schliefl3t auch ein, dass alle Hinweise und
Angaben der vorliegenden Betriebsanleitung gelesen, verstanden und beachtet wer-
den.

Das Gerat erfillt die Explosionsschutz-Forderungen der Richtlinie 94 /9 EG (ATEX)
fur die auf dem Typenschild angegebene Explosionsgruppe, Geratekategorie, und
Temperaturklasse.

Beim Betreiben des Gerates sind die Vorgaben dieser Betriebsanleitung unbedingt
einzuhalten. Die vorgeschriebenen Inspektions- und Wartungsintervalle sind einzu-
halten. Die Angaben auf den Gerateschildern bzw. die Angaben in dem Kapitel tech-
nische Daten sind unbedingt einzuhalten und dirfen nicht Uberschritten werden.
Eine Uberlastung des Gerates muss ausgeschlossen sein. Das Gerat darf in explosi-
onsgefahrdeten Bereichen nur nach MaRRgabe der zustandigen Aufsichtsbehérde
eingesetzt werden.

Der zustindigen Aufsichtsbeh6rde bzw. dem Betreiber obliegt die Festleg-
ung der Explosionsgefdhrdung (Zoneneinteilung).

Es ist betreiberseitig zu priifen und sicherzustellen, dass alle technischen Daten und
die Kennzeichnung gemafy ATEX mit den notwendigen Vorgaben Ubereinstimmen.
Bei Anwendungen, bei denen der Ausfall des Gerates zu einer Personengefahrdung
fihren kénnte, sind betreiberseitig entsprechende SicherheitsmalRnahmen vorzuse-
hen.

Falls im Betrieb Auffalligkeiten erkannt werden, muss das Gerat sofort stillgesetzt
werden und es ist mit WALTHER Spritz- und Lackiersysteme Ricksprache zu halten.
Erdung / Potentialausgleich

Es muss sichergestellt werden, dass die Spritzpistole separat oder in Verbindung mit
dem Gerat auf dem sie aufgebaut ist, ausreichend geerdet ist (maximaler
Widerstand 106Q).

1.3 Sachwidrige Verwendung

Die Spritzpistole darf nicht anders verwendet werden, als es im Abschnitt 7.2
BestimmungsgeméRe Verwendung geschrieben steht.

Jede andere Verwendung ist sachwidrig.

Zur sachwidrigen Verwendung gehéren z. B.:

« das Verspritzen von Materialien auf Personen und Tiere

« das Verspritzen von flissigem Stickstoff.

2 Technische Beschreibung

Die Modelle der Baureihe PILOT WA 7XX arbeiten vollautomatisch tber eine
Druckluftsteuerung und werden Uber ein 3/2-Wege-Steuerventil angesteuert.
Dazu kénnen Hand-, Ful3-oder Magnetventile eingesetzt werden.

Wird das 3/2-Wege-Steuerventil betatigt, tritt die fir die Steuerung erforderliche
Druckluft in den Zylinderraum der Spritzpistole ein, 6ffnet die Zerstauberluft und
anschlieRend die Materialzufuhr.



A

Die Form des Spritzstrahls (flach / breit / rund) wird bei den Modellen
PILOT WA 7XX mit Regelschrauben an der Pistole eingestellt.

Wird die Steuerluft durch das 3/2-Wege-Steuerventil wieder unterbrochen, ent-
weicht zunachst die im Zylinder befindliche Druckluft. Der Federdruck der
Kolbenfeder driickt anschlieRend die Materialnadel in ihre Ausgangsstellung
zuruick, verschliel3t die Materialzufuhr und zuletzt die Zerstauberluft.

Die Materialdurchflussmenge wird bei allen Modellen tiber den Materialdruck und
durch Begrenzung des Offnungsweges der Materialnadel an der Kappe (Pos. 26)
eingestellt. Der Materialdurchfluss der Automatik-Spritzpistolenserie

PILOT WA 7XX kann auch von Hand mit Hilfe der Zugstange (Pos. 27) geoffnet
werden, um dadurch z. B. eine verstopfte Materialdlise zu reinigen.

Die Spritzpistolen der PILOT WA 7XX-Serie kdnnen an Materialdruckgefal’en und
Pumpensystemen angeschlossen werden. Die Modelle PILOT WA 710-U /

WA 730-HVLP-U / WA 750-HVLPPLUS-U / WA 713-U-K und WA 733-HVLP-U-K mit
Anschluss fir Farbumlauf kénnen in eine Anlage mit Zirkulation eingebunden wer-
den.

Die Modelle PILOT WA 720-HVLP / WA 730 HVLP-U / WA 723 HVLP-K und
WA 733 HVLP-U-K sind reine Niederdruck-Spritzpistolen und arbeiten mit einem
Spritzluftdruck von 0,7 bar bei einem Eingangsluftdruck von 4,5 bar.

Bei den Modelle PILOT WA 740-HVLPPLUS und WA 750 HVLPPLUS-U betragt der
Eingangsluftdruck von 3,0 bis 3,3 bar fiir einen Spritzluftdruck von 1,2 bis 1,4 bar.

3 Sicherheitshinweise
31 Kennzeichnung der Sicherheitshinweise
Warnung

Das Piktogramm und die Dringlichkeitsstufe ,,Warnung“ kennzeichnen eine mégli-
che Gefahr fiir Personen.
Mégliche Folgen: schwere oder leichte Verletzungen.

Achtung

Das Piktogramm und die Dringlichkeitsstufe ,,Achtung“ kennzeichnen eine mdgli-
che Gefahr fur Sachwerte.

Maogliche Folgen: Beschadigung von Sachen.

Hinweis
Das Piktogramm und die Dringlichkeitsstufe ,,Hinweis“ kennzeichnen zusatzliche
Informationen fiir das sichere und effiziente Arbeiten mit der Spritzpistole.

3.2

Allgemeine Sicherheitshinweise

Die einschlagigen Unfallverhltungsvorschriften sowie die sonstigen anerkann-
ten sicherheitstechnischen und arbeitsmedizinischen Regeln sind einzuhalten.

Benutzen Sie die Spritzpistole nur in gut belifteten Rdumen. Im Arbeitsbereich
ist Feuer, offenes Licht und Rauchen verboten. Beim Verspritzen leichtentziind-
licher Materialien (z. B. Lacke, Kleber, Reinigungsmittel usw.) besteht erhdhte
Gesundheits-, Explosions- und Brandgefahr.

Es muss sichergestellt werden, dass die Spritzpistole separat oder in
Verbindung mit dem Gerat auf dem sie aufgebaut ist, ausreichend geerdet ist
(max. Widerstand 1060).

Schalten Sie vor jeder Wartung und Instandsetzung die Luft- und Materialzufuhr
zur Spritzpistole drucklos - Verletzungsgefahr.

Halten Sie beim Verspritzen von Materialien keine Hande oder andere
Korperteile vor die unter Druck stehende Duse der Spritzpistole
- Verletzungsgefahr.

Richten Sie die Spritzpistole nicht auf Personen und Tiere - Verletzungsgefahr.

Beachten Sie die Verarbeitungs- und Sicherheitshinweise der Hersteller von
Spritzmaterial und Reinigungsmitteln. Insbesondere aggressive und atzende
Materialien kénnen gesundheitliche Schaden verursachen.

Tragen Sie im Arbeitsbereich der Spritzpistole einen Gehorschutz. Der erzeugte
Schallpegel der Spritzpistole von ca. 86 dB (A) kann einen Gehdérschaden
verursachen.

Die partikelfuhrende Abluft ist vom Arbeitsbereich und Betriebspersonal fernzu-
halten. Tragen Sie dennoch vorschriftsgemafien Atemschutz und vorschriftsge-
male Arbeitskleidung, wenn Sie mit der Spritzpistole Materialien verarbeiten.
Umherschwebende Partikel gefahrden Ihre Gesundheit.

Achten Sie stets darauf, dass nach den Montage- und Wartungsarbeiten alle
Muttern und Schrauben fest angezogen sind.

Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile, da WALTHER nur fur diese eine siche-
re und einwandfreie Funktion garantieren kann.

Bei Nachfragen zur gefahrlosen Benutzung der Spritzpistole sowie der darin
verwendeten Materialien, wenden Sie sich bitte an WALTHER Spritz- und
Lackiersysteme GmbH, D-42327 Wuppertal.



4 Montage

Die Spritzpistole ist werkseitig komplett montiert. Bevor Sie die Spritzpistole in
Betrieb setzen kénnen, sind die folgenden Tatigkeiten durchzuflhren:

4.1 Spritzpistole befestigen

Befestigen Sie die Spritzpistole an einer geeigneten, standsicheren Halterung, wie
im folgenden Beispiel beschrieben:

ca. 147
\;;: Benutzen Sie hierzu die vier
T

. 1 Ty M 5 Bohrungen (1) mit einem
&l J—' I "

l Lochabstand von 28 mm hoch und

28

35 mm breit.
Andere Befestigungsvorrichtungen
auf Anfrage.

g:_\

69,75

]

4.2 Versorgungsleitungen anschlieBen

Warnung
Achten Sie darauf, dass die Anschlisse der Steuer- und Zerstauberluft nicht ver-
tauscht werden - Verletzungsgefahr.

i

1 = Materialanschluss (G 1/4“) gekennzeichnet mit M

2 = Steuerluftanschluss (G 1/8%) gekennzeichnet mit ST

3 = Zerstauberluftanschluss (G 1/8%) gekennzeichnet mit Z

4 = Materialanschlisse fir Umlaufversionen der PILOT WA 7XX Modelle

Die Spritzpistole ist nun vollstdndig montiert und kann in Betrieb gesetzt werden.

A\

5 Bedienung
5.1 Sicherheitshinweise

Beachten Sie bei der Bedienung der Spritzpistole insbesondere die nachfolgenden
Sicherheitshinweise!

* Tragen Sie vorschriftsmaigen Atemschutz und Arbeitskleidung, wenn Sie mit
der Spritzpistole Materialien verspritzen. Umherschwebende Partikel gefahrden
lhre Gesundheit.

« Tragen Sie im Arbeitsbereich der Spritzpistole einen Gehdrschutz. Der erzeugte
Schallpegel der Spritzpistole von ca. 86 dB (A) kann einen Gehdrschaden
verursachen.

* Im Arbeitsbereich ist Feuer, offenes Licht und Rauchen verboten. Beim
Verspritzen leicht entziindbarer Materialien (z. B. Lacke, Kleber) besteht erhéhte
Explosions- und Brandgefahr.

5.2 Inbetrieb- und AuBerbetriebsetzen

Bevor Sie die Spritzpistole in Betrieb setzen kénnen, mussen folgende
Voraussetzungen erflllt sein:

* Der Steuerluftdruck muss an der Spritzpistole anstehen

* Der Zerstauberluftdruck muss an der Spritzpistole anstehen

* Der Materialdruck muss an der Spritzpistole anstehen.

Achtung

Der Materialdruck darf nicht hoher eingestellt sein als * 8 bar, da sonst kein funk-
tionssicherer Betrieb der Spritzpistole gewahrleistet ist.

Stellen Sie den Steuerluftdruck auf « mindestens 4,5 bar, damit die Spritzpistole
in Betrieb gesetzt werden kann.

Sie kénnen die Spritzpistole in und auBer Betrieb setzen, indem Sie das
3/2-Wege-Steuerventil betatigen (siehe Betriebsanleitung des Anlagenherstellers).

Warnung

Die Spritzpistole muss nach Arbeitsende immer drucklos geschaltet werden. Die
unter Druck stehenden Leitungen kdnnen platzen und nahestehende Personen
durch das ausstromende Material verletzen.

5.3 Spritzbildprobe erzeugen

Eine Spritzbildprobe sollte immer dann erzeugt werden, wenn

« die Spritzpistole zum ersten Mal in Betrieb gesetzt wird

« das Spritzmaterial ausgetauscht wird

« die Pistole zur Wartung oder Instandsetzung zerlegt wurde.

Die Spritzbildprobe kann auf ein Probewerkstlick, Blech, Pappe oder Papier abge-
geben werden.



Warnung
Halten Sie beim Verspritzen von Materialien keine Hande oder andere Kdrperteile
vor die unter Druck stehende Duse der Spritzpistole - Verletzungsgefahr.

Warnung
Achten Sie beim Inbetriebsetzen der Spritzpistole darauf, dass sich keine Person im
Spritzbereich befindet - Verletzungsgefahr

1. Setzen Sie die Spritzpistole in Betrieb, um eine Spritzbildprobe zu erzeugen
(siehe 5.2 Inbetrieb- und AuBBerbetriebsetzen).

2. Kontrollieren Sie die Spritzbildprobe und verandern Sie ggf. die Einstellungen
an der Spritzpistole (siehe 5.4 Spritzbild verdndern).

54 Spritzbild verandern

Sie kdnnen an den Spritzpistolen der Baureihe PILOT WA 700 durch die folgenden

Einstellungen das Spritzbild verandern.

Spritzluft einstellen

Mit Hilfe der beiden Regelschrauben B und R laRt
sich ein optimales Spritzbild einstellen.

Die Regelschraube B beeinflul3t die Breitstrahlluft,
‘ die Regelschraube R die Rundstrahlluft

Materialdurchflussmenge einstellen

Drehen Sie die Kappe (1) aus der Grundeinstel-
lung

* nach innen, um den Materialdurchfluss zu
verringern.

* nach auf3en, um den Materialdurchfluss zu
erhohen.

Mit Hilfe der Zugstange (2) kann der Material-
durchfluss durch die Dise betatigt werden, ohne
dass die Zerstauberluft eingeschaltet wird.

Materialdruck regulieren
Diese Einstellung kénnen Sie nur an der Pumpe oder am Druckbehalter vornehmen.
Beachten Sie dabei die Anweisungen und Sicherheitshinweise des Herstellers.

Zerstauberluftdruck regulieren
Der Zerstauberluftdruck wird am Druckluft-Reduzierventil der Kompressoranlage
eingestellt. Beachten Sie die Anweisungen und Sicherheitshinweise des Herstellers.

Wenn Sie das Spritzbild tber die bereits erwahnten Moglichkeiten hinaus verandern
wollen, muss die Spritzpistole umgertiistet werden (siehe 5.5 Spritzpistole umriisten).

WALTHER Spritz- und Lackiersysteme bietet dazu eine Vielzahl unterschiedlicher
Luftkopf-/ Materialdiise-/ Nadel-Kombinationen an.
Mangel eines Spritzbildes beheben

Die folgende Tabelle zeigt Ihnen, mit welchen Einstellungen Sie das Spritzbild beein-

flussen kénnen.
< > angestrebtes Spritzergebnis

Spritzbildprobe Abweichung erforderliche Einstellung

O e . . .

< Spritzbild ist in der Mitte * breitere Spritzstrahlform
zu dick einstellen

G o .

N Spritzbild ist an den * rundere Spritzstrahlform
Enden zu dick einstellen

CEESIEREY | Spritzbild ist ziemlich « Zerstauberluftdruck
grobtropfig erhdhen

: Materialauftrag ist in der * Zerstauberluftdruck
Spritzbildmitte sehr diinn verringern

. » Disendurchmesser erhéhen

(‘ '.\. Spritzbild ist in der Mitte « Zerstauberluftdruck verrin -
=" gespalten gern

» Materialdruck erhéhen

Spritzbild ist sehr ballig » Materialdruck verringern

 Zerstauberluftdruck erhdhen




5.5 Spritzpistole umriisten

Die zum Spritzmaterial passende Luftkopf-/ Materialdiise-/ Nadel- Kombination bil-
det eine aufeinander abgestimmte Einheit - die Diseneinlage. Tauschen Sie immer
die komplette Dlseneinlage aus, damit die gewtinschte Spritzbildqualitat erhalten
bleibt.

Warnung
Schalten Sie vor jeder Umrlstung die Steuer- und Zerstauberluft sowie die
Materialzufuhr zur Spritzpistole drucklos - Verletzungsgefahr.

n@ Hinweis
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Zur Durchfuhrung der im Folgenden aufgefiihrten Arbeitsschritte benutzen Sie bitte
die Explosionszeichnung am Anfang dieser Betriebsanleitung.

Luftkopf wechseln

1. Schrauben Sie die geriffelte Luftkopfmutter (Pos. 1) vom Pistolenvorderkdrper
(Pos. 7) ab.

2. Ziehen Sie den Luftkopf (Pos. 2) vom Pistolenvorderkdrper herunter.

3. Setzen Sie den gewiinschten Luftkopf auf den Pistolenvorderkdrper.

4. Schrauben Sie die Luftkopfmutter (Pos. 1) auf den Pistolenvorderkorper.

Materialdiise und Materialnadel wechseln

1. Entfernen Sie den Luftkopf (Pos. 2) (siehe 5.5 Luftkopf wechseln).

2. Schrauben Sie die Materialdiise (Pos. 3) aus dem Pistolenvorderkérper (Pos. 7)
(SW 13).

3. Entfernen Sie die Dusendichtung (Pos. 4).

4. Schrauben Sie die Zugstange (Pos. 27) aus der Materialnadel (Pos. 24) heraus.

5. Schrauben Sie die Kappe (Pos. 26) von der Gewindebuchse (Pos. 23) ab.

6. Ziehen Sie die Materialnadel (Pos. 24) aus dem Kolbengehause (Pos. 18).

Die Montage der neuen Dlseneinlage sowie der restlichen Bauteile erfolgt in umge-
kehrter Reihenfolge.

6 Reinigung
6.1 Sicherheitshinweise

« Schalten Sie vor jeder Wartung die Steuer- und Zerstauberluft sowie die
Materialzufuhr zur Spritzpistole drucklos - Verletzungsgefahr.

* Im Arbeitsbereich ist Feuer, offenes Licht und Rauchen verboten. Beim
Verspritzen leichtentziindlicher Materialien (z. B. Reinigungsmittel) besteht
erhéhte Explosions- und Brandgefahr.

> B

» Beachten Sie die Sicherheitshinweise des Reinigungsmittel-Herstellers.
Insbesondere aggressive und atzende Reinigungsmittel kbnnen gesundheitliche
Schéaden verursachen.

6.2 Grundreinigung

Damit die Lebensdauer und die Funktion der Spritzpistole lange erhalten bleibt,
muss die Spritzpistole regelmafig gereinigt und geschmiert werden. Verwenden
Sie zur Reinigung der Spritzpistole nur Reinigungsmittel, die vom Hersteller des
Spritzmaterials angegeben werden und die folgenden Bestandteile nicht enthalten:
« halogenierte Kohlenwasserstoffe

(z. B. 1,1,1, Trichlorethan, Methylen-Chlorid usw.)
» Sduren und sdurehaltige Reinigungsmittel
« regenerierte Losemittel (sog. Reinigungsverdiinnungen)
» Entlackungsmittel.
Die o. g. Bestandteile verursachen an galvanisierten Bauteilen chemische
Reaktionen und fuhren zu Korrosionsschaden.
Fur Schaden, die aus einer derartigen Behandlung herriihren, Gbernimmt
WALTHER Spritz-und Lackiersysteme keine Gewahrleistung.

Reinigen Sie die Spritzpistole

« vor jedem Farb- bzw. Materialwechsel

» mindestens einmal wdchentlich

» materialabhangig und je nach Verschmutzungsgrad mehrfach wéchentlich.

Achtung
Legen Sie die Spritzpistole nie in Loésemittel oder ein anderes Reinigungsmittel. Die
einwandfreie Funktion der Spritzpistole kann sonst nicht garantiert werden.

Achtung

Verwenden Sie zur Reinigung keine harten oder spitzen Gegensténde.
Prazisionsteile der Spritzpistole kdnnten sonst beschadigt werden und das
Spritzergebnis verschlechtern.

1. Zerlegen Sie die Pistole gemaR 5.5 Materialdiise und -nadel wechseln.

2. Reinigen Sie den Luftkopf und die Materialdiise mit einem Pinsel und dem
Reinigungsmittel.

3. Reinigen Sie alle Ubrigen Bauteile und den Pistolenkérper mit einem Tuch und
dem Reinigungsmittel.

4. Bestreichen Sie folgende Teile mit einem dinnen Fettfiim:
» Manschette des Kolbens
» O-Ring des Kolbens
» Materialnadel
» Nadelfeder

Verwenden Sie dazu ein saurefreies, nicht harzendes Fett und einen Pinsel.
Anschliefiend wird die Spritzpistole in umgekehrter Reihenfolge zusammengesetzt.

11



6.3 Routinereinigung

Bei regelmaRigen Farbwechseln oder (materialabhangig) nach Arbeitsende kon-
nen Sie die Spritzpistole auch reinigen, ohne diese dabei zerlegen zu missen.

Hinweis

Reinigen und schmieren Sie die Spritzpistole dennoch regelmafRig geman
Abschnitt 6.2 Grundreinigung. Sie erhalten so die sichere Funktion der
Spritzpistole.

Um die Routinereinigung durchfiihren zu kénnen, missen Sie die folgenden
Arbeitsschritte durchfuhren:

1. Beflillen Sie den gesauberten Materialbehalter mit einem geeigneten Reinig-
ungsmittel. Lediglich der Materialdruck muss an der Spritzpistole anstehen.
Das Reinigungsmittel sollte nicht zerstaubt werden.

2. Setzen Sie die Spritzpistole in Betrieb, (siehe 5.2 Inbetriebsetzen).

3. Setzen Sie die Spritzpistole erst auflder Betrieb, wenn diese nur noch klares
Reinigungsmittel verspritzt.

Damit nicht die gesamte Spritzanlage in Betrieb gesetzt werden muss, kdnnen
Sie die Materialzufuhr der PILOT WA 700-Baureihe auch von Hand entsperren.

Die gesamte Spritzanlage sollte nun bis zum nachsten Einsatz drucklos
geschaltet werden.

1. Ziehen Sie die Zugstange der Spritzpistole
nach hinten. Die Materialzufuhr wird gedffnet
' und Materialkanal und -diise werden gereinigt.

e
¥attty

)

Satatalets:

s,

2. Lassen Sie die Zugstange erst los, wenn an der
Spritzpistole nur noch klares Reinigungsmittel
austritt.

o,

(atgtatet
alsters,
P

7 Instandsetzung

Warnung
Schalten Sie vor jeder Instandsetzung die Steuer- und Zerstauberluft sowie die
Materialzufuhr zur Spritzpistole drucklos - Verletzungsgefahr.

n@’ Hinweis

Zur Durchfliihrung der im Folgenden aufgefiihrten Arbeitsschritte benutzen Sie
bitte die Explosionszeichnung am Anfang dieser Betriebsanleitung.

12

71 Undichte Nadelpackung austauschen

-

. Schalten Sie die Pistole drucklos.

2. Schrauben Sie die 4 Befestigungsschrauben (Pos. 6) aus dem Pistolen-
vorderkorper (Pos. 7) (Innensechskant SW 3).

3. Ziehen Sie den Pistolenvorderkérper (Pos. 7) vom Kolbengehause (Pos. 18).

4. Schrauben Sie die Packungsschraube (Pos. 15) aus dem Vorderkérper (Pos. 7)
(Schraubendreher).

5. Entfernen Sie die Packungsfeder (Pos. 14) (austauschen, falls beschadigt) und
das Druckstuck (Pos. 13) aus der Einschraubdffnung.

6. Ziehen Sie die Nadelpackung (Pos. 12) mit einem Hilfswerkzeug aus ihrem Sitz.
Verwenden Sie hierzu einen festen Draht, dessen Ende zu einem kleinen Haken
umgebogen ist.

7. Fetten Sie die neu einzusetzende Nadelpackung mit einem saurefreien, nicht
harzenden Fett ein.

8. Setzen Sie die neue Nadelpackung in den Pistolenvorderkérper ein.

Die Montage der restlichen Bauteile erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Hinweis
Die aus dem Pistolenvorsatz entnommene Nadelpackung (Pos. 12) darf nicht wie-
der verwendet werden, da sonst eine funktionssichere Dichtwirkung nicht gewahr-
leistet ist.

7.2 Materialdiise, -nadel, Federn und Dichtungen austauschen

Zerlegen Sie die Spritzpistole gemaf Abschnitt 5.5 Materialdiise und -nadel wech-
seln, wenn die folgenden Bauteile ausgetauscht werden missen:

» MaterialdUse

* Druckfeder des Kolbens

* Materialnadel*

* Nadelfeder*

* Manschette des Kolbens*

* O-Ring des Kolbens*

Hinweis

Die mit * gekennzeichneten Bauteile miissen vor dem Einbau in den Pistolenkdrper
mit einem saurefreien, nicht harzenden Fett eingefettet werden.

WALTHER Spritz- und Lackiersysteme halt fur die Automatik-Spritzpistolen der
Baureihe PILOT WA 700 Reparatursets bereit, die samtliche Verschleilteile enthal-
ten:

Art. Nr.: V 16 207 00 . . 3 (WA 700 / WA 710)
Art. Nr.: V 16 207 20 . . 3 (WA 720 / WA 730)
Art. Nr.: V 16 207 40 . . 3 (WA 740 / WA 750)

Art. Nr.: V 16 207 03 . . 3 (WA 703 / WA 713)
Art. Nr.: V 16 207 23 . . 3 (WA 723 / WA 733)
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Die Verschleillteile sind auch in der Ersatzteilliste aufgefihrt (durch Fettdruck

gekennzeichnet).

8 Fehlersuche und -beseitigung

Warnung

Schalten Sie vor jeder Wartung und Instandsetzung die Steuer- und Zerstauberluft
sowie Materialzufuhr zur Spritzpistole drucklos - Verletzungsgefahr.

Fehler

Ursache

Abhilfe

Pistole tropft

Materialnadel oder -diise
verschmutzt

Materialnadel oder -diise
beschadigt

Packungsschraube zu
fest angezogen

siehe 5.5 Materialnadel
oder -dlse ausbauen und reini-
gen

siehe 7.2 Materialnadel oder
-dUse austauschen

Packungsschraube (Pos. 15)
mit Schraubendreher etwas
|6sen

Pistole 6ffnet nicht

Steuerluft zu niedrig

Steuerluftdruck erhéhen
auf min. 4,5 bar

Material tritt an der
Leckagebohrung aus

Nadelpackung ist undicht

Packungsschraube ist
lose

siehe 7.1 Nadelpackung
austauschen

Packungsschraube (Pos. 15)
mit Schraubendreher etwas
anziehen

StoRweiser oder flat-
ternder Spritzstahl

zu wenig Material im
Materialbehalter

Material auffillen (siehe
Betriebsanleitung des An-
lagenherstellers)

9 Entsorgung

Die bei der Reinigung und Wartung anfallenden Materialien sind den Gesetzen und
Vorschriften entsprechend sach- und fachgerecht zu entsorgen.

Warnung

Beachten Sie insbesondere die Hinweise des Herstellers der Spritz- und
Reinigungsmittel. Unachtsam entsorgtes Material gefahrdet die Gesundheit von

Mensch und Tier.
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10 Technische Daten

Gewicht: 729 g

Dusengrofen:

-03-05-08-10=-12-15=-1,8=2,0
=22=25=30=35mmog

Anschluss:
Zerstauberluft G 1/8"
Steuerluft G 1/8"
Materialzufuhr G 1/4*
Druckbereiche:
Steuerluft mind. 4,5 bar
Materialdruck max. 8 bar
Zerstauberluft max. 8 bar
max. Betriebstemperatur
der Spritzpistole 80 °C
Schallpegel
(gemesseninca. 1 m
Abstand zur Spritzpistole) 86 dB (A)
Luftverbrauch:
Luftkopf Eingangsluftdruck Luftverbrauch
an der Pistole
PILOT WA 700/ 710 1031 4,0 bar 360 L/min.
PILOT WA 720/ 730 1061 3,5 bar 340 L/min.
HVLP
PILOT WA 740 / 750 1060 3,4 bar 290 L/min.
HVLPPLUS
Technische Anderungen vorbehalten.
15




Reservedelsliste:

Reservedelsliste:
WA 730-HVLP-U WA 740-HVLPPLUS WA 750-HVLPPLUS.U
V 20 730 V 20 740 V 20 750

Pos. | Betegnelse Stk. | Artikelnummer Stk. | Artikelnummer Stk. | Artikelnummer

-

Lufthovedmatrik kompl.

1 V 20 700 05 000

1 V 20 700 05 000

1 V 20 700 05 000

WA 700 WA 710-U WA 720-HVLP
V 20 700 V 20 710 V 20 720
Pos. | Betegnelse Stk. | Artikelnummer Stk. Artikelnummer Stk. | Artikelnummer
1 Lufthovedmetrik kompl. 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000
2 Lufthoved 1 V 10 700 35 XX8 1 V 10 700 35 XX8 1 V 10 700 37 XXX
3 Materialedyse * 1 V 10 700 40 XX3* 1 V 10 700 40 XX3 * 1 V 10 700 40 XX3*
4 Dysepakning 1 V 20 700 12 000 1 V 20 700 12 000 1 V 20 700 12 000
5 Luftfordelerring 1 V 20 700 04 000 1 V 20 700 04 000 1 V 20 700 04 100
6 Indvendig sekskantskrue 4 V 20 700 13 003 4 V 20 700 13 003 4 V 20 700 13 003
7 Pistol forhus kompl. 1 V 20 700 03 000 1 V 20 710 03 000 1 V 20 700 03 000
8 Stift for luftkappefiksering 1 V 20 700 02 303 1 V 20 700 02 303 1 V 20 700 02 303
9 Lasefjeder 1 V 20 700 02 403 1 V 20 700 02 403 1 V 20 700 02 403
10 Gevindstift 1 V 20 310 01 503 1 V 20 310 01 503 1 V 20 310 01 503
1 O-Ring 2 V 09 103 64 009 2 V 09 103 64 009 2 V 09 103 64 009
12 Nalepakning kompl. 1 V 09 001 72 000 1 V 09 001 72 000 1 V 09 001 72 000
13 Trykstykke 1 V 10 361 07 000 1 V 10 361 07 000 1 V 10 361 07 000
14 Pakningsfjeder 1 V 20 510 12 003 1 V 20 510 12 003 1 V 20 510 12 003
15 Pakningsskrue 1 V20510 11 003 1 V 20 510 11 003 1 V20510 11 003
16 Pakningsskrue 1 V 22 650 43 100 1 V 22 650 43 100 1 V 22 650 43 100
17 Notring 1 V 09 220 30 000 1 V 09 220 30 000 1 V 09 220 30 000
18 Stempelhus kompl. 1 V 20 700 01 000 1 V 20 700 01 000 1 V 20 720 01 000
19 O-Ring 1 V 09 103 65 000 1 V 09 103 65 000 1 V 09 103 65 000
20 Pakningssat * 1 V 20 700 07 000* 1 V 20 700 07 000* 1 V 20 700 07 000*
21 Stempel 1 V 20 700 08 000 1 V 20 700 08 000 1 V 20 700 08 000
22 Stempelfjeder 1 V 20 606 11 000 1 V 20 606 11 000 1 V 20 606 11 000
23 Gevindbgsning kompl. 1 V 20 700 09 000 1 V 20 700 09 000 1 V 20 700 09 000
24 Materialenal kompl. 1 V 20 700 30 XX3 1 V 20 700 30 XX3 1 V 20 700 30 XX3
25 Nalefjeder 1 V 20 510 29 003 1 V 20 510 29 003 1 V 20 510 29 003
26 Kappe kompl. 1 V 20 700 10 000 1 V 20 700 10 000 1 V 20 700 10 000
27 Traekstang kompl. 1 V 20 510 34 000 1 V 20 510 34 000 1 V 20 510 34 000
28 Stikforskruning 1 V 66 101 53 015 1 V 66 101 53 015 1 V 66 101 53 015
29 Stikforskruning 1 V 66 101 53 013 1 V 66 101 53 013 1 V 66 101 53 013
30 Pakningskegle 2 V 20 700 11 000 2 V 20 700 11 000 2 V 20 700 11 000
31 Gevindbgsning 2 V 10 170 10 100 2 V10 170 10 100 2 V10 170 10 100
32 O-Ring 2 V 09 102 02 007 2 V 09 102 02 007 2 V 09 102 02 007
33 Stopbgsning 2 V 10 302 02 000 2 V 10 302 02 000 2 V 10 302 02 000
34 Justeringsskrue 2 V10 170 10 300 2 V 10 170 10 300 2 V10 170 10 300
35 Lodskrue 2 V 10 170 25 003 2 V 10 170 25 003 2 V 10 170 25 003
36 Dobbeltnippel G1/4 1 V 00 101 01 003 2 V 00 101 01 003 1 V 00 101 01 003
37 Lukkeprop 1 V 20 540 40 003 bortfalder 1 V 20 540 40 003

2 Lufthoved 1 V10 700 37 XXX 1 V 10 700 36 XXX 1 V 10 700 36 XXX
3 Materialedyse * 1 V 10 700 40 XX3 * 1 V 10 700 40 XX3 * 1 V 10 700 40 XX3 *
4 Dysepakning 1 V 20 700 12 000 1 V 20 700 12 000 1 V 20 700 12 000
5 Luftfordelerring 1 V 20 700 04 100 1 V 20 700 04 100 1 V 20 700 04 100
6 Indvendig sekskantskrue 4 V 20 700 13 003 4 V 20 700 13 003 4 V 20 700 13 003
7 Pistol forhus kompl. 1 V 20 710 03 000 1 V 20 700 03 000 1 V 20 710 03 000
8 Stift for luftkappefiksering 1 V 20 700 02 303 1 V 20 700 02 303 1 V 20 700 02 303
9 Lasefjeder 1 V 20 700 02 403 1 V 20 700 02 403 1 V 20 700 02 403
10 Gevindstift 1 V 20 310 01 503 1 V 20 310 01 503 1 V 20 310 01 503
1 O-Ring 2 V 09 103 64 009 2 V 09 103 64 009 2 V 09 103 64 009
12 Nalepakning kompl. 1 V 09 001 72 000 1 V 09 001 72 000 1 V 09 001 72 000
13 Trykstykke 1 V 10 361 07 000 1 V 10 361 07 000 1 V 10 361 07 000
14 Pakningsfjeder 1 V 20 510 12 003 1 V 20 510 12 003 1 V 20 510 12 003
15 Pakningsskrue 1 V 20 510 11 003 1 V 20 510 11 003 1 V 20 510 11 003
16 Pakningsskrue 1 V 22 650 43 100 1 V 22 650 43 100 1 V 22 650 43 100
17 Notring 1 V 09 220 30 000 1 V 09 220 30 000 1 V 09 220 30 000
18 Stempelhus kompl. 1 V 20 720 01 000 1 V 20 720 01 000 1 V 20 720 01 000
19 O-Ring 1 V 09 103 65 000 1 V 09 103 65 000 1 V 09 103 65 000
20 Pakningssaet * 1 V 20 700 07 000* 1 V 20 700 07 000* 1 V 20 700 07 000*
21 Stempel 1 V 20 700 08 000 1 V 20 700 08 000 1 V 20 700 08 000
22 Stempelfjeder 1 V 20 606 11 000 1 V 20 606 11 000 1 V 20 606 11 000
23 Gevindbgsning kompl. 1 V 20 700 09 000 1 V 20 700 09 000 1 V 20 700 09 000
24 Materialenal kompl. 1 V 20 700 30 XX3 1 V 20 700 30 XX3 1 V 20 700 30 XX3
25 Nalefjeder 1 V 20 510 29 003 1 V 20 510 29 003 1 V 20 510 29 003
26 Kappe kompl. 1 V 20 700 10 000 1 V20 700 10 000 1 V 20 700 10 000
27 Traekstang kompl. 1 V 20 510 34 000 1 V 20 510 34 000 1 V 20 510 34 000
28 Stikforskruning 1 V 66 101 53 015 1 V 66 101 53 015 1 V 66 101 53 015
29 Stikforskruning 1 V 66 101 53 013 1 V 66 101 53 013 1 V 66 101 53 013
30 Pakningskegle 2 V 20 700 11 000 2 V 20 700 11 000 2 V 20 700 11 000
31 Gevindbgsning 2 V 10 170 10 100 2 V10 170 10 100 2 V 10 170 10 100
32 O-Ring 2 V 09 102 02 007 2 V 09 102 02 007 2 V 09 102 02 007
33 Stopbgsning 2 V 10 302 02 000 2 V 10 302 02 000 2 V 10 302 02 000
34 Justeringsskrue 2 V 10 170 10 300 2 V 10 170 10 300 2 V 10 170 10 300
35 Lodskrue 2 V 10 170 25 003 2 V 10 170 25 003 2 V 10 170 25 003
36 Dobbeltnippel G1/4 2 V 00 101 01 003 1 V 00 101 01 003 2 V 00 101 01 003
37 Lukkeprop bortfalder 1 V 20 540 40 003 bortfalder




* Ved reservedelsbestilling bedes starrelse angivet. Vi anbefaler at lagerfere alle dele
der er markeret med fed skrift (sliddele).

Reparationssaet

WALTHER PILOT leverer reparationsseet for automatik-sprejtepistoler PILOT WA 700 - WA 750
HVLPPLUS-U og udfgrelsen for klaeberbearbejdning PILOT WA 703-K - WA 733 HVLP-U-K, inde-
holdende samtlige sliddele.

Artikelnummer
PILOT WA 700/ 710 Standard-Version V 16 207 00 XX3
PILOT WA 720/ 730 HVLP / Lavtryksversion V 16 207 20 XX3
PILOT WA 740/ 750 HVLPPLUS | Mellemtryksversion V 16 207 40 XX3
PILOT WA703/713 Standard-kleeber Version V 16 207 03 XX3
PILOT WA 723 /733 HVLP / Lavtryks-kleeber version V 16 207 23 XX3

Dyseindsats

Dyseindsats bestar af lufthovede, materialedyse og materialenal.

Artikelnummer

PILOT WA 700/710 Standard-Version V 15 207 00 XX3

PILOT WA 720/ 730 HVLP / Lavtryksversion V 15 207 20 XX3

PILOT WA 740/ 750 HVLPPLUS | Mellemtryksversion V 15 207 40 XX3

PILOT WA 703/713 Standard-klaeber Version V 15 207 03 XX3

PILOT WA 723 /733 HVLP / Lavtryks-klaeber version V 15 207 23 XX3
Dyseudstyr efter valg:

03-05-08=10-12=15=18=20-22=25=30=35mmg

Indholdsfortegnelse
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1 Generelt

1.1 Markering af modeller

Model: Automatiske sprgjtepistoler PILOT WA 700 - Serie med indvendig styring

Typer: WA 700 (Standardudferelse) V 20 700
WA 710-U (Standard-recirkulationsudfarelse) V20710
WA 720-HVLP (Lavtryk udfgrelse) V 20720
WA 730-HVLP-U (Lavtryk-recirkulationsudferelse) V 20 730
WA 740-HVLPPLUS  (Middeltryk udferelse) V 20 740
WA 750-HVLPPLUS-U  (Middeltryk-recirkulationsudferelse) V 20 750
WA 703-K (Standard-kleeberudfgrelse) V 20 703
WA 713-U-K (Standard-recirkulations-kleeberudfgrelse) V 20 713
WA 723-HVLP-K (Lavtryk-kleeberudferelse) V 20 723

WA 733-HVLP-U-K  (Lavtryk-recirkulations-kleeberudfgrelse) V 20 733

Producent: WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Kérntner Str. 18 - 30
D - 42327 Wuppertal
TIf.: +49 (0)202 /787 -0
Fax: +49 (0)202 / 787 - 217
www.walther-pilot.de < Email:info@walther-pilot.de

1.2 Tilsigtet anvendelse

De automatiske sprgjtepistoler serie PILOT WA 700 er udelukkende beregnet for sprgjt-
bare medier som f.eks.:

* Lakker og maling

* Fedt, olie og korrosionsbeskyttelsesmidler
* Klaeber

* Udskilningsmiddel

» Keramikglasurer

* Bejdse

Hvis de materialer du gnsker at sprgjte ikke er angivet her, bedes du kontakte
WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Wuppertal.

De sprojtbare materialer mé udelukkende pafgres emner hhv. genstande. Temperaturen
pa sprgjtematerialet ma grundlaeggende ikke overstige 80 °C. Modellerne i serie
PILOT WA 7XX er ikke handholdte sprgijtepistoler og skal derfor fastgares i en egnet holder.

Den tilsigtede anvendelse inkluderer laesning, forstaelse og overholdelse af alle
anvisninger og angivelser i denne driftsvejledning.

Apparatet opfylder kravene til eksplosionssikring i direktiv 94 / 9 EG (ATEX) for den
pa typeskiltet angivne eksplosionsgruppe, apparatkategori og temperaturklasse.
Ved brug af apparatet skal anvisningerne i denne vejledning ubetinget overholdes.
De foreskrevne inspektions- og vedligeholdelsesintervaller skal overholdes.
Angivelser pa skilte pa apparatet hhv. angivelser i afsnittet Tekniske data skal ube-
tinget overholdes og ma ikke overskrides. En overbelastning af apparatet skal vaere
udelukket. Apparatet ma kun anvendes i eksplosionstruede omrader efter de
ansvarlige myndigheders anvisninger.

De ansvarlige myndigheder hhv. ejeren skal fastlaagge eksplosionsfare
(zoneinddeling).

Det skal fra brugerside kontrolleres og sikres at alle tekniske data og markeringer i
henhold til ATEX overholder de ngdvendige angivelser. Anvendelser, hvor udfald pa
apparatet kan medfare fare for personer, skal sikres respektivt af operatgren.

Hvis der observeres driftsforstyrrelser under brugen skal apparatet straks slukkes
og WALTHER Spritz- und Lackiersysteme kontaktes.

Jordforbindelse / potentialeudligning

Det skal sikres at sprgjtepistolen separat eller i forbindelse med apparat hvor den
er monteret er tilstraekkeligt jordforbundet (maksimal modstand 106 Q).

1.3 Fejlagtig anvendelse

Sprajtepistolen ma ikke anvendes pa anden made end beskrevet i afsnit 7.2
Tilsigtet anvendelse.

Enhver anden anvendelse er ukorrekt.

Til ukorrekt anvendelse hgrer bl.a.:

* sprejtning af materialer pa personer og dyr

* sprejtning af flydende kvaelstof.

2 Teknisk beskrivelse

Modellerne i serie PILOT WA 7XX arbejder fuldautomatisk via en trykluftstyring og
styres af en 3/2 vejs ventil.
Herudover kan der anvendes hand-, fod- eller magnetventiler.

Hvis 3/2 vejs ventilen aktiveres tilfgjes trykluft til styringen i cylinderrummet pa
sprojtepistolen, forstgverluft abnes og herefter abnes materialetilgangen.



VAN
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Formen pa sprojtestrale (flad / bred / rund) justeres pa modellerne PILOT WA 7XX pa
justeringsskruer pa pistolen.

Hvis styreluften afbrydes pa 3/2 vejs ventilen udluftes ferst den bestaende trykluft i
cylinderen. Fjedertrykket pa stempelfjeder trykker herefter materialenalen tilbage i
udgangsstilling, lukker materialetiigangen og herefter forstgverluften.

Materialeflowmaengde justeres pa alle modeller via materialetryk og ved begraens-
ning af abning pa materialenal pa kappe (pos. 26). Materialeflow pa automatik-sprgj-
tepistoler i serie PILOT WA 7XX kan ogsa abnes manuelt ved hjeelp af treekstang
(pos. 27) for renggring af tilstoppet materialedyse.

Sprgjtepistoler i serie PILOT WA 7XX kan tilsluttes til materialetrykbeholdere og pum-
pesystemer. Modellerne PILOT WA 710-U / WA 730-HVLP-U / WA 750-HVLPPLUS-U /
WA 713-U-K og WA 733-HVLP-U-K med tilslutning for farveomlgb kan tilsluttes til
recirkulation i et anleeg.

Modellerne PILOT WA 720-HVLP / WA 730 HVLP-U / WA 723 HVLP-K og WA 733
HVLP-U-K er rene lavtryks-sprgjtepistoler og arbejder med et sprgjtelufttryk pa 0,7
bar ved et indgangsiufttryk pa 4,5 bar.

Ved modellerne PILOT WA 740-HVLPPLUS og WA 750 HVLPPLUS-U udger indgangs-
lufttrykket 3,0 til 3,3 bar for et sprajtelufttryk pa 1,2 til 1,4 bar.

3 Sikkerhedsanvisninger
31 Markering af sikkerhedsanvisninger
Advarsel

Symbolet og faretrin "Advarsel" markerer en mulig fare for personer.
Mulige falger: sveere eller lette kveestelser.

Bemaerk
Symbolet og faretrin "Bemaerk" markerer en mulig fare for genstande.
Mulige folger: Skader pa genstande.

g Rad

Symbolet og faretrin "Rad" markerer tillaegsinformation for sikker og effektiv arbejde
med sprajtepistolen.

3.2

Generelle sikkerhedsanvisninger

De geeldende sikkerhedsforskrifter samt anerkendte sikkerhedstekniske og
arbejdsmedicinske regler skal overholdes.

Benyt kun sprajtepistolen i vel-ventileret rum. Aben ild og rygning er forbudt i
arbejdsomradet. Ved sprgjtning af letanteendelige materialer (f.eks. lakker, klae-
ber, renggringsmiddel m.m.) er der gget sundheds-, eksplosions- og brandfare.

Det skal sikres at sprgjtepistolen separat eller i forbindelse med apparat hvor
den er monteret er tilstraskkeligt jordforbundet (maksimal modstand 106 Q).

Luft- og materialetilgang gares trykfri inden vedligeholdelses- og istandsaettel-
sesarbejder pa sprgjtepistolen - Fare for kvaestelser.

Hold ikke haender eller andre kropsdele foran sprgjtepistolen under tryk ved
sprgjtning af materialer
- Fare for kveestelser.

Ret ikke sprgjtepistolen mod personer og dyr- Kveestelsesfare.

Observer bearbejdnings- og sikkerhedsanvisninger fra producenten af sprgjte-
materialer og renggringsmidler. Specielt aggresive og eetsende materialer kan
medfgre sundhedsskader.

Benyt hgreveern i arbejdsomradet for sprgjtepistolen. Stgjniveauet for sprgjtepi-
stolen udger ca. 86 dB (A) og kan medfare hgreskader.

Den partikelfarende afgangsluft skal holdes pa afstand af arbejdsomrade og
driftspersonale. Beer alligevel forskriftsmaessig andedraetsveern og beklaedning
nar der bearbejdes materialer med sprgjtepistolen. Partikler i luften er en fare for
sundheden.

Veer altid opmaerksom pa fastspaendning af alle matrikker og skruer ved monte-
rings- og vedligeholdelsesarbejde.

Benyt kun originale reservedele, da WALTHER kun kan garantere en sikker og
fejlfri funktion med disse.

Ved spergsmal om sikker brug af sprejtepistolen samt anvendte materialer kon-
taktes WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, D - 42327 Wuppertal.



4 Montering 5 Betjening

5.1 Sikkerhedsanvisninger

Sprajtepistolen er komplet monteret fra fabrikken. inden ibrugtagning af sprajtepisto-

len skal falgende udfgres: Vaer opmaerksom pa falgende sikkerhedsanvisninger ved betjening af sprajtepisto-
len!

4.1 Fastgorelse af sprojtepistol « Beer forskriftsmaessig andedreetsveern og beklaedning nar der bearbejdes mate-

rialer med sprgjtepistolen. Partikler i luften er en fare for sundheden.

* Benyt hgreveern i arbejdsomradet for sprgjtepistolen. Stgjniveauet for sprajtepi-
stolen udger ca. 86 dB (A) og kan medfere hgreskader.

« Aben ild og rygning er forbudt i arbejdsomradet. Ved spraijtning af letantaendeli-
ge materialer (f.eks. lakker, kleeber) er der gget eksplosions- og brandfare.

Fastger sprojtepistolen i en egnet stabil holder som beskrevet i falgende eksempel:

ca. 1467
Z. fan ) Benyt hertil de fire M5
a1 \ — boringer (1) med en hulafstand 5.2 Ibrugtagning og nedlagning af brug
& | . - pa 28 mm hgj og 35 mm bred.
STl -. as\ ~» - & Andre fastggrelser kan leveres Inden spraijtepistolen kan tages i drift, skal falgende forudseetninger vaere opfyldt:
- ®| efter gnske. « Styrrelufttryk skal vaere etableret pa sprajtepistolen.
L.t ] * Forstaverlufttryk skal veere etableret pa sprajtepistolen.
= » Materialetryk skal vaere etableret pa sprgjtepistolen.
Bemaerk
. . . Vi . S Materialetryk ma ikke indstilles over ¢ 8 bar, da der i sa fald ikke kan garanteres
4.2 Tilslutning af fedeledninger en funktionssikker drift af sprgjtepistolen.
Indstil styrelufttryk pa ¢« mindst 4,5 bar, sa sprajtepistolen kan tages i brug.
f Advarsel
Veer opmzerksom pa at tilslutninger for styre- og forstoverluft ikke ombyttes - Sprejtepistolen kan tages i og ud af brug ved aktivering af 3/2 vejs styreventilen
Kveestelsesfare. (se Driftsvejledning fra anlaeggets producent).

4
Advarsel
W Wf } A Sprajtepistolen skal altid gares tryklgst efter arbejdsslut. Ledninger, der star under
> .E P tryk, kan revne og personer i naerheden kan blive kvaestet af det udstremmende
5 materiale.

/ = - ] 5.3 Fremstilling af sprgjtebilledepreve
‘T *F e Der bgr altid tages en sprojtemansterpreve, nar
4

« sprgjtepistolen tages i drift for farste gang.

* sprgjtematerialet udskiftes.

« pistolen har veeret skilt ad for vedligeholdelse eller reparation
Spraejtemgnsterprgven kan foretages pa et pravestykke, en blikplade, pap eller

1 = Materialetilslutning (G 1/4") markeret med M papir.

2 = Styrelufttilslutning (G 1/8") markeret med ST
3 = Forstgverlufttilslutning (G 1/8") markeret med Z
4 = Materialetilslutning (G 1/4") for cirkulationsversioner af PILOT WA 7XX modeller

Sprajtepistolen er nu fuldsteendig monteret og kan tages i brug.



A

Advarsel
Hold ikke haender eller andre kropsdele foran sprgjtepistolen under tryk ved sprgijt-
ning af materialer- Fare for kveestelser.

Advarsel

Ved ibrugtagning kontrolleres at der ikke er personer i

sprgjteomradet - Kvaestelsesfare

1. Tag sprajtepistolen i brug og lav en sprajteprove
(se 5.2 Ibrugtagning og afslutning af arbejde).

2. Kontroller sprgjtebilledepraven og foretag de @nskede sendringer pa sprgjtepisto-
len (se 5.4 /AEndring af sprgjtebillede).

54 AEndring af sprgjtemonster

Sprajtemgnstret pa sprejtepistoler i serien PILOT WA 700 kan eendres med felgen-
de indstillinger.
Indstilling af sprgjteluft
R B
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l Justeringsskruen B styrer bredstraleluft,
=

Ved hjeelp af justeringsskruerne B og R kan
§ der indstilles et optimalt sprgjtebillede.

justeringsskrue R rundstraleluft

Indstilling af materialeflowmangde
1

2
ﬁ l l Drej kappen (1) ud af grundposition
i i -
-

—_——

¢ indad, for at reducere materialeflow.

« udad, for at gge materialeflow.
. Ved hjeelp af treekstang (2) kan materialeflow
m gennem dysen aktiveres, uden at forstgverluft er
tilsluttet.

Materialetryk regulering

Materialetryk kan kun reguleres pa pumpe eller pa trykbeholder. Overhold producen-
tens vejledninger og sikkerhedsinformationer.

Regulering af forstaverlufttryk
Forstgvertrykluften indstilles pa trykluft-reduktionsventilen pa kompressoranleegget.
Overhold producentens vejledninger og sikkerhedsinformationer.

Hvis du vil &endre sprgjtemgsntret ud over de allerede naevnte muligheder, skal sprgj-
tepistolen forandres (se 5.5 aendring af sprgjtepistol).

WALTHER Spritz- und Lackiersysteme tilbyder her mange forskellige lufthoved- /

materialdyse-kombinationer.

Afhjaelpning af mangler i sprajtemonster

Folgende tabel viser de indstillinger der kan pavirke sprgjtebilledet.

I

tilstraebt sprojteresultat

drabeformet

Sprojtemonsterprove Afvigelse kraevet indstilling
( G ) Sprajtebilledet er for teet * bredere sprojtestraleform
- i midten indstilling
C“—/D Sprgijtebillede er for teet « rundere sprgjtestraleform
— i yderpunkter indstilling
Sprajtebillede er

* Forstgverlufttryk eges

Materialepafersel i midten
af sprajtebilledet er for
tynd

* Forstgverlufttryk reduce-
res

G
-

-

Sprajtebillede er spaltet
i midten

» Dysediameter gges

* Forstgverlufttryk reduce-
res

» Materialetryk gges

Sprgjtebilledet er
meget hveelvet

» Materialetryk reduceres
* Forstgverlufttryk eges
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5.5 Ombygning af sprgjtepistol

De til sprgjtematerialet passende lufthoved- / materialedyse- / ndle-kombination
udger en afstemt enhed - dyseindsatsen. Udskift altid den komplette dyseenhed, sa
det gnskede sprgjtebillede bibeholdes.

Advarsel
Gor forstaverluft og materialetilgang trykfri inden enhver omstilling - kveestelsesfare.

Rad
Som vejledning til de nedenstaende arbejdsskridt benyttes snittegning forrest i
denne driftsvejledning.

Udskiftning af lufthovede

1. Skru den rillede lufthovedmatrik (pos. 1) af pistolhuset (pos. 7).
2. Fjern lufthovede (pos. 2) fra pistolhuset.

3. Monter det gnskede lufthovede pa pistolhuset.

4. Skru lufthovedmetrik (pos. 1) pa pistolhuset.

Udskiftning af materialedyse og materialenal

. Fjern lufthovede (pos. 2) (se 5.5 Udskiftning af lufthovede).
. Skru materialedyse (pos. 3) af pistolhuset (pos. 7) (SW 13).
. Fjern dysepakning (pos. 4).

. Skru treekstang (pos 27) ud af materialenal (pos. 24).

. Skru kappe (pos 26) af gevindbgsning (pos. 23).

. Traek materialenal (pos 24) ud af stempelhuset (pos. 18).

O hWN =

Montering af ny dyseindsats samt resten af komponenterne sker i modsat raekkefgl-
ge.

6 Renggring
6.1 Sikkerhedsanvisninger

 Gor forstgverluft og materialetilgang trykfri inden enhver omstilling - kveestelsesfa-
re.

« Aben ild og rygning er forbudt i arbejdsomradet. Ved sprgijtning af letantaendelige
materialer (f.eks. renggringsmidler) er der gget eksplosions- og brandfare.

 Observer sikkerhedsanvisninger fra producenten af renggringsmidler.
Specielt aggresive og eetsende renggringsmidler kan medfgre sundhedsskader.

> >

6.2 Grundrenggring

For at sikre lang levetid pa sprejtepistolen skal den renses og smgres regelmees-
sigt. Benyt kun de af producenten angivne renggringsmidler som ikke indeholder
folgende:
* halogeniseret kulbrinte

(f.eks. 1,1,1, Trikloretan, metylen-klorid m.m.)
 Syrer og syreholdige renggringsmidler
* regenererede oplgsningsmidler (Renggringsoplgsninger)
* Lakfjerner.
Ovennavnte bestanddele medfarer kemiske reaktioner pa galvaniserede kompo-
nenter og medfgrer korrosionsskader.
WALTHER Spritz- und Lackiersysteme patager sig intet ansvar for skader som
felge af sddan behandling.

Rengar sprgjtepistolen

* inden hver farve- hhv. materialeskift

» mindst en gang ugentlig

» materialeafhaengigt og efter tilsmudsningsgrad flere gange ugentlig.

Bemaerk
Leeg aldrig sprajtepistolen i oplgsningsmiddel eller andre renggringsmidler. Dette
udgar en fare for den korrekte funktion.

Bemaerk
Benyt ikke harde eller spidse genstande til rengering. Praecisionsdele i sprajtepi-
stolen kan blive skadet og forringe sprgjtekvaliteten.

1. Adskil pistolen i henhold til 5.5 Udskiftning af materialedyse og -nal.
2. Renggr lufthovede og materialedyse med en pensel og renggringsmiddel.
3. Renger alle gvrige komponenter og pistolhuset med en klud og renggringsmid-
del.
4. Pafer en tynd fedtfilm pa felgende dele:
* Manchet pa stempel
* O-ring pa stempel
* Materialenal
» Nalefjeder

Benyt en syrefri, ikke haerdende fedt og en pensel.
Efterfelgende monteres sprgjtepistolen i omvendt raekkefglge.
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6.3 Rutinerenggring

Ved regelmaessige farveskift eller (materialeafhaengigt) efter arbejdets afslutning kan

sprgjtepistolen renggres uden adskillelse.

L R

Renggr og smar sprajtepistolen regelmaessigt i henhold til afsnit 6.2 Grundrengaring.

Sadan sikres funktionen af sprgjtepistolen.

For rutinerengering gennemfgres falgende:

1. Fyld den rengjorte materialebeholder med egnet renggringsmiddel. Der skal kun veere

materialetryk pa sprgjtepistolen. Renggringsmidlet skal ikke forstgves.
2. Gor sprajtepistolen funktionsklar, (se 5.2 Ibrugtagning).
3. Tag ferst sprojtepistolen ud af brug nar denne sprgjter rent renggringsmiddel.

For at undga at seette hele anlaegget i drift, kan materialetiigang pa PILOT WA 700

serien ogsa aktiveres manuelt.

Det samlede sprajteanleeg skal nu holdes trykfrit indtil neeste anvendelse.

1. Treek treekstang pa sprajtepistolen bagud.
Materialetilgangen abnes og materialekanal
og dyse renses.

2. Slip forst traekstangen nar sprgjtepistolen leverer
klart renggringsmiddel.

7 Istandsaettelse

Advarsel

Gor forstgverluft og materialetilgang trykfri inden enhver omstilling - kveestelsesfare.
Rad
Som vejledning til de nedenstaende arbejdsskridt benyttes snittegning forrest i
denne driftsvejledning.
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71 Udskiftning af utaet nalepakning

. Gor pistolen trykfri.

. Skru de 4 fastspeendingsskruer (pos. 6) af pistolhuset (pos. 7) (indvendig SW 3).

. Treek pistolhus (pos 7) fra stempelhuset (pos. 18).

. Skru pakningsskruen (pos 15) ud af pistolhuset (pos. 7)(skruetraekker).

. Fjern pakningsfjeder (pos. 14) (udskift hvis skadet) og trykstykke (pos. 13) fra
indskruningen.

. Treek nalepakning (pos. 12) ud af saedet med et hjeelpeveerktgj.
Benyt en fast trad der er bgijet til en rog i enden.

7. Indsmgr den nye nalepakning med en syrefri, ikke haerdende fedt.

8. Indsaet den nye nalepakning i pistolhuset.

Montering af de gvrige komponenter sker i omvendt reekkefolge.

A WN =

(]

Rad
Nalepakningen (pos. 12) der er udtaget af pistolen ma ikke genbruges da der ikke
kan sikres en funktionsdygtig teetning.

7.2 Materialedyse, -nal, fjedre og pakninger udskiftes

Adskil sprajtepistolen i henhold til afsnit 5.5 Materialedyse og -nal udskiftning, nar
falgende dele skal udskiftes:

* Materialedyse

* Trykfjeder pa stempel

 Materialenal®

* Nalefjeder*

» Manchet pa stempel*

* O-ring pa stempel*

Rad

De med ' markerede komponenter skal indsmgres med syrefri, ike haerdende, fedt
inden monteringen.

WALTHER Spritz- und Lackiersysteme leverer reparationssaet for automatik-sprgj-
tepistoler serie PILOT WA 700, indeholdende samtlige sliddele:

Art. Nr.: V 16 207 00 ...3 (WA 700 / WA 710)
Art. Nr.: V 16 207 20 ...3 (WA 720 / WA 730)
Art. Nr.: V 16 207 40 ...3 (WA 740 / WA 750)
Art. Nr.: V 16 207 03 ...3 (WA 703 / WA 713)
Art. Nr.: V 16 207 23 ...3 (WA 723 /| WA 733)

Sliddele er opfart i reservedelslisten (markeret med fed skrift).
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8 Fejlseagning og -afhjaelpning 10 Tekniske data

Advarsel Vagt: 729 g

Gor styreluft og forstaverluft samt materialetilgang trykfri inden enhver omstilling

kveestelsesfare. Dysestorrelser: +0,3+05-08+10+12+15=18+20
#22+25:-30+35mmg

Fejl Arsag Afhjzelpning Tilslutning:
Pistolen drypper Materialenal eller -dyse | se 5.5 Materialenal Forstgverluft G 1/8"
tilsmudset ellerdyse demontering Styreluft G 1/8"
0g renggring Materialetilgang G 1/4"
Materialenal ellerdyse se 7.2 Materialenal Trykomrade:
beskadiget ellerdyse udskiftning Styreluft Min. 4,5bar
Materialetryk maks 8 bar
Pakningsskrue strammet | Pakningsskrue (pos. 15) Forstgverluft maks 8 bar
for hardt lgsnes lidt med
skruetreekker maks. driftstemperatur
Pistolen abner ikke Styreluft for svag Styrelufttryk @ges til min. pa sprajtepistol 80°C
4.5 bar "
- - - - - - Stgjniveau
Materialeudgang via Nalepakning utaet se 7.1 Nalepakning (malt i en afstand af ca. 1 m
lzekageboring udskiftning afstand fra spreijtepistolen) 86 dB(A)
Pakningsskrue lgs Pakningsskrue (pos. 15)
strammes lidt med .
skruetraskker Luftforbrug:
Stedvis eller blafrende for lidt materiale i Materiale pafyldes
sprojtestrale materialebeholder (se driftsvejledning fra Lufthoved Indgangstryk pa Luftforbrug
producenten af pistolen
anlzegget) PILOT WA 700 / 710 1031 4,0 bar 360 L/min.
PILOT WA 720/ 730 1061 3,5 bar 340 L/min.
9 Bortskaffelse HVLP
) , ] ] , ) PILOT WA 740 / 750 1060 3,4 bar 290 L/min.
Sprgjtemedier samt materialer for rengering og vedligeholdelse skal bortskaffes i HVLPPLUS
henhold til lovgivning og direktiver.
Advarsel
Bemeerk anvisningerne fra producenter af sprgjte- og renggringsmidler. Ukorrekt Tekniske andringer forbeholdes.

bortskaffet materiale er en fare for sundhed for mennesker og dyr.
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Onderdelenlijst

WA 730-HVLP-U

WA 740-HVLPPLUS

WA 750-HVLPPLUS.U

Onderdelenlijst
WA 700 WA 710-U WA 720-HVLP
V 20 700 V20710 V 20 720

Pos. | Benaming Aantal | Artikelnummer Aantal | Artikelnummer Aantal | Artikelnummer
1 Luchtkopmoer compl. 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000
2 Luchtkop 1 V 10 700 35 XX8 1 V 10 700 35 XX8 1 V 10 700 37 XXX
3 Materiaalsproeier * 1 V 10 700 40 XX3* 1 V 10 700 40 XX3* 1 V 10 700 40 XX3*
4 Sproeierafdichting 1 V 20 700 12 000 1 V 20 700 12 000 1 V 20 700 12 000
5 Luchtverdelerring 1 V 20 700 04 000 1 V 20 700 04 000 1 V 20 700 04 100
6 Inbusschroef 4 V20 700 13 003 4 V20 700 13 003 4 V20 700 13 003
7 Voorste pistoollichaam compl. 1 V 20 700 03 000 1 V20 710 03 000 1 V20 700 03 000
8 Stift voor luchtkapfixering 1 V 20 700 02 303 1 V 20 700 02 303 1 V20 700 02 303
9 Arréteerveer 1 V 20 700 02 403 1 V 20 700 02 403 1 V 20 700 02 403
10 Schroefdraadpen 1 V 20 310 01 503 1 V20 310 01 503 1 V 20310 01 503
1" O-ring 2 V 09 103 64 009 2 V 09 103 64 009 2 V 09 103 64 009
12 Naaldpakking compl. 1 V 09 001 72 000 1 V 09 001 72 000 1 V 09 001 72 000
13 Drukstuk 1 V 10 361 07 000 1 V 10 361 07 000 1 V 10 361 07 000
14 Pakkingveer 1 V 20 510 12 003 1 V 20 510 12 003 1 V 20 510 12 003
15 Pakkingschroef 1 V 20510 11 003 1 V 20 510 11 003 1 V20510 11 003
16 Afdichtschroef 1 V 22 650 43 100 1 V 22 650 43 100 1 V 22 650 43 100
17 Groefring 1 V 09 220 30 000 1 V 09 220 30 000 1 V 09 220 30 000
18 Zuigerhuis compl. 1 V20 700 01 000 1 V20 700 01 000 1 V20 720 01 000
19 O-ring 1 V 09 103 65 000 1 V 09 103 65 000 1 V 09 103 65 000
20 Afdichtset * 1 V 20 700 07 000* 1 V 20 700 07 000* 1 V 20 700 07 000*
21 Zuiger 1 V20 700 08 000 1 V 20 700 08 000 1 V20 700 08 000
22 Zuigerveer 1 V 20 606 11 000 1 V 20 606 11 000 1 V 20 606 11 000
23 Schroefdraadbus compl. 1 V20 700 09 000 1 V 20 700 09 000 1 V20 700 09 000
24 Materiaalnaald compl. 1 V 20 700 30 XX3 1 V 20 700 30 XX3 1 V 20 700 30 XX3
25 Naaldveer 1 V 20 510 29 003 1 V 20 510 29 003 1 V 20 510 29 003
26 Kap compl. 1 V20 700 10 000 1 V 20 700 10 000 1 V20 700 10 000
27 Trekstang compl. 1 V 20 510 34 000 1 V 20 510 34 000 1 V 20 510 34 000
28 Steekschroefverbinding 1 V66 101 53 015 1 V 66 101 53 015 1 V 66 101 53 015
29 Steekschroefverbinding 1 V66 101 53 013 1 V 66 101 53 013 1 V66 101 53 013
30 Dichtkegel 2 V 20 700 11 000 2 V 20 700 11 000 2 V20 700 11 000
31 Schroefdraadbus 2 V10 170 10 100 2 V 10 170 10 100 2 V 10 170 10 100
32 O-ring 2 V 09 102 02 007 2 V 09 102 02 007 2 V 09 102 02 007
33 Pakkingbus 2 V 10 302 02 000 2 V 10 302 02 000 2 V 10 302 02 000
34 Stelschroef 2 V 10 170 10 300 2 V 10 170 10 300 2 V 10 170 10 300
35 Verzonken schroef 2 V 10 170 25 003 2 V 10 170 25 003 2 V 10 170 25 003
36 Dubbele nippel G1/4 1 V 00 101 01 003 2 V 00 101 01 003 1 V 00 101 01 003
37 Afsluitstop 1 V 20 540 40 003 valt weg 1 V 20 540 40 003

V20 730 V 20 740 V 20 750

Pos. | Benaming Aantal | Artikelnummer Aantal | Artikelnummer Aantal | Artikelnummer
1 Luchtkopmoer compl. 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000
2 Luchtkop 1 V 10 700 37 XXX 1 V 10 700 36 XXX 1 V 10 700 36 XXX
3 Materiaalsproeier * 1 V 10 700 40 XX3* 1 V 10 700 40 XX3* 1 V 10 700 40 XX3*
4 Sproeierafdichting 1 V 20 700 12 000 1 V 20 700 12 000 1 V 20 700 12 000
5 Luchtverdelerring 1 V 20 700 04 100 1 V 20 700 04 100 1 V 20 700 04 100
6 Inbusschroef 4 V 20 700 13 003 4 V20 700 13 003 4 V 20 700 13 003
7 Voorste pistoollichaam compl. 1 V20 710 03 000 1 V 20 700 03 000 1 V20 710 03 000
8 Stift voor luchtkapfixering 1 V 20 700 02 303 1 V 20 700 02 303 1 V 20 700 02 303
9 Arréteerveer 1 V 20 700 02 403 1 V 20 700 02 403 1 V 20 700 02 403
10 Schroefdraadpen 1 V 20 310 01 503 1 V20310 01 503 1 V 20 310 01 503
1" O-ring 2 V 09 103 64 009 2 V 09 103 64 009 2 V 09 103 64 009
12 Naaldpakking compl. 1 V 09 001 72 000 1 V 09 001 72 000 1 V 09 001 72 000
13 Drukstuk 1 V 10 361 07 000 1 V 10 361 07 000 1 V 10 361 07 000
14 Pakkingveer 1 V 20 510 12 003 1 V 20 510 12 003 1 V 20 510 12 003
15 Pakkingschroef 1 V 20 510 11 003 1 V20 510 11 003 1 V20510 11 003
16 Afdichtschroef 1 V 22 650 43 100 1 V 22 650 43 100 1 V 22 650 43 100
17 Groefring 1 V 09 220 30 000 1 V 09 220 30 000 1 V 09 220 30 000
18 Zuigerhuis compl. 1 V 20 720 01 000 1 V20 720 01 000 1 V 20 720 01 000
19 O-ring 1 V 09 103 65 000 1 V 09 103 65 000 1 V 09 103 65 000
20 Afdichtset * 1 V 20 700 07 000* 1 V 20 700 07 000* 1 V 20 700 07 000*
21 Zuiger 1 V 20 700 08 000 1 V20 700 08 000 1 V 20 700 08 000
22 Zuigerveer 1 V 20 606 11 000 1 V 20 606 11 000 1 V 20 606 11 000
23 Schroefdraadbus compl. 1 V20 700 09 000 1 V20 700 09 000 1 V 20 700 09 000
24 Materiaalnaald compl. 1 V 20 700 30 XX3 1 V 20 700 30 XX3 1 V 20 700 30 XX3
25 Naaldveer 1 V 20 510 29 003 1 V 20 510 29 003 1 V 20 510 29 003
26 Kap compl. 1 V20 700 10 000 1 V20 700 10 000 1 V 20 700 10 000
27 Trekstang compl. 1 V 20 510 34 000 1 V 20 510 34 000 1 V 20 510 34 000
28 Steekschroefverbinding 1 V 66 101 53 015 1 V 66 101 53 015 1 V 66 101 53 015
29 Steekschroefverbinding 1 V 66 101 53 013 1 V 66 101 53 013 1 V 66 101 53 013
30 Dichtkegel 2 V 20 700 11 000 2 V 20 700 11 000 2 V 20 700 11 000
31 Schroefdraadbus 2 V 10 170 10 100 2 V 10 170 10 100 2 V10 170 10 100
32 O-ring 2 V 09 102 02 007 2 V 09 102 02 007 2 V 09 102 02 007
33 Pakkingbus 2 V 10 302 02 000 2 V 10 302 02 000 2 V 10 302 02 000
34 Stelschroef 2 V 10 170 10 300 2 V 10 170 10 300 2 V 10 170 10 300
35 Verzonken schroef 2 V 10 170 25 003 2 V 10 170 25 003 2 V 10 170 25 003
36 Dubbele nippel G1/4 2 V00 101 01 003 1 V 00 101 01 003 2 V 00 101 01 003
37 Afsluitstop valt weg 1 V 20 540 40 003 valt weg




* Gelieve bij leveringen van onderdelen de juiste grootte te vermelden. Wij raden aan
om alle vetgedrukte delen (slijtagedelen) op voorraad te houden.

Reparatiesets

WALTHER PILOT houdt voor de automatische spuitpistolen PILOT WA 700 - WA 750 HVLPPLUS-
U en de uitvoering voor de lijmverwerking PILOT WA 703-K - WA 733 HVLP-U-K reparatiesets

gereed, die alle slijtagedelen bevatten.

Artikelnummer

PILOT WA700/710

Standaardversie

V 16 207 00 XX3

PILOT WA 720/ 730 HVLP /

Lagedrukversie

V 16 207 20 XX3

PILOT WA 740/ 750 HVLPPLUS |

Middeldrukversie

V 16 207 40 XX3

PILOT WA 703 /713

Standaard lijmversie

V 16 207 03 XX3

PILOT WA 723 /733 HVLP /

Lagedruk-lijmversie

V 16 207 23 XX3

Sproeiersegment

De sproeiersegmenten bestaan uit luchtkop, materiaalsproeier en materiaalnaald

Artikelnummer

PILOT WA 700/710

Standaardversie

V 15 207 00 XX3

PILOT WA 720/ 730 HVLP /

Lagedrukversie

V 15 207 20 XX3

PILOT WA 740/ 750 HVLPPLUS |

Middeldrukversie

V 15 207 40 XX3

PILOT WA 703 /713

Standaard lijmversie

V 15 207 03 XX3

PILOT WA 723 /733 HVLP /

Lagedruk-lijmversie

V 15 207 23 XX3

Sproeieruitrusting naar keuze:

03-05-08=10-12=15=18=20-22-25-30=35mmg
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5 Bediening

5.1 Veiligheidsinstructies

5.2 In bedrijf en buiten bedrijf stellen
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6 Reiniging

6.1 Veiligheidsinstructies
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1 Algemeen

1.1 Kenmerking van het model

Model: Automatische spuitpistolen PILOT WA 700 - serie met interne sturing

Types: WA 700 (standaarduitvoering) V 20 700
WA 710-U (standaard circulatie-uitvoering) V20710
WA 720-HVLP (lagedrukuitvoering) V 20 720
WA 730-HVLP-U (lagedruk-circulatie-uitvoering) V 20 730
WA 740-HVLPPLUS (middeldrukuitvoering) V 20 740
WA 750-HVLPPLUS-U  (middeldruk-circulatie-uitvoering) V 20 750
WA 703-K (standaard lijmuitvoering) V 20 703
WA 713-U-K (standaard circulatie-lijmuitvoering) V20713
WA 723-HVLP-K (lagedruk-lijmuitvoering) V 20 723
WA 733-HVLP-U-K (lagedruk-circulatie-lijmuitvoering) V 20 733

Fabrikant: WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Kérntner Str. 18 - 30
D - 42327 Wuppertal
Tel.: +49(0)202 /787 -0
Fax: +49 (0)202 /787 - 217
www.walther-pilot.de « E-mail:info@walther-pilot.de

1.2 Doelmatig gebruik

De automatische spuitpistolen van de serie PILOT WA 700 dienen uitsluitend voor de
verwerking van spuitbare mediums, zoals bijv.:

* lakken en verf

« vetten, olie en tegen corrosie beschermende middelen
e lijm

* oplosmiddelen

» keramische glazuren

* beitsen

Als de materialen die u wilt spuiten hier niet zijn opgesomd, gelieve u dan te wenden tot

WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Wuppertal.

De spuitbare materialen mogen alleen op werkstukken resp. voorwerpen worden opge-
bracht. De temperatuur van het spuitmateriaal mag 80 °C in principe niet overschrijden.
De modellen van de serie PILOT WA 7XX zijn geen handgeleide spuitpistolen en moe-

ten daarom aan een geschikte houder bevestigd worden.
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Tot het doelmatig gebruik behoort ook dat alle instructies en opgaven van deze
gebruiksaanwijzing gelezen, begrepen en in acht genomen worden.

Het apparaat vervult de explosiebeveiligingseisen van de richtlijn 94 /9 EG (ATEX)
voor de op het typeplaatje aangegeven explosiegroep, apparatuurcategorie en tem-
peratuurklasse.

Bij de inzet van het apparaat moeten de richtlijnen van deze gebruiksaanwijzing
absoluut worden nageleefd. De voorgeschreven inspectie- en onderhoudsintervallen
moeten worden aangehouden. De opgaven op de borden van het apparaat resp. de
opgaven in het hoofdstuk Technische gegevens moeten absoluut nageleefd en
mogen niet overschreden worden. Een overbelasting van het apparaat moet zijn uit-
gesloten. Het apparaat mag in explosieve omgevingen alleen worden ingezet vol-
gens de richtlijnen van de verantwoordelijke inspectiedienst.

De verantwoordelijke inspectiedienst resp. de exploitant is verantwoordelijk
voor de vastlegging van het explosiegevaar (zone-indeling).

De exploitant moet controleren en garanderen dat alle technische gegevens en de
kenmerking conform ATEX overeenstemt met de noodzakelijke richtlijnen. Bij toepas-
singen waarbij de uitval van het apparaat personen in gevaar zou kunnen brengen,
moeten door de exploitant adequate veiligheidsmaatregelen worden getroffen.
Indien in het bedrijf opvallend gedrag wordt herkend, dan moet het apparaat onmid-
dellijk stilgelegd en met WALTHER Spritz- und Lackiersysteme overleg gepleegd
worden.

Aarding / Equipotentiaalverbinding

Het moet gegarandeerd worden dat het spuitpistool apart of in combinatie met het
apparaat waarop het is opgebouwd, voldoende geaard is (maximale weerstand 106
Q).

1.3 Niet-doelmatig gebruik

Het spuitpistool mag niet anders gebruikt worden als staat beschreven in de para-
graaf 1.2 Doelmatig gebruik.

Elk ander gebruik is niet-doelmatig.

Tot het niet-doelmatige gebruik behoren bijv.:

* het spuiten van materialen op personen en dieren

« het spuiten van vloeibare stikstof.

2 Technische beschrijving

De modellen van de serie PILOT WA 7XX werken volautomatisch via een perslucht-
regeling en worden aangestuurd via een 3/2-wegs regelklep.
Daarvoor kunnen hand-, voet- of magneetkleppen worden ingezet.

Als de 3/2-wegs regelklep geactiveerd wordt, dan treedt de voor de regeling vereiste
perslucht in in de cilinderruimte van het spuitpistool, opent de verstuiverlucht en ver-
volgens de materiaaltoevoer.
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De vorm van de spuitstraal (vlak / breed / rond) wordt bij de modellen PILOT WA
7XX ingesteld met regelschroeven aan het pistool.

Als de regellucht door de 3/2-wegs regelklep weer wordt onderbroken, dan ontsnapt
eerst de perslucht in de cilinder. De veerdruk van de zuigerveer drukt vervolgens de
materiaalnaald terug in zijn uitgangspositie, sluit de materiaaltoevoer af en tenslotte

de verstuiverlucht.

Het materiaaldebiet wordt bij alle modellen ingesteld via de materiaaldruk en door
begrenzing van de openingsweg van de materiaalnaald aan de kap (pos. 26). Het

materiaaldebiet van de serie automatische spuitpistolen PILOT WA 7XX kan ook met
de hand met behulp van de trekstang (pos. 27) geopend worden, om daardoor bijv.

een verstopte materiaalsproeier te reinigen.

De spuitpistolen van de serie PILOT WA 7XX kunnen aan materiaaldrukvaten en
pompsystemen worden aangesloten. De modellen PILOT WA 710-U / WA
730-HVLP-U / WA 750-HVLPPLUs-U / WA 713-U-K en WA 733-HVLP-U-K met aan-

sluiting voor verfcirculatie kunnen in een installatie met circulatie geintegreerd wor-

den.

De modellen PILOT WA 720-HVLP / WA 730 HVLP-U / WA 723 HVLP-K en WA 733

HVLP-U-K zijn loutere lagedrukspuitpistolen en werken met een spuitluchtdruk van
0,7 bar bij een ingangsluchtdruk van 4,5 bar.

Bij de modellen PILOT WA 740-HVLPPLUS en WA 750 HVLPPLUS-U bedraagt de
ingangsluchtdruk tussen 3,0 en 3,3 bar voor een spuitluchtdruk van 1,2 tot 1,4 bar.

3 Veiligheidsinstructies
31 Kenmerking van de veiligheidsinstructies

Waarschuwing

Het pictogram en de urgentiegraad "Waarschuwing" kenmerken een mogelijk
gevaar voor personen.

Mogelijke gevolgen: zware of lichte verwondingen.

Opgelet

Het pictogram en de urgentiegraad "Opgelet" kenmerken een mogelijk gevaar voor

materiéle waarden.
Mogelijke gevolgen: beschadiging van zaken.

@ Aanwijzing

Het pictogram en de urgentiegraad "Aanwijzing" kenmerken aanvullende informatie

voor het veilige en efficiénte werken met het spuitpistool.

3.2

Algemene veiligheidsinstructies

De geldende voorschriften ter preventie van ongevallen en de overige erkende
veiligheidstechnische en arbeidsgeneeskundige regels moeten worden nage-
leefd.

Gebruik het spuitpistool alleen in goed geventileerde ruimtes. In het werkbereik
is vuur, open licht en roken verboden. Bij het spuiten van licht ontvlambare mate-
rialen (bijv. lakken, lijm, reinigingsmiddelen enz.) bestaat verhoogd gevaar voor
de gezondheid en explosie- en brandgevaar.

Het moet gegarandeerd worden dat het spuitpistool apart of in combinatie met
het apparaat waarop het is opgebouwd, voldoende geaard is (maximale weer-
stand 106 Q).

Schakel voor elk onderhoud en reparatie de lucht- en materiaaltoevoer naar het
spuitpistool drukloos - verwondingsgevaar.

Houd bij het spuiten van materialen geen handen of andere lichaamsdelen voor
de onder druk staande sproeier van het spuitpistool
- verwondingsgevaar.

Richt het spuitpistool niet op personen en dieren - verwondingsgevaar.

Neem de verwerkings- en veiligheidsinstructies van de fabrikanten van spuitma-
teriaal en reinigingsmiddelen in acht. Met name agressieve en bijtende materia-
len kunnen schade aan de gezondheid veroorzaken.

Draag in het werkbereik van het spuitpistool een gehoorbescherming. Het gege-
nereerde geluidsniveau van het spuitpistool van ca. 86 dB (A) kan gehoorschade
veroorzaken.

De partikelgeleidende afzuiglucht moet uit de buurt van het werkbereik en bedie-
ningspersoneel worden gehouden. Draag niettemin ademhalingsapparatuur en
werkkleding zoals voorgeschreven als u met het spuitpistool materialen verwerkt.
Rondzwevende partikels brengen uw gezondheid in gevaar.

Let er altijd op dat na de montage- en onderhoudswerkzaamheden alle moeren
en schroeven vast zijn aangedraaid.

Gebruik alleen originele onderdelen, aangezien WALTHER alleen voor deze een
veilige en foutloze werking kan garanderen.

Gelieve u bij vragen over het veilige gebruik van het spuitpistool en de daarin
gebruikte materialen te wenden tot WALTHER Spritz- und Lackiersysteme
GmbH, D - 42327 Wuppertal.



4 Montage

Het spuitpistool is in de fabriek compleet gemonteerd. Voordat u het spuitpistool in
bedrijf kunt stellen moeten de volgende handelingen worden uitgevoerd:

41 Spuitpistool bevestigen

Bevestig het spuitpistool op een geschikte, stabiele houder, zoals beschreven in het
volgende voorbeeld:

ca. 167
Z, Gebruik hiervoor de vier M 5
- x L) — boringen (1) met een gatafstand
o _]. ‘]I [ 1 van 28 mm hoog en 35 mm
2 U.|J-.‘—'. | 3\ N A E breed.
o k ®|  Andere bevestigingsinrichtingen
L‘.t op aanvraag.
82

4.2 Toevoerleidingen aansluiten

Waarschuwing
Let erop dat de aansluitingen van de regel- en verstuiverlucht niet verwisseld wor-

den - verwondingsgevaar.
4

.

. 4N
. .
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& D
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1 = materiaalaansluiting (G 1/4") gekenmerkt met M

2 = regelluchtaansluiting (G 1/8") gekenmerkt met ST

3 = verstuiverluchtaansluiting (G 1/8") gekenmerkt met Z

4 = materiaalaansluitingen (G 1/4") voor circulatieversies van de PILOT WA 7XX
modellen

Het spuitpistool is nu volledig gemonteerd en kan in bedrijf worden gesteld.
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5 Bediening
5.1 Veiligheidsinstructies

Neem bij de bediening van het spuitpistool met name de volgende veiligheidsin-
structies in acht!

» Draag ademhalingsapparatuur en werkkleding zoals voorgeschreven als u met
het spuitpistool materialen spuit. Rondzwevende partikels brengen uw gezond-
heid in gevaar.

« Draag in het werkbereik van het spuitpistool een gehoorbescherming. Het
gegenereerde geluidsniveau van het spuitpistool van ca. 86 dB (A) kan gehoor-
schade veroorzaken.

* In het werkbereik is vuur, open licht en roken verboden. Bij het spuiten van licht
ontvlambare materialen (bijv. lakken, lijm) bestaat verhoogd explosie- en brand-
gevaar.

5.2 In bedrijf en buiten bedrijf stellen

Voordat u het spuitpistool in gebruik kunt nemen, moeten de volgende voorwaar-
den vervuld zijn:

* De regelluchtdruk moet aan het spuitpistool beschikbaar zijn.

* De verstuiverluchtdruk moet aan het spuitpistool beschikbaar zijn.

» De materiaaldruk moet aan het spuitpistool beschikbaar zijn.

Opgelet

De materiaaldruk mag niet hoger zijn ingesteld dan ¢ 8 bar, aangezien anders
geen veilig functionerend bedrijf van het spuitpistool gegarandeerd is.

Stel de regelluchtdruk in op * minstens 4,5 bar, opdat het spuitpistool in bedrijf
kan worden gesteld.

U kunt het spuitpistool in en buiten bedrijf stellen door de 3/2-wegs regelklep te
activeren (zie gebruiksaanwijzing van de fabrikant van de installatie).

Waarschuwing

Het spuitpistool moet na beéindiging van het werk altijd drukloos worden gescha-
keld. De onder druk staande leidingen kunnen springen en personen in de buurt
verwonden door het uitstromende materiaal.

5.3 Spuitbeeldproef produceren

Een spuitbeeldproef moet altijd geproduceerd worden, als

* het spuitpistool voor de eerste keer in bedrijf wordt gesteld

* er van spuitmateriaal wordt veranderd

* het pistool voor onderhoud of reparatie uiteen werd gehaald.

De spuitbeeldproef kan op een proefwerkstuk, plaat, karton of papier gemaakt wor-
den.



Waarschuwing
Houd bij het spuiten van materialen geen handen of andere lichaamsdelen voor de
onder druk staande sproeier van het spuitpistool- verwondingsgevaar.

Waarschuwing
Let er bij het in bedrijf stellen van het spuitpistool op dat er zich geen persoon in het
spuitbereik bevindt - verwondingsgevaar.

1. Stel het spuitpistool in bedrijf om een spuitbeeldproef te produceren (zie 5.2 In
bedrijf en buiten bedriff stellen).

2. Controleer de spuitbeeldproef en verander evt. de instellingen aan het spuitpistool
(zie 5.4 Spuitbeeld veranderen).

54 Spuitbeeld veranderen

U kunt aan de spuitpistolen van de serie PILOT WA 700 door de volgende instellin-
gen het spuitbeeld veranderen.

Spuitlucht instellen

Met behulp van de beide regelschroeven B en
R kan een optimaal spuitbeeld worden inge-
steld.

De regelschroef B beinvloedt de brede straal-
lucht, de regelschroef R de ronde straallucht.

Draai de kap (1) uit de basisinstelling

* naar binnen om het materiaaldebiet te verla-
gen.

* naar buiten om het materiaaldebiet te verho-
gen.

1 .} Met behulp van de trekstang (2) kan het materi-
aaldebiet door de sproeier geactiveerd worden,
zonder dat de verstuiverlucht wordt ingeschakeld.

Materiaaldruk regelen
Deze instelling kunt u alleen uitvoeren aan de pomp of aan het drukvat. Neem daar-
bij de aanwijzingen en veiligheidsinstructies van de fabrikant in acht.

Verstuiverluchtdruk regelen

De verstuiverluchtdruk wordt ingesteld aan de persluchtreduceerklep van de com-
pressorinstallatie. Neem de aanwijzingen en veiligheidsinstructies van de fabrikant in
acht.

Als u het spuitbeeld verdergaand dan de reeds genoemde mogelijkheden wilt veran-
deren, dan moet het spuitpistool omgebouwd worden (zie 5.5 Spuitpistool ombou-
wen).

WALTHER Spritz- und Lackiersysteme biedt daarvoor een groot aantal verschillende
luchtkop-/ materiaalsproeier-/ naaldcombinaties aan.

Gebrek van een spuitbeeld elimineren

De volgende tabel toont u met welke instellingen u het spuitbeeld kunt beinvioeden.

<> nagestreefd spuitresultaat

Spuitbeeldproef Afwijking Vereiste instelling
ai Spuitbeeld is in het mid- * Bredere spuitstraalvorm instel-
@D |sentedik len
O Spuitbeeld is aan de uit- | * Rondere spuitstraalvorm instel-
o einden te dik len

Spuitbeeld is tamelijk grof-
druppelig

* Verstuiverluchtdruk verhogen

Opgebrachte materiaal is
in het midden van het
spuitbeeld erg dun

* Verstuiverluchtdruk verlagen

» Sproeierdiameter vergroten

*/6 ‘\ Spuitbeeld is in het mid- | \ierstuiverluchtdruk verlagen
S den gespleten » Materiaaldruk verhogen

s . . * Materiaaldruk verlagen
C:__D Spuitbeeld is erg convex | . verstuiverluchtdruk verhogen
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5.5 Spuitpistool ombouwen

De bij het spuitmateriaal passende luchtkop- / materiaalsproeier- / naaldcombinatie
vormt een op elkaar afgestemde eenheid - het sproeiersegment. Vervang altijd het
complete sproeiersegment, opdat de gewenste spuitbeeldkwaliteit behouden bilijft.

Waarschuwing
Schakel voor elk ombouwen de regel- en verstuiverlucht en de materiaaltoevoer
naar het spuitpistool drukloos - verwondingsgevaar.

Aanwijzing
Gelieve voor de uitvoering van de in wat volgt opgesomde werkstappen de explosie-
tekening aan het begin van deze gebruiksaanwijzing te gebruiken.

Luchtkop vervangen

1. Schroef de geribbelde luchtkopmoer (pos. 1) van het voorste pistoollichaam
(pos. 7) af.

2. Trek de luchtkop (pos. 2) van het voorste pistoollichaam naar beneden.

3. Zet de gewenste luchtkop op het voorste pistoollichaam.

4. Schroef de luchtkopmoer (pos. 1) op het voorste pistoollichaam.

Materiaalsproeier en materiaalnaald vervangen

1. Verwijder de luchtkop (pos. 2) (zie 5.5 Luchtkop vervangen).

2. Schroef de materiaalsproeier (pos. 3) uit het voorste pistoollichaam (pos. 7)
(SW 13).

3. Verwijder de sproeierafdichting (pos. 4).

4. Schroef de trekstang (pos. 27) uit de materiaalnaald (pos. 24).

5. Schroef de kap (pos. 26) van de schroefdraadbus (pos. 23) af.

6. Trek de materiaalnaald (pos. 24) uit het zuigerhuis (pos. 18).

De montage van het nieuwe sproeiersegment en van de overige onderdelen gebeurt
in omgekeerde volgorde.

6 Reiniging
6.1 Veiligheidsinstructies

» Schakel voor elk onderhoud de regel- en verstuiverlucht en de materiaaltoevoer
naar het spuitpistool drukloos - verwondingsgevaar.

* In het werkbereik is vuur, open licht en roken verboden. Bij het spuiten van licht
ontvlambare materialen (bijv. reinigingsmiddelen) bestaat verhoogd explosie en
brandgevaar.

> >

* Neem de veiligheidsinstructies van de fabrikant van het reinigingsmiddel in acht.
Met name agressieve en bijtende reinigingsmiddelen kunnen schade aan de
gezondheid veroorzaken.

6.2 Grondreinigung

Opdat de levensduur en de werking van het spuitpistool lang behouden blijft moet
het spuitpistool regelmatig gereinigd en gesmeerd worden. Gebruik voor de reini-
ging van het spuitpistool alleen reinigingsmiddelen die door de fabrikant van het
spuitmateriaal worden aangegeven en de volgende bestanddelen niet bevatten:
 gehalogeneerde koolwaterstoffen

(bijv. 1,1,1, trichloorethaan, methyleen-chloride enz.)
* zuren en zuurhoudende reinigingsmiddelen
« geregenereerde oplosmiddelen (zgn. reinigingsverdunningen)
« ontlakkingsmiddelen.
De bovengenoemde bestanddelen veroorzaken chemische reacties aan gegalvani-
seerde onderdelen en leiden tot corrosieschade.
Voor schade als gevolg van een dergelijke behandeling aanvaardt WALTHER
Spritz- und Lackiersysteme geen garantie.

Reinig het spuitpistool

* voor elke verf- resp. materiaalwissel

* minstens eenmaal per week

» materiaalafhankelijk en al naargelang vervuilingsgraad meermaals per week.

Opgelet
Leg het spuitpistool nooit in oplosmiddel of een ander reinigingsmiddel. De foutlo-
ze werking van het spuitpistool kan anders niet gegarandeerd worden.

Opgelet

Gebruik voor de reiniging geen harde of spitse voorwerpen. Precisiedelen van het
spuitpistool zouden anders beschadigd kunnen worden en het spuitresultaat ver-
slechteren.

1. Haal het pistool uiteen conform 5.5 Materiaalsproeier en -naald vervangen.

2. Reinig de luchtkop en de materiaalsproeier met een penseel en het reinigings-
middel.

3. Reinig alle overige onderdelen en het pistoollichaam met een doek en het reinigings-
middel.

4. Strijk de volgende delen in met een dunne vetfilm:
* manchet van de zuiger
* O-ring van de zuiger
» materiaalnaald
* naaldveer

Gebruik daarvoor een zuurvrij, niet harsend vet en een penseel.
Vervolgens wordt het spuitpistool in omgekeerde volgorde ineengezet.

11
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6.3 Routinereiniging

Bij regelmatige veranderingen van verf of (materiaalafhankelijk) na beé&indiging van
het werk kunt u het spuitpistool ook reinigen, zonder dit daarbij uiteen te hoeven
halen.

Aanwijzing
Reinig en smeer het spuitpistool niettemin regelmatig conform paragraaf 6.2
Grondreiniging. U behoudt zo de veilige werking van het spuitpistool.

Om de routinereiniging te kunnen uitvoeren moet u de volgende werkstappen uit-
voeren:

1. Vul het schoongemaakte materiaalreservoir met een geschikt reinigingsmiddel.
Alleen de materiaaldruk hoeft beschikbaar te zijn aan het spuitpistool. Het reini-
gingsmiddel hoeft niet te worden verstoven.

2. Stel het spuitpistool in bedrijf (zie 5.2 In bedrijf stellen).

3. Stel het spuitpistool pas buiten bedrijf als dit alleen nog helder reinigingsmiddel
spuit.

Opdat niet de hele spuitinstallatie in bedrijf gesteld hoeft te worden, kunt u de mate-
riaaltoevoer van de serie PILOT WA 700 ook met de hand ontgrendelen.

De hele spuitinstallatie moet nu tot aan de volgende inzet drukloos worden gescha-
keld.

1. Trek de trekstang van het spuitpistool naar achter.
De materiaaltoevoer wordt geopend en materiaal-
kanaal en -sproeier worden gereinigd.

2. Laat de trekstang pas los als er alleen nog helder
reinigingsmiddel uit het spuitpistool komt.

7 Reparatie

Waarschuwing
Schakel voor elke reparatie de regel- en verstuiverlucht en de materiaaltoevoer naar
het spuitpistool drukloos - verwondingsgevaar.

Aanwijzing
Gelieve voor de uitvoering van de in wat volgt opgesomde werkstappen de explo-
sietekening aan het begin van deze gebruiksaanwijzing te gebruiken

71 Ondichte naaldpakking vervangen

. Schakel het pistool drukloos.
. Schroef de 4 bevestigingsschroeven (pos. 6) uit het voorste pistoollichaam
(pos. 7) (inbus SW 3).

3. Trek het voorste pistoollichaam (pos. 7) van het zuigerhuis (pos. 18).

4. Schroef de pakkingschroef (pos. 15) uit het voorste lichaam (pos. 7) (schroe-
vendraaier).

5. Verwijder de pakkingveer (pos. 14) (vervangen indien beschadigd) en het druk-
stuk (pos. 13) uit de inschroefopening.

6. Trek de naaldpakking (pos. 12) met een hulpgereedschap uit zijn zitting.
Gebruik hiervoor een stevige draad, waarvan het uiteinde is omgebogen tot een
kleine haak.

7. Vet de nieuw erin te zetten naaldpakking in met een zuurvrij, niet harsend vet.

8. Zet de nieuwe naaldpakking in het voorste pistoollichaam.

De montage van de overige onderdelen gebeurt in omgekeerde volgorde.

N —

Aanwijzing

De uit de pistooladapter genomen naaldpakking (pos. 12) mag niet opnieuw
gebruikt worden, aangezien anders een veilig functionerende afdichtende werking
niet gegarandeerd is.

7.2 Materiaalsproeier, -naald, veren en afdichtingen vervangen

Haal het spuitpistool uiteen conform paragraaf 5.5 Materiaalsproeier en -naald ver-
vangen, als de volgende onderdelen vervangen moeten worden:

* materiaalsproeier

« drukveer van de zuiger

» materiaalnaald*

* naaldveer*

* manchet van de zuiger*

* O-ring van de zuiger*

Aanwijzing

De met * gekenmerkte onderdelen moeten voor de inbouw in het pistoollichaam

worden ingevet met een zuurvrij, niet harsend vet.

WALTHER Spritz- und Lackiersysteme houdt voor de automatische spuitpistolen
van de serie PILOT WA 700 reparatiesets gereed, die alle slijtagedelen bevatten:

Art. nr.: V16 207 00 . . 3 (WA 700 / WA 710)
Art. nr.: V 16 207 20 . . 3 (WA 720 / WA 730)
Art. nr.: V 16 207 40 . . 3 (WA 740 / WA 750)

Art. nr.: V 16 207 03 . . 3 (WA 703 / WA 713)
Art. nr.: V 16 207 23 . . 3 (WA 723 /| WA 733)

De slijtagedelen zijn ook in de onderdelenlijsten opgesomd

(gekenmerkt door vette druk).
13



8 Foutopsporing en -eliminering

Waarschuwing

Schakel voor elk onderhoud en reparatie de regel- en verstuiverlucht en de materi-
aaltoevoer naar het spuitpistool drukloos - verwondingsgevaar.

Fout

Oorzaak

Uitkomst

Pistool druppelt

Materiaalnaald of
-sproeier vervuild

Materiaalnaald of
-sproeier beschadigd

Pakkingschroef te vast
aangedraaid

Zie 5.5 Materiaalnaald of
-sproeier demonteren en reini-
gen

Zie 7.2 Materiaalnaald of
-sproeier vervangen

Pakkingschroef (pos. 15) met
een schroevendraaier iets los-
draaien

Pistool gaat niet
open

Regelluchtdruk te laag

Regelluchtdruk verhogen tot
min. 4,5 bar

Er komt materiaal uit
de lekkageboring

Naaldpakking is ondicht

Pakkingschroef zit los

Zie 7.1 Naaldpakking vervan-
gen

Pakkingschroef (pos. 15) met
een schroevendraaier iets aan-
draaien

Pulserende of fladde-
rende spuitstraal

Te weinig materiaal in
het materiaalreservoir

Materiaal bijvullen
(zie gebruiksaanwijzing van de
fabrikant van de installatie)

9 Verwerking

De bij de reiniging en onderhoud voorkomende materialen moeten overeenkomstig
de wetten en voorschriften deskundig en vakkundig verwerkt worden.

Waarschuwing

Neem met name de instructies van de fabrikant van de spuit- en reinigingsmiddelen

in acht. Onachtzaam verwerkt materiaal brengt de gezondheid van mens en dier in

gevaar.
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10 Technische gegevens

Gewicht:

Sproeiergroottes:

729 g

=03-05-08+10-12+15-18+20

#22=25=30=35mmog

Aansluiting:
Verstuiverlucht G 1/8"
Regellucht G 1/8"
Materiaaltoevoer G 1/4"
Drukbereiken:
Regellucht min. 4,5 bar
Materiaaldruk max. 8 bar
Verstuiverlucht max. 8 bar
Max. bedrijfstemperatuur
van het spuitpistool 80 °C
Geluidsniveau
(gemeten op een afstand van
ca.1 m van het spuitpistool) 86 dB (A)
Luchtverbruik:
Luchtkop Ingangsluchtdruk Luchtverbruik
aan het pistool
PILOT WA 700/710 1031 4.0 bar 360 I/min.
PILOT WA 720/ 730 1061 3,5 bar 340 I/min.
HVLP
PILOT WA 740 / 750 1060 3,4 bar 290 I/min.
HVLPPLUS

Technische wijzigingen voorbehouden.
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Wykaz czesci zamiennych:

Wykaz czesci zamiennych:

WA 730-HVLP-U

WA 740-HVLPPLUS

WA 750-HVLPPLUS.U

WA 700 WA 710-U WA 720-HVLP
V 20 700 V20710 V20720
Poz. | Nazwa szt. | Numer katalo- szt. | Numer katalo- szt. | Numer katalo-
gowy gowy gowy
1 Nakretka gtowicy powietrza kompl. 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000
2 Gtowica powietrza 1 V 10 700 35 XX8 1 V 10 700 35 XX8 1 V 10 700 37 XXX
3 Dysza materiatowa * 1 V 10 700 40 XX3* 1 V 10 700 40 XX3* 1 V 10 700 40 XX3*
4 Uszczelka dyszy 1 V 20 700 12 000 1 V 20 700 12 000 1 V 20 700 12 000
5 Pierécien rozdzielacza powietrza 1 V 20 700 04 000 1 V 20 700 04 000 1 V 20 700 04 100
6 Sruba imbusowa 4 V 20 700 13 003 4 | V2070013003 4 V20 700 13 003
7 Przedni korpus pistoletu kompl. 1 V 20 700 03 000 1 V 20 710 03 000 1 V 20 700 03 000
8 Trzpien do zamocowania nasadki 1 V 20 700 02 303 1 V 20 700 02 303 1 V 20 700 02 303
powietrznej

9 Sprezyna blokujaca 1 V 20 700 02 403 1 V 20 700 02 403 1 V 20 700 02 403
10 Wkret bez tba 1 V20 310 01 503 1 V 20 310 01 503 1 V 20 310 01 503
1" O-ring 2 V 09 103 64 009 2 | V0910364009 2 V 09 103 64 009
12 Uszczelnienie gtowicy kompl. 1 V 09 001 72 000 1 V 09 001 72 000 1 V 09 001 72 000
13 Element dociskowy 1 V 10 361 07 000 1 V 10 361 07 000 1 V 10 361 07 000
14 Sprezyna uszczelniajacq 1 V 20510 12 003 1 V 20 510 12 003 1 V 20 510 12 003
15 Sruba uszczelniajaca 1 V 20 510 11 003 1 V 20 510 11 003 1 V 20 510 11 003
16 Sruba uszczelniajaca 1 V 22 650 43 100 1 V 22 650 43 100 1 V 22 650 43 100
17 Pierscien rowkowany 1 V 09 220 30 000 1 V 09 220 30 000 1 V 09 220 30 000
18 Obudowa ttoka kompl. 1 V 20 700 01 000 1 V 20 700 01 000 1 V 20 720 01 000
19 O-ring 1 V 09 103 65 000 1 V 09 103 65 000 1 V 09 103 65 000
20 Zestaw uszczelniajacy * 1 V 20 700 07 000* 1 V 20 700 07 000* 1 V 20 700 07 000*
21 Tiok 1 V 20 700 08 000 1 V 20 700 08 000 1 V 20 700 08 000
22 Sprezyna ttoka 1 V 20 606 11 000 1 V 20 606 11 000 1 V 20 606 11 000
23 Tuleja gwintowana kompl. 1 V 20 700 09 000 1 V 20 700 09 000 1 V 20 700 09 000
24 Iglica materiatowa kompl. 1 V 20 700 30 XX3 1 V 20 700 30 XX3 1 V 20 700 30 XX3
25 Sprezyna iglicy 1 V 20 510 29 003 1 V 20 510 29 003 1 V 20 510 29 003
26 Naktadka kompl. 1 V 20 700 10 000 1 V 20 700 10 000 1 V 20 700 10 000
27 Ciegto kompl. 1 V 20 510 34 000 1 V 20 510 34 000 1 V 20 510 34 000
28 Ztaczka wtykowa gwintowana 1 V 66 101 53 015 1 V 66 101 53 015 1 V 66 101 53 015
29 Ztaczka wtykowa gwintowana 1 V 66 101 53 013 1 V 66 101 53 013 1 V 66 101 53 013
30 Stozek uszczelniajacy 2 V 20 700 11 000 2 V 20 700 11 000 2 V 20 700 11 000
31 Tuleja gwintowana 2 V 10 170 10 100 2 V 10 170 10 100 2 V 10 170 10 100
32 O-ring 2 V 09 102 02 007 2 | V0910202007 2 V 09 102 02 007
33 Dtawnica 2 V 10 302 02 000 2 V 10 302 02 000 2 V 10 302 02 000
34 Sruba nastawcza 2 V 10 170 10 300 2 V 10 170 10 300 2 V 10 170 10 300
35 Sruba z tbem stozkowym 2 V 10 170 25 003 2 V 10 170 25 003 2 V 10 170 25 003
36 Dwuztaczka G1/4 1 V 00 101 01 003 2 V 00 101 01 003 1 V 00 101 01 003
37 Zatyczka 1 V 20 540 40 003 nie dotyczy 1 V 20 540 40 003

V20 730 V 20 740 V 20 750
Poz. | Nazwa szt. | Numer katalo- szt. | Numer katalo- szt. | Numer katalo-
gowy gowy gowy
1 Nakretka gtowicy powietrza kompl. 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000
2 Gtowica powietrza 1 V 10 700 37 XXX 1 V10 700 36 XXX 1 V10 700 36 XXX
3 Dysza materiatowa * 1 V 10 700 40 XX3* 1 V 10 700 40 XX3* 1 V 10 700 40 XX3*
4 Uszczelka dyszy 1 V 20 700 12 000 1 V 20 700 12 000 1 V 20 700 12 000
5 Pierécien rozdzielacza powietrza 1 V20 700 04 100 1 V 20 700 04 100 1 V 20 700 04 100
6 Sruba imbusowa 4 V 20 700 13 003 4 V 20 700 13 003 4 V 20 700 13 003
7 Przedni korpus pistoletu kompl. 1 V 20 710 03 000 1 V 20 700 03 000 1 V 20 710 03 000
8 Trzpien do zamocowania nasad- 1 V 20 700 02 303 1 V 20 700 02 303 1 V 20 700 02 303
ki powietrznej

9 Sprezyna blokujgca 1 V 20 700 02 403 1 V 20 700 02 403 1 V 20 700 02 403
10 Wkret bez tha 1 V20 310 01 503 1 V 20 310 01 503 1 V 20 310 01 503
1 O-ring 2 V 09 103 64 009 2 V 09 103 64 009 2 V 09 103 64 009
12 Uszczelnienie gtowicy kompl. 1 V 09 001 72 000 1 V 09 001 72 000 1 V 09 001 72 000
13 Element dociskowy 1 V 10 361 07 000 1 V 10 361 07 000 1 V 10 361 07 000
14 Sprezyna uszczelniajaca 1 V 20 510 12 003 1 V 20 510 12 003 1 V 20 510 12 003
15 Sruba uszczelniajaca 1 V 20 510 11 003 1 V20510 11 003 1 V 20 510 11 003
16 Sruba uszczelniajaca 1 V 22 650 43 100 1 V 22 650 43 100 1 V 22 650 43 100
17 Pierscien rowkowany 1 V 09 220 30 000 1 V 09 220 30 000 1 V 09 220 30 000
18 Obudowa ttoka kompl. 1 V 20 720 01 000 1 V 20 720 01 000 1 V 20 720 01 000
19 O-ring 1 V 09 103 65 000 1 V 09 103 65 000 1 V 09 103 65 000
20 Zestaw uszczelniajacy * 1 V 20 700 07 000* 1 V 20 700 07 000* 1 V 20 700 07 000*
21 Ttok 1 V 20 700 08 000 1 V 20 700 08 000 1 V 20 700 08 000
22 Sprezyna ttoka 1 V 20 606 11 000 1 V 20 606 11 000 1 V 20 606 11 000
23 Tuleja gwintowana kompl. 1 V 20 700 09 000 1 V 20 700 09 000 1 V 20 700 09 000
24 Iglica materiatowa kompl. 1 V 20 700 30 XX3 1 V 20 700 30 XX3 1 V 20 700 30 XX3
25 Sprezyna iglicy 1 V 20 510 29 003 1 V 20 510 29 003 1 V 20 510 29 003
26 Naktadka kompl. 1 V 20 700 10 000 1 V 20 700 10 000 1 V 20 700 10 000
27 Ciegto kompl. 1 V 20 510 34 000 1 V 20 510 34 000 1 V 20 510 34 000
28 Ztaczka wtykowa gwintowana 1 V 66 101 53 015 1 V 66 101 53 015 1 V 66 101 53 015
29 Ztaczka wtykowa gwintowana 1 V 66 101 53 013 1 V 66 101 53 013 1 V 66 101 53 013
30 Stozek uszczelniajacy 2 V 20 700 11 000 2 V 20 700 11 000 2 V 20 700 11 000
31 Tuleja gwintowana 2 V 10 170 10 100 2 V 10 170 10 100 2 V 10 170 10 100
32 O-ring 2 V 09 102 02 007 2 V 09 102 02 007 2 V 09 102 02 007
33 Dtawnica 2 V 10 302 02 000 2 V 10 302 02 000 2 V 10 302 02 000
34 Sruba nastawcza 2 V 10 170 10 300 2 V10 170 10 300 2 V 10 170 10 300
35 Sruba z tbem stozkowym 2 V 10 170 25 003 2 V 10 170 25 003 2 V 10 170 25 003
36 Dwuztgczka G1/4 2 V 00 101 01 003 1 V 00 101 01 003 2 V 00 101 01 003
37 Zatyczka nie dotyczy 1 V 20 540 40 003 nie dotyczy




* W zaméwieniu na czesci zamienne nalezy poda¢ odpowiedni rozmiar. Zalecamy, by

posiada¢ w zapasie czesci wyrdznione ttustym drukiem (czesci zuzywalne).

Zestawy naprawcze

Firma WALTHER posiada w ofercie zestawy naprawcze do automatycznych pistoletéw natrys-
kowych PILOT WA 700 - WA 750 HVLPPLUS-U oraz ich wersji do kleju PILOT WA 703-K - WA
733 HVLP-U-K, zawierajgce wszystkie czesci zuzywalne.

Numer katalogowy

PILOT WA700/710

wersja standardowa

V 16 207 00 XX3

PILOT WA720/730 | HVLP/

wersja niskocisnieniowa

V 16 207 20 XX3

PILOT WA740/750 | HVLPPLUS/

wersja Sredniocisnieniowa

V 16 207 40 XX3

PILOT WA 703 /713

wersja standardowa do kleju

V 16 207 03 XX3

PILOT WA723/733 | HVLP/

wersja niskocisnieniowa do
kleju

V 16 207 23 XX3

Wktad dyszy

Wktad dyszy sktada sie z glowicy powietrza, dyszy oraz iglicy materiatowej

Numer katalogowy

PILOT WA 700/710

wersja standardowa

V 15 207 00 XX3

PILOT WA720/730 | HVLP/

wersja niskoci$nieniowa

V 15 207 20 XX3

PILOT WA740/750 | HVLPPLUS/

wersja sredniocisnieniowa

V 15 207 40 XX3

PILOT WA 703 /713

wersja standardowa do kleju

V 15 207 03 XX3

PILOT WA 723 /733 | HVLP/

wersja niskocisnieniowa do
kleju

V 15 207 23 XX3

Dostepne rozmiary dyszy:

03-05-08-10-12-15-18-20-22-25-30-35mmg

Spis tresci

1.1
1.2
1.3

3.2

4.1
4.2

5.1
5.2
5.3
5.4
5.5

6.1
6.2
6.3

71
7.2
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1 Informacje ogélne
1.1 Oznaczenie modelu

Modele: Automatyczne pistolety natryskowe z serii PILOT WA 700ze sterowaniem

wewnetrznym

Typ: WA 700 (wersja standardowa) V 20 700
WA 710-U (wersja standardowa obiegowa) V20710
WA 720-HVLP (wersja niskocisnieniowa) V 20 720
WA 730-HVLP-U (wersja niskocisnieniowa obiegowa) V 20 730
WA 740-HVLPPLUS  (wersja Srednioci$nieniowa) V 20 740
WA 750-HVLPPLUS-U (wersja Srednioci$nieniowa obiegowa) V 20 750
WA 703-K (wersja standardowa do kleju) V 20 703
WA 713-U-K (wersja standardowa obiegowa do kleju) V20713
WA 723-HVLP-K (wersja niskocisnieniowa do kleju) V 20 723

WA 733-HVLP-U-K  (wersja niskocisnieniowaobiegowa do kleju) V 20 733

Producent: WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Karntner Str. 18 - 30
D-42327 Wuppertal
Tel.: +49 (0)202 /787 -0
Faks: +49 (0)202 / 787 - 217
www.walther-pilot.de * E-mail:info@walther-pilot.de

1.2 Prawidlowe uzytkowanie urzadzenia

Automatyczne pistolety natryskowe z serii PILOT WA 700 sg przeznaczone do nanos-
zenia metodg natryskowg wytacznie takich mediéw jak:

- farby i lakiery

* smary, oleje i srodki antykorozyjne
* kleje

« Srodki antyadhezyjne

* szkliwa ceramiczne

* bejce

Jezeli materiat, ktory ma zosta¢ uzyty nie zostat wymieniony w niniejszej instrukcji,
nalezy zwrdcic sie z zapytaniem o takg mozliwos¢ do firmy WALTHER Spritz- und
Lackiersysteme GmbH, Wuppertal.

Rozpylane materiaty wolno nanosi¢ wytacznie na obrabiane narzedzia lub przedmioty.
Temperatura materiatu natryskowego nie moze przekracza¢ 80 °C. Modele z serii
PILOT WA 7XX nie nalezg do grupy obstugiwanych recznie pistoletéw natryskowych i
wymagajg z tego wzgledu zamocowania do odpowiedniego uchwytu.

2

Prawidtowy sposoéb uzytkowania zaktada réwniez zapoznanie sie i zrozumienie tresci
niniejszej instrukcji obstugi oraz przestrzeganie zawartych w niej informacji i wska-
zéwek.

Urzadzenie w zakresie ochrony przeciwwybuchowej spetnia wymogi dyrektywy 94 / 9
WE (ATEX) dla podanej na tabliczce znamionowej grupy wybuchowosci, kategorii
urzadzen i klasy temperatur.

Podczas eksploatacji urzadzenia nalezy bezwzglednie stosowac sig¢ do wytycznych
zamieszczonych w niniejszej instrukcji uzytkowania. Nalezy przestrzega¢ okreséw
czyszczenia i konserwacji. Nalezy przestrzegac informacji i parametréw podanych na
tabliczkach znamionowych oraz w rozdziale dotyczgcym danych technicznych i pod
zadnym pozorem nie wolno ich przekraczac. Nalezy wykluczy¢ mozliwosc
przecigzenia urzgdzenia. Urzgdzenie moze by¢ uzywane w strefach zagrozonych
wybuchem wytgcznie w sposob zgodny z wytycznymi wiasciwych organéw nadzoru.
Obowigzkiem wlasciwego organu nadzoru lub uzytkownika jest okreslenie
zagrozenia wybuchem (wydzielenie stref).

Obowigzkiem uzytkownika jest kontrola, czy wszystkie parametry techniczne oraz
oznaczenia spetniajg wymogi ATEX. W przypadku zastosowan, w ktorych awaria
urzadzenia mogtaby stanowi¢ zagrozenia dla oséb, uzytkownik ma obowigzek
przedsigwzig¢ odpowiednie $rodki bezpieczenstwa.

W razie zauwazenia nieprawidtowosci w dziataniu urzadzenia nalezy natychmiast je
wytgczy¢ i skonsultowac sie z firmg WALTHER Spritz- und Lackiersysteme.
Uziemienie / wyréwnanie potencjatéw

Nalezy zagwarantowac, by pistolet natryskowy zostat oddzielnie lub w potaczeniu z
urzadzeniam, na ktorym jest zainstalowany, w dostatecznym stopniu uziemiony
(maksymalny opor 106 Q).

1.3 Nieprawidlowe uzytkowanie urzadzenia

Pistoletu natryskowego nie wolno uzytkowa¢ w sposéb odbiegajacy od podanego w
rozdziale1.2 Prawidfowe uzytkowanie urzgdzenia.

Kazdy inny sposob uzytkowania uwaza sie za nieprawidtowy.

Za nieprawidtowy sposéb uzytkowania uwaza sie np.:

* kierowanie strumienia materiatu w strone osob lub zwierzat

* rozpryskiwanie ciektego azotu.

2 Opis techniczny

Modele z serii PILOT WA 7XX pracujg w petni automatycznie i sq sterowane za
pomocg sterownika sprezonego powietrza oraz 3/2-droznego zaworu sterujgcego.
Do sterowania mozna zastosowac zawory reczne, nozne lub elektromagnetyczne.

Otwarcie 3/2-droznego zaworu sterujacego powoduje wpuszczenie do komory cylin-
dra pistoletu natryskowego sprezonego powietrza wymaganego do sterowania, ktére
to z kolei odblokowuje doptyw powietrza rozpylajacego a nastepnie materiatu.
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Ksztalt strumienia natrysku (ptaski / szeroki / okragty) w modelach PILOT WA 7XX
ustawia sie za pomoca $rub regulacyjnych umieszczonych na pistolecie.

Przerwanie przez 3/2-drozny zawér sterujacy doptywu powietrza sterujgcego powo-
duje ujscie sprezonego powietrza znajdujgcego sie w cylindrze. Sprezyna ttoka docis-
ka iglice materiatu z powrotem do jej potozenia wyjsciowego, zamykajgc tym samym
doptyw materiatu oraz powietrza rozpylajgcego.

Regulacja natezenia przeptywu materiatu we wszystkich modelach odbywa sie
poprzez ustawienie cisnienia materiatu oraz ograniczenie otwarcia iglicy materiatowej
na nakfadce (poz. 26). Przeptyw materiatu w przypadku automatycznych pistoletéw
natryskowych z serii PILOT WA 7XX mozna odblokowaé réwniez recznie za pomocg
ciegta (poz. 27), np. w celu wyczyszczenia zatkanej dyszy materiatowej.

Pistolety natryskowe z serii PILOT WA 7XX mozna podigczaé do zbiornikow
cisnieniowych materiatu lub systeméw pomp. Modele PILOT WA 710-U / WA
730-HVLP-U / WA 750-HVLPPLUs-U / WA 713-U-K oraz WA 733-HVLP-U-K z
przytaczem obiegu farby mozna zintegrowac¢ z instalacjg cyrkulacyjng materiatu.

Modele PILOT WA 720-HVLP / WA 730 HVLP-U / WA 723 HVLP-K oraz WA 733
HVLP-U-K sa niskocisnieniowymi pistoletami natryskowymi pracujacymi przy
cisnieniu powietrza natrysku rzedu 0,7 bar oraz przy cisnieniu powietrza wlotowego
wynoszacym 4,5 bar.

W przypadku modeli PILOT WA 740-HVLPPLUS oraz WA 750 HVLPPLUS-U cisnienie
powietrza wlotowego wynosi od 3,0 do 3,3 bar dla ci$nienia natrysku od 1,2 do 1,4
bar.

3 Zasady bezpieczenstwa
31 Znaczenie symboli umieszczonych obok zasad bezpieczenstwa

Ostrzezenie
Piktogram oraz napis "Ostrzezenie" wskazujg na zagrozenie dla zdrowia osob.
Mozliwe skutki: ciezkie lub lekkie obrazenia.

Uwaga

Piktogram oraz napis "Uwaga" wskazujg na niebezpieczenstwo uszkodzenia przed-
miotow.

Mozliwe skutki: uszkodzenie przedmiotéw.

n@ Wskazéwka

Piktogram oraz napis "Wskazéwka" pojawia sie przy dodatkowych informacjach
dotyczacych bezpiecznego i efektywnego uzytkowania pistoletu natryskowego.

3.2

Ogolne zasady bezpieczenstwa

Nalezy bezwzglednie stosowac sie do przepiséw BHP w zakresie zapobiegania
wypadkom oraz innych obowigzujacych przepiséw w zakresie bezpieczenstwa
technicznego oraz medycyny pracy.

Pistoletu natryskowego nalezy uzywac wytacznie w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach. W strefie roboczej zabronione jest uzywanie ognia i otwartego
ptomienia oraz palenie tytoniu. Podczas rozpryskiwania metariatéw tatwopalnych
(np. lakieréw, klejow, srodkéw czyszczacych itp.) wystepuje zwiekszone
zagrozenie dla zdrowia oraz niebezpieczenstwo wybuchu i pozaru.

Nalezy zagwarantowac, by pistolet natryskowy zostat oddzielnie lub w potgczeniu
z urzgdzeniam, na ktoérym jest zainstalowany, w dostatecznym stopniu uziemiony
((maks. opor 106Q).

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych i napraw odtaczy¢ doptyw powietrza i
materiatu pod cisnieniem - niebezpieczehstwo obrazen.

Podczas rozpryskiwania materiatu, przed znajdujgcym sie pod cisnieniem pistole-
tem natryskowym nie wolno trzymac rak ani innych czesci ciata
- niebezpieczenstwo obrazen.

Nie wolno kierowa¢ pistoletu natryskowego w strone osob i zwierzat -
niebezpieczenstwo obrazen.

Nalezy przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa oraz uzytkowania podanych przez
producentéw materiatow natryskowych i srodkéw czyszczacych. Zagrozenie dla
zdrowia stanowig w szczegdélnosci substancje agresywne i zrace.

W strefie roboczej pistoletu nalezy stosowac srodki ochrony stuchu. Poziom
hatasu emitowany przez pistolet natryskowy rzedu ok. 86 dB (A) grozi uszkodze-
niem narzadu stuchu.

Zanieczyszczone powietrze odlotowe nalezy odprowadza¢ z dala od strefy roboc-
zej i oséb. Podczas pracy z pistoletem natryskowym nalezy stosowac
przepisowg ochrone drég oddechowych oraz odziez roboczg. Zanieczyszczenia
unoszace sie w powietrzu stanowig zagrozenie dla zdrowia.

Przed uzyciem pistoletu, w szczegdlnosci po zakonczeniu prac montazowych i
konserwacyjnych, nalezy sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich $rub i nakretek.

Nalezy stosowa¢ wytacznie oryginalne czesci zamienne, poniewaz tylko w takim
przypadku firma WALTHER moze zagwarantowa¢ bezpieczne i prawidtowe funkc-
jonowanie pistoletu natryskowego.

W razie pytan dotyczgcych bezpieczenstwa uzytkowania pistoletu natryskowego,
nalezy zwrécic sie do firmy WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH,
D - 42327 Wuppertal.



4 Montaz

Pistolet natryskowy zostat zmontowany fabrycznie. Przed rozpoczeciem uzytkowania
pistoletu natryskowego nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

4.1 Mocowanie pistoletu natryskowego

Pistolet natryskowy nalezy przymocowa¢ do odpowiedniego, stabilnego uchwytu, jak
przedstawiono to na ponizszym przyktadzie:

ca 167

Nalezy wykorzysta¢ do tego celu
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4.2 Podlaczenie przewodow zasilajacych

Ostrzezenie
Nie wolno pomyli¢ ze sobg przytaczy powietrza sterujgcego i rozpylajacego -
niebezpieczehstwo obrazen.
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1 = Przylacze materiatu (G 1/4") oznaczone literg M

2 = Przytacze powietrza sterujgcego (G 1/8") oznaczone literami ST

3 = Przytacze powietrza rozpylajacego (G 1/8") oznaczone literg Z

4 = Przylacze materiatu (G 1/4") do wersji obiegowych modele PILOT WA 7XX

Pistolet natryskowy jest teraz zmontowany w cato$¢ i gotowy do uzycia.

5 Obstuga
51 Zasady bezpieczenstwa

Podczas uzytkowania pistoletu natryskowego nalezy bezwzlednie przestrzegac
ponizszych zasad bezpieczenstwa!

» Podczas pracy z uzyciem pistoletu natryskowego stosowaé¢ zgodng z przepisa-
mi ochrone drég oddechowych oraz odziez robocza. Zanieczyszczenia
unoszace sie w powietrzu stanowig zagrozenie dla zdrowia.

* W obszarze roboczym stosowac¢ ochronniki stuchu. Poziom hatasu emitowany
przez pistolet natryskowy rzedu ok. 86 dB (A) grozi uszkodzeniem narzadu
stuchu.

» W strefie roboczej zabronione jest uzywanie ognia i otwartego ptomienia oraz
palenie tytoniu. W przypadku natryskiwania tatwopalnych materiatéw (np. lakie-
ru, kleju) wystepuje zwiekszone zagrozenie wybuchem i pozarem.

5.2 Uruchamianie i wylaczanie urzadzenia

Aby uruchomic¢ pistolet natryskowy, muszg zosta¢ spetnione nastepujace warunki:
* pistolet natryskowy musi zosta¢ zasilony powietrzem sterujgcym

* pistolet natryskowy musi zostac zasilony powietrzem rozpylajgcym

* pistolet natryskowy musi zosta¢ zasilony materiatem.

Uwaga

Cisnienie materiatu nie moze przekraczac ¢ 8 bar, poniewaz w przeciwnym razie
producent nie gwarantuje bezpieczehnstwa uzytkowania urzgdzenia.

Cisnienie powietrza sterujgcego nalezy ustawi¢ na warto$¢ * minium 4,5 bar, aby
mozna byto uruchomic pistolet natryskowy.

Pistolet natryskowy mozna uruchomié lub wylaczyé, otwierajac lub zamykajac
3/2-drozny zawor sterujacy (patrz instrukcja uzytkowania producenta instalaciji).

Ostrzezenie

Po zakonczeniu pracy pistolet nalezy odtaczy¢ od zasilania w sprezone powietrze.
Przewody znajdujace sie pod cisnieniem mogq pekna¢ i spowodowac obrazenia u
0s06b znajdujacych sie w poblizu.

5.3 Préba natrysku

Prébe natrysku nalezy przeprowadzi¢ w przypadku, gdy

* pistolet natryskowy ma zosta¢ uruchomiony po raz pierwszy

» dokonano zmiany materiatu natryskowego

» pistolet zostat roztozony na czesci w celu konserwac;ji lub naprawy.

Natrysk probny mozna przeprowadzi¢ na przedmiocie probnym, blasze, tekturze
lub papierze.



A

Ostrzezenie
Podczas rozpryskiwania materiatu, przed znajdujgcym sie pod cisnieniem pistoletem
natryskowym nie wolno trzymacé rak ani innych czesci ciata.

Ostrzezenie
Podczas uruchamiania pistoletu natryskowego w strefie natrysku nie moga
przebywac zadne osoby - niebezpieczenstwo obrazen.

1. Uruchomi¢ pistolet natryskowy i wykona¢ prébe natrysku (patrz punkt 5.2
Uruchamianie i wytgczanie urzadzenia).

2. Sprawdzi¢ obraz natrysku i w razie potrzeby dokona¢ zmiany ustawien na pistole-
cie natryskowym (patrz punkt 5.4 Zmiana obrazu natrysku ).

5.4 Zmiana obrazu natrysku

Obraz natrysku pistoletu z serii PILOT WA 700 mozna regulowa¢ w nastepujacy

Sposob:

Ustawienie powietrza natrysku

R B
l | Sruby regulacyjne B oraz R pozwalajg na usta-
= w lﬂllm wienie optymalnego obrazu natrysku.
" '
« Sruba B stuzy do regulacji strumienia szerokiego,
7 natomiast R do regulacji strumienia okragtego
¢ ]
wmii

Ustawienie natezenia przeptywu materiatu
Przestawi¢ nakfadke (1) z ustawienia podstawo-
wego obracajac nig

» do wewnatrz, aby zmniejszy¢ przeptyw
materiatu.

* na zewnatrz, aby zwiekszy¢ przeptyw materiatu.

Za pomoca ciegta (2) mozna uruchomi¢ przeptyw
materiatu przez dysze bez wigczania powietrza
rozpylajgcego.

Regulacja cisnienia materiatu
Ustawienia mozna dokona¢ wytgcznie na pompie lub zbiorniku cisnieniowym. Nalezy
stosowac sie do instrukcji i zasad bezpieczenstwa podanych przez producenta.

Regulacja cisnienia powietrza rozpylajacego

Cisnienie powietrza rozpylajacego ustawiane jest na zaworze redukcyjnym uktadu
kompresora. Nalezy stosowac sie do instrukcji i zasad bezpieczenstwa podanych
przez producenta.

Chcac zmieni¢ obraz natrysku w stopniu wykraczajagcym poza mozliwosci regulacji,
konieczne jest przezbrojenie pistoletu natryskowego (patrz 5.5 Przezbrajanie pistoletu
natryskowego).

WALTHER Spritz- und Lackiersysteme posiada w ofercie szereg r6znego typu gtowic
powietrza, dysz oraz iglic materiatowych.

Korygowanie obrazu natrysku

Ponizsza tabela objasnia sposoby korygowania obrazu natrysku.

(I

Prawidlowy obraz natrysku

Préba natrysku Nieprawidlowos¢ Zmiana ustawien

= ) Natrysk pogrubiony w

@ . . - * Ustawi¢ szerszy strumien
—_ Srodkowej czesci

(o Natrysk pogrubiony na

0 V koncach » Ustawic¢ okraglejszy strumien

T

D) Natrysk gruboziarnisty » Zwiekszy¢ cisnienie powietrza

rozpylajacego

Zbyt cienka wartwa
materiatu w srodkowej
czesci natrysku

» Zmniejszy¢ cisnienie powietrza
rozpylajacego

» Zwiekszy¢ $rednice dyszy

a“ .‘ “‘\ Obraz natrysku rozszcze- | * Zmniejszy¢ cisnienie powietrza
Y piony posrodku rozpylajacego
» Zwiekszy¢ cisnienie materiatu
— * Zmniejszy¢ cisnienie materiatu
( D Natrysk zbyt owalny » Zwiekszy¢ cisnienie powietrza
B

rozpylajacego
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5.5 Przezbrajanie pistoletu natryskowego

Przeznaczona do danego typu materiatu glowica powietrza / dysza oraz iglica
materiatlowa tworza razem dopasowany do siebie zestaw - wktad dyszy. Chcac
zachowacé jakos$¢ natrysku nalezy zawsze wymienia¢ caty wkiad dyszy.

Ostrzezenie
Przed rozpoczeciem przezbrajania odtgczy¢ doptyw powietrza sterujgcego, rozpyla-
jacego oraz materiatu - niebezpieczenstwo obrazen.

Wskazowka
Opisane ponizej czynnos$ci nalezy przeprowadzi¢ postugujac sie schematem
ztozeniowym zamieszczonym na poczatku niniejszej instrukcji uzytkowania.

Wymiana gtowicy powietrza

1. Odkreci¢ ztobkowang nakretke gtowicy powietrza (poz. 1) z przedniej czesci kor-
pusu pistoletu (poz. 7).

2. Pociagajac w dot zdja¢ gtowice powietrza (poz. 2) z przedniej czesci kropusu
pistoletu.

3. Zatozy¢ wybrang gtowice powietrza na przednig czes$¢ korpusu pistoletu.

4. Dokreci¢ nakretke gtowicy powietrza (poz. 1) na przedniej czesci korpusu pistol-
etu.

Wymiana dyszy oraz iglicy materialowej

1. Zdja¢ gtowice powietrza (poz. 2)
(patrz punkt 5.5 Wymiana gfowicy powietrza).

2. Wykreci¢ dysze materiatowg (poz. 3) z przedniej czesci korpusu pistoletu (poz. 7)
(rozmiar klucza 13).

3. Zdja¢ uszczelke dyszy (poz. 4).

4. Wykreci¢ ciegto (poz. 27) z iglicy materiatowej (poz. 24).

5. Wykreci¢ naktadke (poz. 26) z gwintowanej tulei (poz. 23).

6. Wyciagna¢ iglice materiatowg (poz. 24) z obudowy ttoka (poz. 18).

Montaz nowego wkiadu dyszy oraz pozostatych elementéw odbywa sie w odwrotnej
kolejnosci.

6 Czyszczenie
6.1 Zasady bezpieczenstwa

* Przed rozpoczeciem konserwacji odtgczy¢ doptyw powietrza sterujgcego, rozpyla-
jacego oraz materiatu - niebezpieczenstwo obrazen.

» W strefie roboczej zabronione jest uzywanie ognia i otwartego ptomienia oraz pale-
nie tytoniu. Podczas rozpryskiwania materiatéw tatwopalnych (np. $srodkéw
czyszczacych itp.) wystepuje zwiekszone niebezpieczenstwo wybuchu i pozaru.

> P

» Nalezy przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa podanych przez producenta srodka
czyszczacego. Zagrozenie dla zdrowia stanowig w szczegélnosci srodki
czyszczace zawierajgce substancje agresywne i zrace.

6.2 Czyszczenie zasadnicze

W celu przedtuzenia zywotno$ci pistoletu natryskowego oraz zapewnienia jego
poprawno$ci dziatania, pistolet nalezy regularnie czysci¢ i smarowaé. Do czyszcze-
nia pistoletu natryskowego stosowa¢ wytacznie srodki czyszczace zalecane przez
producenta materiatu natryskowego i niezawierajgce nastepujacych sktadnikéw:
» weglowodory halogenowane

(np. 1,1,1, tréjchloroetan, chlorek metylenu itp.)
» kwasy i $rodki czyszczace na bazie kwaséw
« rozpuszczalniki regenerowane (tzw. rozcienczalniki)
* zmywacze do lakierow.
Wymienione wyzej sktadniki wchodzg w reakcje z powtokami galwanicznymi i
powodujg korozje.
Firma WALTHER Spritz- und Lackiersysteme nie ponosi odpowiedzialnosci za
szkody powstate w wyniku stosowania tego typu srodkow.

Pistolet natryskowy nalezy czyscic

* przed kazdg zmiang koloru lub materiatu

* co najmniej 1 raz w tygodniu

« kilka razy w tygodniu w zaleznosci od uzytego materiatu i stopnia zabrudzenia.

Uwaga

Pistoletu natryskowego nie wolno zanurza¢ w rozpuszczalnikach ani jakichkolwiek
innych srodkach czyszczacych. W przeciwnym razie nie mozna zagwarantowac
jego prawidiowego funkcjonowania.

Uwaga

Do czyszczenia nie nalezy uzywacé twardych ani ostrych przedmiotéw. Moze to
spowodowac¢ uszkodzenie precyzyjnych elementoéw pistoletu natryskowego i
pogorszy¢ jako$¢ natrysku.

1. Pistolet nalezy roztozy¢ na czesci zgodnie z opisem z punktu 5.5 Wymiana dyszy
oraz iglicy materiatowey.

2. Glowice powietrza oraz dysze materialowg wyczysci¢ za pomoca pedzelka i
Srodka czyszczgcego.

3. Wszystkie pozostate elementy oraz korpus pistoletu wyczysci¢ szmatka i
Srodkiem czyszczacym.

4. Wymienione nizej czesci nalezy pokry¢ cienkg warstwg smaru:
* pierscien samouszczelniajacy ttoka
* pierscien typu o-ring tloka
* iglica materiatowa
* sprezyna iglicy

Do tego celu nalezy uzy¢ smaru nie zawierajgcego zywic i kwaséw oraz pedzelka.
Pistolet nalezy¢ ztozy¢ wykonujac czynnosci w odwrotnej kolejnosci.
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6.3 Czyszczenie rutynowe

W przypadku cyklicznej zmiany koloréw (w zalezno$ci od materiatu) lub po
zakonczeniu prac mozna réwniez wyczysci¢ pistolet, bez potrzeby rozktadania go na
czesci.

llg Wskazéwka

A\

12

Pistolet nalezy regularnie czyscic¢ i smarowa¢ zgodnie z punktem 6.2 Czyszczenie
zasadnicze. Regularne czyszczenie pozwala na zachowanie sprawnosci pistoletu.

W celu przeprowadzenia rutynowego czyszczenia nalezy wykonaé¢ nastepujace
czynnosci:

1. Napetni¢ wyczyszczony zbiornik materiatu odpowiednim srodkiem czyszczacym.
Pistolet nalezy zasili¢ jedynie cisSnieniem materiatu. Nie nalezy rozpyla¢ srodka
czyszczacego.

2. Uruchomi¢ pistolet natryskowy (patrz punkt 5.2 Uruchomienie).

3. Pistolet natryskowy mozna wytgczy¢ dopiero wtedy, gdy zacznie rozpylac¢ czysty
Srodek czyszczacy.

Aby nie musie¢ uruchamia¢ catej instalacji natryskowej, doprowadzanie materiatu w
przypadku serii PILOT WA 700 mozna odblokowac¢ rowniez recznie.

Do momentu ponownego jej uzycia cata instalacja natryskowa powinna pozosta¢ w
stanie bezcisnieniowym.

1. Pociagna¢ ciegto pistoletu natryskowego do tytu.
Nastgpi odblokowanie doptywu materiatu a kanat oraz
dysza materiatowa zostang przeczyszczone.

2. Ciegto nalezy zwolni¢ dopiero wtedy, gdy z pistoletu
natryskowego bedzie wydostawac sie juz tylko czysty
Srodek czyszczacy.

7 Naprawy

Ostrzezenie
Przed rozpoczeciem naprawy odtgczy¢ doptyw powietrza sterujgcego, rozpylajacego
oraz materiatu - niebezpieczenstwo obrazen.

Wskazéwka
Opisane ponizej czynno$ci nalezy przeprowadzi¢ postugujac sie schematem
ztozeniowym zamieszczonym na poczatku niniejszej instrukcji uzytkowania.

71 Wymiana wadliwego uszczelnienia iglicy

—_

. Odiaczy¢ pistolet od zasilania sprezonym powietrzem.
2. Wykreci¢ 4 $ruby mocujgce (poz. 6) z przedniej czesci korpusu pistoletu ( poz. 7)
(imbus M3).

. Wyciagna¢ przednig czes¢ korpusu pistoletu (poz. 7) z obudowy ttoka (poz. 18).

4. Wykreci¢ $rube uszczelniajgcg (poz. 15) z przedniej czesci korpusu pistoletu
(poz. 7) (przy pomocy srubokreta).

5. Wyja¢ sprezyne uszczelniajgca (poz. 14) (jezeli jest uszkodzona, wymienic) i ele-
ment dociskowy (poz. 13) z gwintowanego otworu.

6. Przy uzyciu pomocniczego narzedzia (poz. 12) wyciggnaé¢ uszczelnienie iglicy.
Do tego celu nalezy postuzy¢ sie twardym drutem z uformowanym na koncu
matym haczykiem.

7. Nowe uszczelnienie iglicy nasmarowa¢ smarem nie zawierajgcym Zywic i
kwasow.

8. Zatozy¢ nowe uszczelnienie iglicy w przedniej czesci korpusu pistoletu.

Montaz pozostatych elementéw odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

w

Wskazowka
Wyjetego z pistoletu uszczelnienia iglicy (poz. 12) nie wolno uzy¢ ponownie, gdyz
nie bedzie ono gwarantowato skutecznego uszczelnienia.

7.2 Wymiana dyszy oraz iglicy materialowej, sprezyn i uszczelek

Pistolet nalezy roztozy¢ na czesci zgodnie z opisem z punktu 5.5 Wymiana dyszy
oraz iglicy materiatowej, w przypadku koniecznosci wymiany jednego z
nastepujacych elementéw:

» dyszy materiatowej

* sprezyny dociskowej ttoka

* iglicy materiatowej*

* sprezyny iglicy*

* pierscienia samouszczelniajgcego ttoka*

* pierscienia typu o-ring ttoka*

Wskazoéwka

Elementy wyréznione symbolem * przed zamontowaniem w korpusie pistoletu
nalezy nasmarowaé smarem nie zawierajgcym zywic i kwasow.

WALTHER Spritz- und Lackiersysteme do automatycznych pistoletéw natryskowych
z serii PILOT WA 700 oferuje zestawy naprawcze, ktére zawierajg wszystkie czesci
zuzywalne:

Nr kat.: V 16 207 00 . . 3 (WA 700 / WA 710)
Nr kat.: V 16 207 20 . . 3 (WA 720 / WA 730)
Nr kat.: V 16 207 40 . . 3 (WA 740 / WA 750)

Nr kat.: V 16 207 03 .. 3 (WA 703 / WA 713)
Nr kat.: V 16 207 23 .. 3 (WA 723 / WA 733)
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Czesci zuzywalne zostaty wyrdznione na wykazie czesci zamiennych tlustym

drukiem.

8 Lokalizowanie i usuwanie usterek

ﬁ Ostrzezenie
Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych oraz napraw odtaczy¢ doptyw powietrza

sterujacego, rozpylajacego oraz materiatu - niebezpieczenstwo obrazen.

Uszkodzona iglica lub
dysza materiatowa

Zbyt mocno dokrecona
Sruba uszczelniajgca

Usterka Przyczyna Naprawa
Z pistoletu kapie Zanieczyszczona iglica Patrz punkt 5.5 Demontaz i
materiat lub dysza materiatowa czyszczenie iglicy oraz dyszy

materiatowej

Patrz punkt 7.2 Wymiana iglicy
oraz dyszy materiatowej

Poluzowa¢ $rube
uszczelniajaca (poz. 15) przy
pomocy $rubokreta

Pistolet nie otwiera

Zbyt stabe cisnienie
powietrza sterujgcego

Zwiekszy¢ cisnienie powietrza
sterujgcego do min. 4,5 bar

Materiat wydostaje
sie z otworu
drenazowego.

Wadliwe uszczelnienie
iglicy

Zbyt stabo dokrecona
$ruba uszczelniajgca

Patrz 7.1 Wymiana uszczelnie-
nia iglicy

Dokreci¢ srube uszczelniajgcg
(poz. 15) przy pomocy
Srubokreta

Strumien uderze-
niowy lub przerywany

Zbyt mata ilo$¢ materiatu
w zbiorniku

Uzupetni¢ materiat (patrz
instrukcja uzytkowania produ-
centa instalacji)

9 Usuwanie zuzytych materiatéw

Materiaty uzyte do czyszczenia i konserwacji, nalezy usuwac¢ w prawidtowy sposéb,

zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami.

Ostrzezenie

Przestrzega¢ informacji podanych przez producentéw materiatow natryskowych oraz

srodkow czyszczacych. Materiat usuwany w nieprawidtowy sposéb moze stanowié
zagrozenie dla ludzi oraz zwierzat.
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10 Dane techniczne

Ciezar:

Rozmiary dysz:

729 g

=03-05-08+10-12+15-18+20

#22+25=30=35mmg

Przytacza:
Powietrze rozpylajace G 1/8"
Powietrze sterujace G 1/8"
Doptyw materiatu G 1/4"
Zakresy cisnien:
Powietrze sterujace min. 4,5 bar
Cisnienie materiatu maks. 8 bar
Powietrze rozpylajace maks. 8 bar
Maks. temperatura robocza
pistoletu natryskowego 80 °C
Poziom hatasu
(pomiar w odlegtosci ok. 1 m
od pistoletu natryskowego) 86 dB(A)
Zuzycie powietrza:
Glowica Cisnienie powie- Zuzycie powietrza
powietrza trza wlotowego na
pistolecie
PILOT WA 700/710 1031 4,0 bar 360 I/min
PILOT WA 720/ 730 1061 3,5 bar 340 I/min
HVLP
PILOT WA 740/ 750 1060 3,4 bar 290 I/min
HVLPPLUS

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian technicznych w

urzadzeniu.




Cnuncok 3anacHbIX YacTemn:

Cnu1coK 3anacHbIX YacTen:

WA 730-HVLP-U

WA 740-HVLPPLUS

WA 750-HVLPPLUS.U

WA 700 WA 710-U WA 720-HVLP
V 20 700 V20710 V 20 720

Mos. | OBo3HaueHne wrt. | Aptukyn Ne wr. | Aptukyn Ne WT. ApTtukyn Ne
1 laiika BO3AYLUHO rONOBKX, B KOMMI. 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000
2 BosaywHas ronoska 1 V 10 700 35 XX8 1 V 10 700 35 XX8 1 V 10 700 37 XXX
3 Conno ansA matepuana * 1 V 10 700 40 XX3 * 1 V 10 700 40 XX3 * 1 V 10 700 40 XX3 *
4 YnnotHeHue conna 1 V 20 700 12 000 1 V 20 700 12 000 1 V 20 700 12 000
5 BosgywHoe pacnpegenurensHoe 1 V 20 700 04 000 1 V 20 700 04 000 1 V 20 700 04 100

KOIbLIO
6 BUWHT ¢ BHYTPEHHUM LLECTUIPAHHUKOM 4 V20 700 13 003 4 V20 700 13 003 4 V 20 700 13 003
7 MepenHsis yacTb Kopnyca nucToneta, B 1 V 20 700 03 000 1 V20 710 03 000 1 V20 700 03 000

Komnn.
8 LWTtndT Ans drkcaumm Bo3ayLWHOMO 1 V 20 700 02 303 1 V 20 700 02 303 1 V 20 700 02 303

Konnavka
9 CTonopHast npyuHa 1 V 20 700 02 403 1 V 20 700 02 403 1 V 20 700 02 403
10 Wnuneka 1 V 20 310 01 503 1 V20 310 01 503 1 V20 310 01 503
1 Konbuo kpyrnoro cevyeHus 2 V 09 103 64 009 2 V 09 103 64 009 2 V 09 103 64 009
12 YnnoTtHsAwwWan npoknaaka urmel, B 1 V 09 001 72 000 1 V 09 001 72 000 1 V 09 001 72 000

Komnn.
13 YNOpHbIit anemeHT 1 V 10 361 07 000 1 V 10 361 07 000 1 V 10 361 07 000
14 YnnoTHUTeNnbHas NpyxuHa 1 V 20 510 12 003 1 V 20510 12 003 1 V20 510 12 003
15 YNNOTHATENBHBIA BUHT 1 V 20 510 11 003 1 V20 510 11 003 1 V 20 510 11 003
16 MpoKnagoyHbIA BUHT 1 V 22 650 43 100 1 V 22 650 43 100 1 V 22 650 43 100
17 ManxeTa 1 V 09 220 30 000 1 V 09 220 30 000 1 V 09 220 30 000
18 Kopnyc nopLuHs, B komnn. 1 V 20 700 01 000 1 V20 700 01 000 1 V 20 720 01 000
19 Konbuo kpyrnoro ceyexus 1 V 09 103 65 000 1 V 09 103 65 000 1 V 09 103 65 000
20 YNnoTHUTENLHLIA KOMMAEKT * 1 V 20 700 07 000" 1 V 20 700 07 000* 1 V 20 700 07 000"
21 MopeHs 1 V 20 700 08 000 1 V 20 700 08 000 1 V 20 700 08 000
22 MopLHeBas npyxuHa 1 V 20 606 11 000 1 V 20 606 11 000 1 V 20 606 11 000
23 PesbboBast BTynka, B komns. 1 V 20 700 09 000 1 V 20 700 09 000 1 V 20 700 09 000
24 Wrna nopauu matepuana, B KOMnn. 1 V 20 700 30 XX3 1 V 20 700 30 XX3 1 V 20 700 30 XX3
25 MpyxwuHa urnbi 1 V 20 510 29 003 1 V20 510 29 003 1 V20 510 29 003
26 Konnavok, B komn. 1 V 20 700 10 000 1 V 20 700 10 000 1 V 20 700 10 000
27 BbiTspkHas wtadra, B KOMMm. 1 V 20 510 34 000 1 V 20 510 34 000 1 V 20 510 34 000
28 LLitekepHoe pe3bGoBoe coeanHeHue 1 V 66 101 53 015 1 V 66 101 53 015 1 V 66 101 53 015
29 LLitekepHoe pe3bboBOe coeanHeHue 1 V 66 101 53 013 1 V 66 101 53 013 1 V 66 101 53 013
30 YNnoTHUTENbHBINA KOHYC 2 V 20 700 11 000 2 V20 700 11 000 2 V 20 700 11 000
31 Pesb6oBas BTynka 2 V10 170 10 100 2 V 10 170 10 100 2 V 10 170 10 100
32 Konbuo kpyrnoro cevyexus 2 V 09 102 02 007 2 V 09 102 02 007 2 V 09 102 02 007
33 CarnbHuk 2 V 10 302 02 000 2 V 10 302 02 000 2 V 10 302 02 000
34 YCTaHOBOYHBIA BUHT 2 V10 170 10 300 2 V10 170 10 300 2 V10 170 10 300
35 BUHT ¢ noTaiHoi ronoskom 2 V 10 170 25 003 2 V 10 170 25 003 2 V 10 170 25 003
36 [BoiHoW HuNnenb, peabba 1/4 1 V 00 101 01 003 2 V 00 101 01 003 1 V 00 101 01 003
37 3arnyLka 1 V 20 540 40 003 He npumMeHsieTcs 1 V 20 540 40 003

V20 730 V 20 740 V 20 750
Mos. | OGo3HaueHue wrt. | Aptukyn Ne wr. | Aptukyn Ne wr. | Aptukyn Ne
1 [aiika BO3AYLIHOW rONOBKY, B KOMII. 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000 1 V 20 700 05 000
2 BosaylwHan ronoska 1 V 10 700 37 XXX 1 V 10 700 36 XXX 1 V 10 700 36 XXX
3 Conno ansA matepuana * 1 V 10 700 40 XX3 * 1 V 10 700 40 XX3 * 1 V 10 700 40 XX3 *
4 YnnotHeHue conna 1 V 20 700 12 000 1 V 20 700 12 000 1 V 20 700 12 000
5 BospywHoe pacnpegenurensHoe 1 V 20 700 04 100 1 V 20 700 04 100 1 V 20 700 04 100
KOMbLO
6 BUWHT C BHYTPEHHUM LLECTUrPaHHUKOM 4 V 20 700 13 003 4 V 20 700 13 003 4 V20 700 13 003
7 MepeaHas yacTb Kopnyca nucToneta, 1 V 20 710 03 000 1 V 20 700 03 000 1 V20 710 03 000
B KOMMJI.
8 Wbt Anst comkcaumn BO3AYLLHOMO 1 V 20 700 02 303 1 V 20 700 02 303 1 V 20 700 02 303
Konnayka
9 CronopHas npyxuHa 1 V 20 700 02 403 1 V 20 700 02 403 1 V 20 700 02 403
10 Wnuneka 1 V 20 310 01 503 1 V 20310 01 503 1 V20310 01 503
" Konkuo kpyrnoro ceuexus 2 V 09 103 64 009 2 V 09 103 64 009 2 V 09 103 64 009
12 YnnotHsowas npoknagka urnbl, B 1 V 09 001 72 000 1 V 09 001 72 000 1 V 09 001 72 000
KoMmnn.
13 YNOpHbIit SnemMeHT 1 V 10 361 07 000 1 V 10 361 07 000 1 V 10 361 07 000
14 YnnotHUTenbHas NpyxuHa 1 V 20 510 12 003 1 V 20 510 12 003 1 V 20 510 12 003
15 YNNOTHUTENbHBINA BUHT 1 V 20 510 11 003 1 V20510 11 003 1 V20510 11 003
16 MpoknafoyHbIi BUHT 1 V 22 650 43 100 1 V 22 650 43 100 1 V 22 650 43 100
17 ManxeTa 1 V 09 220 30 000 1 V 09 220 30 000 1 V 09 220 30 000
18 Kopnyc nopLuHs, B komnn. 1 V20 720 01 000 1 V20 720 01 000 1 V20 720 01 000
19 Konbuo kpyrnoro cevyenus 1 V 09 103 65 000 1 V 09 103 65 000 1 V 09 103 65 000
20 YNNOTHUTENLHLIA KOMMMEKT * 1 V 20 700 07 000* 1 V 20 700 07 000* 1 V 20 700 07 000
21 MopLiexb 1 V20 700 08 000 1 V20 700 08 000 1 V 20 700 08 000
22 MopLiHeBas NpyxuvHa 1 V 20 606 11 000 1 V 20 606 11 000 1 V 20 606 11 000
23 PesbboBasi BTynka, B komns. 1 V 20 700 09 000 1 V 20 700 09 000 1 V 20 700 09 000
24 Wrna nopaun matepuana, B KOMMI. 1 V 20 700 30 XX3 1 V 20 700 30 XX3 1 V 20 700 30 XX3
25 MpyxuHa urnbl 1 V 20 510 29 003 1 V 20 510 29 003 1 V 20 510 29 003
26 Konnauyok, B komnn. 1 V20 700 10 000 1 V20 700 10 000 1 V20 700 10 000
27 BbiTshkHas wraHra, B komnn. 1 V 20 510 34 000 1 V 20 510 34 000 1 V 20 510 34 000
28 LitekepHoe pe3bboBoe coeanHeHne 1 V 66 101 53 015 1 V 66 101 53 015 1 V 66 101 53 015
29 LitekepHoe pe3bboBoe coeanHeHne 1 V 66 101 53 013 1 V 66 101 53 013 1 V 66 101 53 013
30 YNROTHUTENBHBINA KOHYC 2 V 20 700 11 000 2 V 20 700 11 000 2 V20 700 11 000
31 PesbboBas BTynka 2 V10 170 10 100 2 V10 170 10 100 2 V 10 170 10 100
32 Konbuo kpyrnoro ceuyeHus 2 V 09 102 02 007 2 V 09 102 02 007 2 V 09 102 02 007
33 CarnbHuK 2 V 10 302 02 000 2 V 10 302 02 000 2 V 10 302 02 000
34 YCTaHOBOYHbI BUHT 2 V10 170 10 300 2 V 10 170 10 300 2 V 10 170 10 300
35 BWHT ¢ noTaiiHoi ronoskoit 2 V 10 170 25 003 2 V 10 170 25 003 2 V 10 170 25 003
36 [BoiiHoi Hunnenb, pesbba 1/4 2 V 00 101 01 003 1 V 00 101 01 003 2 V 00 101 01 003
37 Barnywka He npumMeHsieTcs 1 V 20 540 40 003 He npuMeHsieTcs




* Mpwn 3akase 3anacHbIX YacTen obsizaTenbHO yKa3bIBal7ITe COOTBETCTBy}OLLI,VIVI pasmep.
Mbi pekoMeHgyemMm MMeThb Ha ckrnage 3anac (VI3HaLLIVIBa}OLLI,VIXC$|) yacTten, BblAeneHHbIX

KUPHBIM LLIPUPTOM.

PeMOHTHbIE KOMMNEKTbI

dupma WALTHER gns aBTomatudeckmx nuctonetos-pacnbinutenen PILOT WA 700 - WA 750
HVLPPLUS-U n moaenen ans knea PILOT WA 703-K - WA 733 HVLP-U-K npeanaraet peMoHTHble
KOMMNMEeKTbl, COAepXalLlye Bce U3HaLLMBaIOLLMECS YaCTU.

ApTtukyn Ne

PILOT WA 700 /710

CTaH,u,apTHoe ncrnonHeHne

V 16 207 00 XX3

OaBneHna ana Knea

PILOT WA 720/ 730 HVLP / VicnonHeHne HU3Koro V 16 207 20 XX3
naBrneHus

PILOT WA 740 / 750 HVLPPLUS | WcnonHeHue cpeaHero V 16 207 40 XX3
naBneHus

PILOT WA 703/713 CranpapTHoe V 16 207 03 XX3
MCMONHEeHWe Ans Knes

PILOT WA 723 /733 HVLP / VcnornHeHne HM3Koro V 16 207 23 XX3

ConnoBasi BcTaBka

Martepuana.

ConnoBble BCTaBKu COCTOSIT U3 BO3,EI,yIJJHOl7I rOJS1I0BKK, @ TaKxKe consna v urnbl 4na nogayu

ApTukyn Ne

PILOT WA 700 /710

CTaH,u,apTHoe ncnonHeHne

V 15 207 00 XX3

[OaBreHus ans knes

PILOT WA 720/ 730 HVLP / VcnonHeHne HM3Koro V 15 207 20 XX3
[aBneHus

PILOT WA 740 / 750 HVLPPLUS | WcnonHeHwe cpeaHero V 15 207 40 XX3
[aBneHus

PILOT WA 703/713 CraHpapTHoe V 15 207 03 XX3
MCTONHEeHWe Ana Knes

PILOT WA 723 /733 HVLP / VcnonHeHne H13Koro V 15 207 23 XX3

YcTaHaBnmBaemble conna no BbiGopy:
03-05-08+-10-12-15-18+20-22+25-30-35mMmg

CopepxaHue

1 O6wue cBegeHus

1.1 O603HaveHne moaenemn

1.2 [MpyMeHeHne No Ha3Ha4YeHMo

1.3 HeHagnexawlee npumeHeHne

2 TexHU4Yeckoe onucaHue

3 YKka3aHusi No TexHUKe 6e3onacHoCcTH

3.1 O603Ha4YeHne yka3aHuii No TexHuke GesonacHocTH

3.2 O6Lwme ykasaHus Mo TeXHUke GesonacHocTu

4 MoHTax

4.1 KpenneHuwe nuctonera-pacnbinuTens

4.2 MopgkntoueHve nNuTalLLmMxX TpybonpoBoaoB

5 YnpaBneHue

5.1 YkasaHusi No TexHuke 6e3onacHocTu

52 BBopg 1 BbIBOA 13 3KcnyaTauum

5.3 MpoGHoe pacnbinexHve

54 VI3ameHeHne KapTuHbI pacnblneHns

55 [epeocHalleHne nucToneTa-pacnbinuTens

6 Yucrtka

6.1 YkasaHusi No TexHuke 6e3onacHocTu

6.2 OcHoBHasi ouncTka

6.3 PerynsapHas ounctka

7 PemoHT

71 3ameHa HerepMeTUYHOM YNNOTHSOLWEN NPOKNaaku
UMbl

7.2 3ameHa conna nogadv marepuana, NpyxuH un
YNAOTHEHUN

8 Mownck n ycTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

9 YTunnusauun

10 TexHUYecKkne faHHble
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1 Oo6uwume ceBegeHun
11 O6o03HayeHMe mogenen

Mogenu: AsTomaTuyeckue nuctoneTbl-pacnbinutenu PILOT cepusi WA 700 ¢
BHYTPEHHUM GNIOKOM ynpaBneHus

Tvnbi: WA 700
WA 710-U
WA 720-HVLP
WA 730-HVLP-U
WA 740-HVLPPLUS
WA 750-HVLPPLUS-U

CTaHA4apTHOE WUCMOMHEHne)

CTaHAapTHOE LMPKYNSILMOHHOE UCMOSTHEHVE)
MCMOMNHEHNE HU3KOTO JaBneHus )

LIMPKYNALUMOHHOE UCMONMHEHNEHN3KOTO AABMNEHNS)
MCMONHEHNe CpeaHero faBneHuns)

LMPKYNALUMOHHOE UCTONHEHWE CpedHero AaBneHust)

—~ e~~~ o~ o~

WA 703-K (cTanpapTHOe ucnonHeHne Ans knes)

WA 713-U-K (cTangapTHOE UMPKYNALMOHHOE
MCMNONHEeHWe ans Knes)

WA 723-HVLP-K (ncnonHeHve HN3KOro AaBneHus Ans Knes)

WA 733-HVLP-U-K  (umMpKynsiumMoHHOe ucrnonHeHue
HW3KOro AaBneHvs Ans Knes)

UsrotoButenb: WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Kérntner Str. 18 - 30
D - 42327 Wuppertal
Ten.:  +49(0)202 /787 -0
Pakc:  +49 (0)202 / 787 - 217
www.walther-pilot.de < E-mail:info@walther-pilot.de

1.2 MprumeHeHne No Ha3HaYeHuro

V 20 700
V20710
V 20720
V 20 730
V 20 740
V 20 750

V 20 703

V20713
V20723

V20733

AsTOMaTuyeckue nuctonetbl-pacnbinutenmn cepum PILOT WA 700 npegHasHayeHsbl

UCKINIOYMTENbHO ANnst nepepaboTkn pacnbinsgeMbiX Cped, Hanpumep:

* NAKOB M Kpacok

* KOHCUCTEHTHbIX CMa30K, Macern 1 aHTUKOPPO3NOHHBLIX CPEACTB
* Knees

* pasgenuTenbHbIX MaTepuanos

* Kepamuyeckow rnasypu

* NMPOTPaBHbIX COCTABOB

Ecnn Martepuanbl, npeaHasHa4eHHble N4 pacnbinieHnsa, He npueeneHbl 34ecChb,

obpatuteck B hupmy WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Bynneptans.

Pacnbinsemble cpegctBa MOryT HAHOCUTLCS TOMbKO Ha obpabaTbiBaeMble AeTtanu un
npegmeTbl. Temnepartypa pacrnbinsgemMmoro marepuana He MoxeT npesbiwaTb 80°C.
Mopenu cepum PILOT WA 7XX He npegHasHayveHbl AN PYYHOTO YNpaBneHns v
NO3TOMY [OSMKHbI YCTaHaBNMBATLCS Ha Noaxoasiuee kpennexHue.llpumeHeHne no
Ha3Ha4YeHVo NoapasymMeBaeT Takke, YTO BCe yKasaHusa n TpeboBaHuns HacTosALwen

WHCTPYKLMM NO 3KcnnyaTaummn OyayT NpoyunTaHbl, NOHATLI U COOMIOAEHbI.

2

YcTpoiicteo yaosneTBopsieT TpebosaHuam aupektueel 94 / 9 / EC no B3pbiBo3awmTte
(ATEX) ons ykazaHHON Ha hmpMeHHoM Tabnuuke rpynmnbl B3pbIBOONACHOCTY,
KaTeropum yCcTponcTea 1 TemnepaTypHOro Knacca.

Mpwn akcnnyaTtauum ycTponcTea Heobxoaumo obs3aTenbHO NpuaepXmMBaTbes
npeanucaHuin 3ToN MHCTPYKLMK Mo aKkcnnyaTauun. Heobxogumo cobniopatb
YCTaHOBMEHHYIO0 NEPUOANYHOCTb OCMOTPOB M TEXHUYECKOrO OBCINYXMBaHWS.
Heobxoanmo obs3aTensHO cobniofaTte XapakTePUCTUKN, YKa3aHHbIE Ha NacnopTHbIX
Tabnuykax ¢ TEXHUYECKMUN AaHHBIMU, UM XapakTepuUCTUKK, U3NOXEHHbIE B rraBe
"TexHn4yeckne AaHHble", NPEeBbILLEHNE 3TUX XapaKTEPUCTUK HE JOMNycKaeTcs.
CnepyeT ncknovnTb neperpysku yctponcTaa. lNpumeHeHne ycTponcTaa Bo
B3PbIBOOMACHbIX 30HaX A0MyCKaeTcsl TOMbKO CTPOro B COOTBETCTBUM C
NpeAnMcaHnsiM1 KOMMETEHTHOIO opraHa TexHaa3opa.

B komneTeHUMIO opraHa TexHaA30pa Uy aKCnnyaTupyrowen opraHmsaumm
BXOAMUT onpeaeneHue B3pbIBOONACHOCTMU (pacnpepeneHune no 3oHam).
OpraHusauusi, oCcyLLEeCTBsALWAsA SKCMyaTaLmio, JOMmKHa NPOBEPUTL M obecneynTb
COOTBETCTBME BCEX TEXHNYECKMX XapaKTEPUCTUK N 06o3HaveHui cornacHo ATEX
BCEM HeobXxoavMbIM NpeaBapuTenbHO 3adaHHbIM NapameTpam no
B3pbIBo6e3onacHocTu. B cnyyasix, korga BbIXOA, YCTPOWCTBA U3 CTPOSI MOXET
NPUBECTY K Yrpo3e Ans nogen, aKkennyaTmpyoLwee npeanpuatme JOrmKHO
NpeaycMOTPEeTb COOTBETCTBYHOLLME Mepbl 6e3onacHOCTM.

Ecnun B xoge akcnnyatauum 6yayT obHapyXeHbl kakme-To 0CobeHHOCTH, cregyet
HemMeA IeHHO OTKMIUYNTL YCTPONCTBO 1 06patutbest B pupmy WALTHER Spritz- und
Lackiersysteme.

3asemneHvie / BblpaBHUBaHWE NOTEHLMANOB

HeobxognmMo obecneynTb JOCTaTOMHOE 3a3eMreHre nucToneTa-pacnbinMTens,
OTAENbHO UM COBMECTHO C YCTPOMCTBOM, HAa KOTOPOM OH YCTaHOBIEH
(makcumarnbHoe conpotuenexune 106 Q).

1.3 HeHagnexallee npumeHeHue

MucToneT-pacnbinUTENb HE MOXET MCMONb30BaTbCA CNOCOOOM, OTNINYHBIM OT
onuncaHHoro B pasgene 1.2 lNpumeHeHue o Ha3HayeHuro .

Nioboe nHoe NprMeHeHWe ABNSETCH HeHaanexallum.

K HeHagnexatiyemy NnpMMEHEHN0 OTHOCUTCS, Hanpumep:

* pacnblfeHne MaTepranoB Ha NIOAEN N XUBOTHBIX

* pacnblneHne Xnakoro asoTa.

2 TexHU4eckoe onucaHue

Mogenu cepum PILOT WA 7XX ocHalleHbl THEBMaTUYeCKVMM ynpasreHneMm, pabotatot
B MOSIHOCTHIO aBTOMaTUYECKOM PeXnme 1 ynpasnstoTcs 3/2-Xx0A0BbIM PErynupyoLLIMm
KranaHom.

[nsa aTnx uenemn MoXHO 1CMornb30BaTb PYYHON, HOXHOW UMW 3NEKTPOMarHUTHLIN
KnanaHbl.

Mpwy akTMBauuy 3/2-x0400BOr0O PErynupyoLLEro KnanaHa HeobxoanMbIn Ans
yrnpaBneHus cxaTtblil BO3AYX NOCTyNaeT B NOMOCTb LMMHAPa nucTonerta-
pacnbinuTens, OTKpPbIBAET Nofavy BO3dyxa C nynbBepusaTopa, a 3atem — nogady
maTtepuana.
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dopma pacnbinsemon cTpym (nnockas / wupokas / kpyrnas) B mogensx PILOT
WA 7XX HacTpauBaeTcsi C MOMOLLbIO PeryniMpoBOYHOro BUHTA, YCTaHOBIIEHHOMO
Ha nucrornere.

Ecnu nogaya ynpasnsitowlero Bo3gyxa Ha 3/2-xo4oBon perynvpyoLmi knanaH
npepbIBaeTcs, TO CHa4Yana u3 UMnumHapa BbIXOAMT cxaTbli Bo3ayx. Noa
OaBrneHneM NopLUHEBOW MPYXWHbI UIMa noAady MaTepuana Bo3BpaLlaeTcs B
NCXOZHOE MOMOXeHWe, 3aKpbiBasi Nojadvy Matepuarna, a 3atem 1 nogady Bo3ayxa
C nynbBepusaTopa.

Pacxon matepuana Ha Bcex MOAENsix perynmpyeTcsi C MOMOLLbIO AABIEHUS
mMaTtepuvana v nyTem orpaHu4eHus Xofa oTKPbITUS UMbl Nogavyn MaTtepuana Ha
konnayke (nos. 26). Nogayvy matepnana Ha aBTOMaTUYECKMUX NUCTONETax-
pacnbinutensx cepum PILOT WA 7XX MOXHO OTKpbIBaTb Takke BPY4HYHO C
NMOMOLLIbIO MPUBOAHON LITAHIM (M03. 27), HanpumMep, YTo6bl O4YUCTUTL
3acopuBLLEECs COoMno.

Muctonetbl-pacnbinutenu cepum PILOT WA 7XX MOXHO nogkntoyath K
HanopHbIM pe3epByapam C MaTepmnanom U HacoCHbIM cuctemam. Mogenu
PILOT WA 710-U / WA 730-HVLP-U / WA 750-HVLPPLUs-U / WA 713-U-K n WA
733-HVLP-U-K ¢ nogkntoyeHveM Ans LUMpKynsaummM Kpacky MOryT BKIHOYaTbCS B
LIMPKYNSALMOHHBIE CUCTEMBbI.

Mogenu PILOT WA 720-HVLP / WA 730 HVLP-U / WA 723 HVLP-K n WA 733
HVLP-U-K npeactaBnstoT cobol NMCToneTbl-pacnbifIMTEN HU3KOrO AaBIeHUs 1
pabotatoT ¢ AaeneHneM pacnbineHusi 0,7 6ap npu gaBneHun Bo3gyxa Ha Bxoae
4,5 bap.

B mogensix PILOT WA 740-HVLPPLUS n WA 750 HVLPPLUS-U paBneHuve Bo3gyxa
Ha Bxoge coctaenset 3,0 — 3,3 6ap npv aaenexHun pacnoinexus 1,2 — 1,4 6ap.

3 Yka3aHusi no TexHuke 6esonacHocTu
3.1 O6o3HavyeHue yKkazaHUM NO TeEXHUKe Ge3onacHoCTU

MpenynpexpeHue

MukTorpamma u ypoBeHb npuoputeta "lMpeaynpexaeHue" ykasbiBaloT Ha
BO3MOXHYI0 OMacHOCTb Ans NoAeN.

Bo3moyHble NoCneacTBus: TSXKENbIe UMK NerkMe TpaBMbl.

BHumaHue

lMukTorpamma 1 ypoBeHb npuoputeta "BHUMaHMe" ykasbiBatoT Ha BO3MOXHYHO
OMNacHoOCTb ANs UMYLLECTBA.

Bo3MoHble NocneacTBus: NOBPEXAEHME UMYLLIECTBA.

I]g YkazaHue

MukTorpamma v ypoBeHb npuopuTeTa "YkasaHue" 0603Ha4yaT AONOMHUTENBHYO
UHdopMauumio, obreryatoLyto 6esonacHyto n adeKTUBHYO paboTy ¢
NUCTONETOM-pachbIINTENEM.

3.2

O6wWwume ykasaHusi NO TeXHUKe 6e30MacHOCTU

Heobxoanmo cobntogath crneynanbHble npegnucaHunsa no npodunakTmnke
HeCYacCTHbIX Ciny4aeB, a TaKkke npo4yue O6LL|,eI'Ipl43HaHHbIe npasuna TeXHUKn
Ge3onacHocTh n NPON3BOLCTBEHHON MEANLIHDI.

Vicnonb3oBaTb NUCTONET-pacnbIIMTENb TOMBLKO B XOPOLUO NPOBETPUBAEMbBIX
nomeLleHunsax. Micnonb3oBaHne orHs, OTKPbITbIX MCTOMHMKOB CBETa U KypeHue B
30HEe pa6OTbI 3anpetueHo. Mpu pacnbifieHnn NerkoBocnIamMmeHsLWmMXCs
mMaTtepunanos (Hanpmmep, J1aKoB, Kned, YNCTALWMnX cpeactB U T.,D,.) BO3HUKaeT
NoBbILWLEHHaaA yrpo3a And 30opoBbA, a TakXke onacHOCTb B3pbiBa U
BOCNN1aMeHeHnA.

Heobxoarmo obecne4nTb JOCTaTOMHOE 3a3eMreHre nucToneTa-pacnbinmTens,
OTAENbHO MM COBMECTHO C YCTPOMCTBOM, Ha KOTOPOM OH YCTaHOBIEH
(MakcumanbsHoe conpoTusrieHne 108Q).

Kaxabl pa3 nepen TeXHUYECKUM OﬁCJ'Iy)KMBaHMeM N PEMOHTOM OTKI1HO4aTb
noaavy Bo3gyxa U Mmarepumana Ha nucTtoneT-pacnbifinterib — ONacHOCTb
nony4vyeHna TpaBMbl.

Mpn pacnbineHnn matepunanos He NOACTABNATb PYKU 1 gpyrme 4actu Tena nog
Haxogslleecd no4g AaBneHnem conyo nucTtonetTa-pacnblnintensa
— ONaCHOCTb MNony4YeHuna TpaBMbl.

He HanpaenaTb NUCTONET-pacnbiMTENb Ha NMOAEN N XXUBOTHbBIX — ONACHOCTb
nony4vyeHna TpaBMbl.

Heobxoanmo CTporo cobniogatb YKasaHusa no nepepa60TKe N TEXHUKE
Ge3onacHocTH, npeaocTaBlieHHbIE U3rOTOBUTENAMU pacnbiiideMoro matepmana u
YMCTALMX CpeacTB. B yacTHOCTH, arpeccuBHbIE N eOKNe YUCTSLLME CpeacTea
MOryT HaHeCTU yu.l,ep6 340pP0OBbIO.

B 30He paboTbl nucToneta-pacnbinMTenst HOCMTb CPeacTBa 3alnTbl cnyxa. Wym
OT nucToneTa-pacnbinuTens ok. 86 b (A) MOXeT Bbl3BaTb HapyLLEeHWe cryxa.

Henb3s gonyckaTe nonagaHnsa coaepkallero Menkme Yactuibl OTBOAUMOro
BO3ayxa B pabouyto 30Hy 1 Ha pabouunii nepcoHarn. Bo Bpemsi 06paboTku
maTepuasnoB C MOMOLLbIO NUCTONeTa-pacnbinUTENs HeoGXoaNMO NOoSb30BaTHCS
npeanucaHHbIMU CPpeacTBaMM 3aLLMThl OPraHoOB AbIXaHusl U paboyein opexaon.
BuTatowne B Bo3ayxe YacTULbl YrpoXatoT Ballemy 340POBbIO.

MocTosiHHO crneauTb 3a TeM, YTOObI MOCIe MOHTaXa U TEXHUYECKOTro
O6CJ'Iy)KVIBaHVI$| BCe pesb60|3b|e coeauHeHus Gbinn 3aTAHYThI.

Mcnonb3oBaTb TONbKO OPUrMHanbHble 3anacHble YacTu, MOCKOSbKY TONbKO Ans
HUx WALTHER moxeT rapaHTMpoBaTh 6e3onacHyto 1 6e3ynpeyHyto pabory.

Mo nobkiM BOoNpocam no UCNonb30BaHWI0 NUCTONETa-pacnbINUTENS, a Takke
NpYMeHsieMbIM B HEM MaTepuanam npocum obpaiyatbes B pupmy WALTHER
Spritz- und Lackiersysteme GmbH, D-42327 Wuppertal.



4 MoHTax
HVICTOJ'IET-paCI'IbIJ'IMTerIb MOJIHOCTbIO co6paH Ha 3aBoge-una3rotosuterne. I'Iepe,q

BBOAOM NMUCTONETa-pacnbinnTena B akcniyarauuto Heob6xoanMOo BbINOMHUTL
cnegyrouime nogrotoBuUTeNbHbIe MEPONPUATUA!

4.1 KpenneHue nucrtoneta-pacnbinurens

YCTaHOBUTL NUCTONET-pacnbIiMTENb Ha nogxoasiuee cTtabunbHoe KpenneHue, Kak
OonncaHo B cnegyuwem npuMmepe:

ca. 167
Aq
1 f i [Ins aToro ucnonb3ayiTte YeTbipe
i g = ' Ed otBepctns M 5 (1) ¢ paccTosiHuem
J w 2 Mexay oTBepcTuaAMn 28 Mm no
LwmpviHe 1 35 MM No BbICOTE.
= [pyrne MoHTaxHble
82 npucnocobnexHns no 3anpocy.
4.2 MopgkntoyeHre NUTaroWMX TPy60NpoOBOAOB
MNpenynpexaeHue

Cneantb 3a TeM, YTOoObI I'Iany6KVI Ona ynpaendaoLwero sBo3gyxa 1 CXXaTtoro so3ayxa
nynbBepusaTtopa Obinn YCTaHOBNEHbl Ha CBOM MeCTa — ONacHOCTb Nnony4vyeHunsa
TpaBMbl.
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e lzrf 'u,tT

1 = natpy6ok gnsa matepuana (G 1/4") o6o3Ha4eH M

2 = natpybok ons ynpasnstoLlero Bo3gyxa (G 1/8") o6o3HayeH ST

3 = natpybok ansi Bo3gyxa nynseepusatopa (G 1/8") o6o3HayeH Z

4 = natpy6ku gnsa matepuana (G 1/4") ana unpkynsaumoHHeix mogenen PILOT WA
7XX

Tenepb NnUcToneT-pacnbinNnTEnb 006paH N MOXeT OblTb BBEAEH B aKcnnyaTtauuio.

A

5 YnpaBneHue
5.1 Yka3aHusi no TexHuke 6e3onacHoOCcTU

Mpn pa60Te C nucToneTomMm-pacnbolnntenem cnenyet yaenntb ocoboe BHMMaHue
crneayrwmM yKka3aHuAaMm no TexHuke ©6e3onacHocTu!

- Bo Bpemsa 06paboTkM maTepuarnos ¢ NOMOLLLI NUCTONeTa-pacnbInuTens
HeobX0AMMO MONb30BaTbCA NpeanMcaHHbIMIU CPEeACcTBaMM 3aLLMTLI OpraHoB
AblXaHusA 1 pabodert ogexaoi. BuTatolme B Bo3ayxe YacTuULbl yrpoXatoT Ballemy
310POBbI0.

« B 30He paboTbl NucToneTa-pacnbInMTens HOCUTb CPeaCcTBa 3aluThbl cnyxa. LWym
OT NucToneTa-pacnbInuTens ok. 86 Ab (A) MOXeT Bbl3BaTb HapylleHue cryxa.

*  WMcnonb3oBaHue OrHsl, OTKPbITbIX MCTOYHMKOB CBETa U KypeHue B 30He paboThl
3anpelieHo. MNpu pacnbIneHnn NerkoBocnnaMeHsIIoLMXCA MaTepranos
(Hanpumep, NakoB., Knes, YACTALLMX CPEACTB U T.A.) BO3HMKAET NOBbILLEHHas
OMNacHOCTb B3pbiBa W BOCMNAMEHEHMS.

5.2 Beoa 1 BbIBOA U3 aKcnsyaTauum

[Nepen BBOOOM NMUCTONETa-pacnbINUTENS B 3KCNTyaTauuto SOMKHbI ObITb COONIOAEHDI
crneagywuipe ycnoBuda:

* Ha MUCTONET-pacnblUTENb NOAETCH YNPaBnsOWWN BO3AYX NO4 AaBNEHUEM.

* Ha nucToneT-pacnblfinTenb OT NylbBepu3aTtopa nogaeTcd Bo3ayxX noa AaBlieHneMm.
* Ha nucToneT-pacnblfinTenb NogaeTca Mmatepuan noa gaBrieHnem.

BHumaHue

YcTaHOBMEeHHOe AaBrneHne matepuarna OOMKHO ObiTb He Bbliwe * 8 6ap, NOCKOMbKY B
NPOTUBHOM Crlyvae He MOXET ObITb 06ecrneyeHa becnepeboiHas pabota nucToneTa-
pacnbinuTens.

YcTaHOBWTL AaBneHve ynpaensoLwero Bo3ayxa * He MeHee 4,5 6ap, 4To6bl MOXHO
ObINo BKMOYaTb NMCTONET-pacnbINTENb.

MoHO BKMOYaTb U BbIKNOYaTb NUCTONET-PACbINUTEND C NOMOLLLH 3/2-X000BOrO
peryrnvpymroLLero knanaHa (CM. MHCTPYKLMIO MO SKChnyaTauum n3rotoBuTens
YCTaHOBKM).

MpepynpexaeHue

Mo okoH4YaHWKM paboTbl AaBneHue B NUCTONETe-pacnbinnTene Beeraa HyXHo
cbpacbiBaTh. Haxoasiwmecs noa AaBneHneM TpybonpoBoabl MOryT NOMHYThb, B
pesynbsTaTte Yero HaxoasiLMecs psgoM Mnoau MoryT ObiTb TPAaBMUPOBaHb! BbIXOASLLIMM
nog, Hanopom MaTepuarom.

5.3 Mpo6Hoe pacnbineHue

[Mpo6Hoe pacnbineHne NPon3BoANTCS BO BCEX Cly4vasx, Koraa

* MUCTONET-pacnbINUTENlb UCTIONb3YETCs B NEPBLIA pas

* MPOM3BOANTCH 3aMeHa pacnbIfsieMoro matepuana

* nMcToneT Gbln pasobpaH Ans TEXHUYECKOro 06CnyXMBaHUS UM PEMOHTA.

MpoGHoe pacnbineHne MOXHO NPOM3BOANTL HA TECTOBOW 3aroTOBKE, METaNNYECKOM

JTNCTEe, KapTOoHE nUnn 6ymare.
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> D

MpenynpexaeHue

Mpu pacnbineHun matepuanoB He MOACTABMATb PYKU U Apyrue 4actu Tena nog
HaxoAasiLeecs NoA AaBMNeHNeM COomnno NUCTorneTa-pacnbiUTens— OonacHOCTb
nony4eHunst TpaBMbl.

MpeaynpexaeHue
Mpu BBOAE NUCTONETa-paChbINMTENS B 3KCMNyaTaumMio crieduTb 3a TeM, YTobbl B
06nacTu pacnbifieHnst He BbINo No4ei — onacHOCTb MNofyYeHUs TpaBMbl.

1. Bko4MTb NUCTONET-pacnbINMTENb Anst NpobHoro pacnbineHus (cM. 5.2 Beod u
8b1800 U3 3KCrIyamayuu).

2. TpokoHTponupoBaTtb NPOBHOE pacnbifieHne 1 Npu HeobxoaMMOCTH NPOU3BECTH
perynupoBKy Ha nucTonete-pacnbinutene (cM. 5.4 MameHeHue kapmuHbl
pacrblieHUs).

54 N3mMeHeHMe KapTUHBLI pacnbifieHus

Ha nuctonetax-pacnbinutensx PILOT WA 700 npegycmoTpeHbl cregytoLime

BO3MOXHOCTU ANA USMEHEHUA KapTUHbI pacrnblfieHUS.

Pe rynnpoBKa cXaTtoro sosgyxa

'T B

W .ullm C nomoLLblo ABYX PeryrnMpoBOYHbIX BUHTOB B 1

. R MoxHO fobuTbCS ONTUManbHON KapTyHBbI

w ] pacnbineHuns.
) PerynvpoBoyHbIin BUHT B ycTaHasnveaet

' LUMPOKYIO CTPYIO BO3AyXa, PErynnpoBOYHbIN

e # BMHT R ycTaHaBnuBaeT Kpyrmyto CTpyto Bo3agyxa
e miE

Peryn UPOBKa pacxoga Mmatepuana

BbikpyTnTh KONMayok (1) n3 ncxogHoro

NonoXxeHus
.
\ * BHYTpPb, YTOObI YMEHbLUWTBL pacxod martepuana.
@ * Hapy>y, 4ToObl yBENMYNTL pacxod matepuana.
-
1 C nomoLLbH0 BBITSPKHOM LUTAHTU (2) MOXHO
aKTMBMPOBATL Modadvy Matepuarna yepes comnno

6e3 BKIIOYEHNS CxKaToro Bo3ayxa ¢
nyrnbBepusartopa.

PerynupoBka pnaBneHus matepuana

OTa perynupoBka MOXET BbINOMHATLCS TONbKO Ha Hacoce nnu HanopHom bake. Mpu
3TOM crnefyeTt cobnofatb MHCTPYKUUK M YKa3aHWs Mo TEXHUKE 6e30nacHOCTM
N3roToBUTENS.

PerynMpOBKa AaBlieHUA Bo3ayxXa Ha nynbBepusatope

[aBneHune cxaTtoro Bo3ayxa, NOCTynatoLLero ¢ nynbsepusaTopa, perynupyercsi ¢
NMOMOLLbI0 PEAYKLUMOHHOTO NMHEBMATUYECKOro KranaHa KOMMPEeCCOPHOR YCTaHOBKM.
Cnegnyet cobniofaTtb MHCTPYKUMKU U yKa3aHUsi Mo TeXHWKe Ge30nacHOCTU U3roTOBUTENS.

Ecnu TpebyeTcs naMeHeHne KapTUHbI PacrblfeHnsl, KOTOPOE HE MOXET ObITb
OOCTUMHYTO C MOMOLLIbIO YKa3aHHbIX BblLLE HACTPOEK, MUCTONET-pacnbIINTENb
Heobxoaumo nepeocHacTuTb (cM. 5.5 lepeocHaweHue nucmonema-pacnbiiumeris).
Ona stnx yenen komnanma WALTHER Spritz- und Lackiersysteme npegnaraet
MHOXECTBO pasnnyHbIX KOMOWHALWIA BO3AYLUHBLIX FONOBOK, CONEN W UrM ANs nogayu
martepuana.

YcTpaHeHMe HeKkayeCTBeHHOM KapTUHbI pacnbifieHusA

B cnepnytouwen Tabnuue nokasaHo, kKakum obpasom Npon3BoaUTCS perynupoBka

KapTWHbI pacrbiNeHys..
<> Xenaemblit pe3ynbTaT pacnbineHns

MpoGHoe OTKNOHeHue Tpebyemas perynupoBka
pacnbineHue
Pacnbinenn WLLIKOM
s . acrbiNeHNe CIMLLKO * YcTaHoBUTL Gonee LpoKyo hopmy
C ) | ToncTbiM crioem no paCHLINAEMOi CTpyY
T LeHTpy

(" >——" "\ | Pacnbinexue cnuwkom

TOJNCTbIM CIlOEeM Mo Kpadam

* YcTtaHoBUTbL Gonee kpyrnyto opmy
pacnbIfnsieMon cTpym

PacnbineHve kpynHbIMy
Kannsamu

* YBenuuuThb JaBrneHne Bo3agyxa Ha
nynbBepusaTope

HaHeceHnne matepunana
CITULLIKOM TOHKMM Cnoem
no UeHTpy

* YMeHbLINTL aBrieHre Bo3ayxa Ha
nyrnbBepusaTope

* YBEnuuuTb gMaMeTp conna

a .‘ “\ PacnbineHne no UeHTpy | * YMeHbLUMTb JaBneHne Bo3ayxa Ha
o | pasgBoeHO nynbBepusaTope
* YBenuuuTb AaBneHne mMartepuana
— * YMeHbLUWUTb faBneHne matepuana
< ) | boukoobpaskas kaptuka | | YBenuuuntb q'gsneHme BO3[ )F:a Ha
| pacnbineHus Y

nynbBepusatope
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5.5 lNMepeocHalleHne nucToneTa-pacnbinuTens

BblﬁpaHHaﬂ B COOTBETCTBUM C TUMOM pacnblfiaemMoro matepuana KOMOBUHaLms
BO3,CI,yLIJHOl;I rOnoBKKY, conina n urbl nogavyn Mmatepuana coctaBndeT oguH y3en —
ConfioByHO BCTaBKYy. COI'IJ'IOByPO BCTaBKy BCerga HyXXHO 3aMeHATb UEeNIMkom, 4YTOObI
obecneuntb COXpaHeHune Heobxoaumoro kavecTsa pacnbinieHna.

MpepynpexaeHue

Kaxabin pa3 nepep nepeocHalleHnem crnegyeT copacbiBaTb AaBNEHNE B NINHUN
yrnpaBnsoLLEero Bo3gyxa, cxkaToro Bosgyxa nynbBepusaTtopa v nNMHUM nogaym
martepuvana Ha NuCToseT-pacnbiMTENb — ONACHOCTb MOMNyYeHUs TPaBMbI.

YkaszaHue

[nsi BEINONHEHNSI ONMCaHHbIX HIDKE onepaLuuii cneagyeT UCnonb3oBaTh
NepCrneKTUBHbIA YepTeX, NMPUBEAEHHbIN B Ha4Yane 3ToW MHCTPYKLMKU No
aKcnnyaraumu.

3ameHa BO34yLIHOM royfioBKu

1. OTKpyTUTb pucbneHyto rariky BO3ayLIHOWM ronoBku (Mo3. 1) oT nepefHer Yyactu
Kopnyca nuctoneta (nos. 7).

2. CHATb BO3AYLUHYIO FOMOBKY (M03. 2) C NepefHen YacTn Kopnyca nuctoneTa.

3. YcTaHoBWTb HEOBXOAMMYIO BO3AYLLHYIO FOMOBKY Ha MEePEeaHIo YacTb koprnyca
nucronera.

4. HakpyTuTb ranky BO34yLUHOW rofnoBkK (Mo3. 1) Ha NepefHo YacTb kopryca
nucTonera.

3ameHa conna v urnbl Nnogaun MaTepuana

1. CHATb BO3AYLUHYO ronoBkKy (no3. 2) (cm. 5.5 3ameHa 8030ywHOU 20/108KU).

2. BblkpyTuTb conno nogavn matepuana (nos. 3) ns nepegHen Yactu kopnyca
nuctoneta (nos. 7) (kmo4 Ha 13).

. CHaTb ynnoTHeHune conna (nos. 4).

. BbIKpyTUTb BbITSKHYIO WITAHry (Mo3. 27) U3 nrmbl nogayn marepuana (nos. 24).

. BblkpyTuTb KONMayok (no3. 26) n3 peabboBor BTYnKkK (No3. 23).

. N3Bneyb urny nogaum matepmana (nos. 24) ns kopnyca nopLuHsi (nos. 18).

(o 20 I @)

MoHTa) HOBOW COMIOBOI BCTaBKM, @ TakKe OCTanbHbIX AeTanein npousBoanTcs B
obpaTHOM nopsiake.

6 Yncrtka
6.1 Yka3aHus no TexHuke 6e3onacHocTu

» Kaxxgbli pas nepen TeXHUYEeCKUM OGCJ'Iy)KVIBaHVIeM cnenyetr C6paCbIBaTb naBrieHune
B JIMHUKM ynpaBndaloLwero Bo3gyxa, CXatoro Bo3gyxa nynbsepusartopa n JIMHUn
nogadn martepuana Ha nuMctoneT-pacnblinTeslb — ONacHOCTb NoJly4YeHUA TpaBMbl.

* Vlcnonb30oBaHWe OrHA, OTKPbITbIX UCTOYHMKOB CBETa U KypeHue B 30He paGOTbI
3anpeLueHo. NMpu pacnbineHnn NerkoBocnameHsalLWmMXcs Matepnanos (Hanpmmep,

HYUCTALNX Cpe,EI,CTB) BO3HUKaET NMoBbILLEeHHasaA OnacHOCTb B3pbiBa U BOCMIIaMeHEeHUA.

> P>

» Cobntogatb ykasaHUs U3roToBUTENST YNCTALMUX CPEeACTB, KacalLmnecs TEXHUKN
©e3onacHocTu. B yacTHOCTK, arpeccrBHbIE U eOKNe YNCTALMeE cpeacTsa MoryT
HaHecCTu yuepb 300poBbHO.

6.2 OcHOBHas o4YMcTKa

[nsa obecneveHns 4NUTENBLHOIO Cpoka cnyxbbl NMcToneTa-pacnbINMTens NocnegHn
Heo6XoQUMO perynsipHoO oYuLLaTh 1 CMasbiBaTb. s O4MCTKM nucToneTa-
pacnbINMTENs MOXHO MCMOMb30BaTb TOMNBbKO TakMe YMCTALME CPeacTBa, KoTopble
yKasaHbl M3roToBUTENEM PacrbISeMoro Matepuana u He cogepxar creayroLmx
KOMMOHEHTOB:
* rafioreH3ameLleHHbIe YrieBoaopoabl

(Hanpumep, 1,1,1, TpUXNOpPaTaH, METUNEHXNOPUA U T.4.)
* KNCINOTbI 1 KUCNOTOCOAepXallye YcTAwmne cpeacrea
* pereHepupoBaHHble PacTBOPUTENM (T.H. YUCTSALLME PAaCTBOPUTENN)
* cpencTBa ANd yaaneHus nakoBbIX MOKPbITUNA.
BbilleHa3BaHHbIE KOMMOHEHTbI BbI3bIBAOT XMMUYECKME peakummn Ha aetansx ¢
ranbBaHU4ECKMM MOKPbITUEM U NPUBOAAT K KOPPO3NOHHBIM NMOBPEXAEHUSAM.
®dupma WALTHER Spritz- und Lackiersysteme He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a yLuepO,
BO3HMKLIMI B pe3ynbraTte Takoro poga obpalleHus.

O\-II/IU.I,aTb nucToneT-pacnbinnTenb

* nepeq Kaxkaon 3aMeHbl Kpacku U matepuana

* He pexe 1 pasa B Hegenw

* B 3aBMCUMOCTM OT MaTepuara 1 cTerneHun 3arpsisHeHnsi HECKOJbKO pa3 B Hedento.

BHumMmaHue

Hu B KOem cny4ae He norpy>aTb NUCTONET-PachbIINTENb B PaCTBOPUTENb MUK
apyroe JncTsllee cpenctso. B npotnBHOM criydae 6e3ynpedHas paboTta nucronera-
pacnbiMTensa He rapaHTUpyeTcs.

BHumaHue

He paspeluaetcd NpUMEHATb NMPU OYUCTKE HUKAKUX TBEPAbIX N OCTPbIX NPEAMETOB.
B npotmBHOM cnydae mMoryT ObiTb MOBPEXAEHbI MPELN3NOHHbIE AeTanu nucToneTa-
pacnbiMTensa U CHU3UTCH Ka4yeCTBO pacrblfieHNS.

1. Pa3obpatb nuctonet cornacHo 5.5 3amera conna u uenbi noda4u Mamepuarna.
2. OunCTMTb BO3AYLLUHYIO FOMOBKY M COMMO Nodady Matepuarna ¢ NOMOLLbI0 KNCTOYKN
M YUCTSILLEro cpeacTsa.
3. OuncTnTb BCE OCTaBLUMECH AeTanu 1 KOPMyC NUCTONETa C MOMOLLBIO TPAMKU 1
YNCTALLEro CpeacTBa.
4. MokpbITb criegyoLwime aetany TOHKOW MAEHKON CMa3Ku:
* MaHxeTa nopLuHs
» KonbLo Kpyrnoro ce4yeHns nopLuHs
* Wra onga matepuana
* [pyxvHa bl

[ins aTOro Mcnonb3oBaTh He coAepXaLlyto KUCMOTbl, HECMOMSHYIO KOHCUCTEHTHYHO
CMa3Ky ¥ KMCTOYKY. Mo OKOHYaHUM paboT NMCToNeT-pacnbinMTeNb cobupaeTcs B
obpaTHOM nopsake.
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6.3 PerynapHasa ouncrka 71 3ameHa HerepMeTUYHOM YNNOTHAIOLWEN NPOKIIaAKA UrTbl

—

. CbpocuTb faBneHve B nucToneTe.

2. BbIKpyTUTb 4 KpenexHbIX BUHTA (No3. 6) 3 nepefHen 4acTu Koprnyca nucrtoneta
(no3. 7) (kno4 € BHYTP. LUECTUrPAHHUKOM Ha 3).

I]@ YkazaHue 3. CHaTb nepepHIo0 YacTb Koprnyca nuctoneta (no3. 7) ¢ kopnyca nopluHs (nos. 18).

4. V13Bneyb ynnoTHUTENbHbIN BUHT (N03. 15) 3 nepeaHen yactu Kopnyca nucTtoneta

(nos. 7) (otBepTka).

5. CHATb ynnoTHUTENbHYIO NPYXMHY (Mo3. 14) (3aMeHUTb NPy NOBPEXAEHUN) U
13BneYb YropHbIN anemeHT (no3. 13) n3 pe3aLboBOro oTBEPCTUS.

6. C nomoLLblo BCNOMOraTenbHOro MHCTPYMEHTA M3BMeYb YMMOTHAOLLYIO MPOKiaaKy
urnbl (No3. 12) n3 rHesga.
[nsa aToro npy Heo6X0AMMOCTM BOCMONb30BaTLCS MPOYHOM MPOBOITOKOM, KOHEL]
KOTOPOW COrHYT hopme Kprodka.

7. CmaszaTb HOBYIO YNNOTHAIOLLYIO MPOKNaAKy UMbl HE CoAepXallen KUCMOoThI,
HECMOINAHON KOHCUCTEHTHOW CMa3KoMn.

8. YcTaHOBWTL HOBYHO YNIOTHSAIOLLYIO NPOKNaAKy UMbl B NEPEOHIO0 YacTb Kopnyca
nucroneTa.

MoHTax ocTanbHbIX AeTanen NpomM3BoauTca B 06paTHOM nopsiake.

Mpu perynsapHon 3ameHe Kpacku unu (B 3aBUCUMOCTM OT MaTtepuarna) no OKOHYaHUn
paboT MOXXHO NPOM3BOAMTL OYUCTKY NUCTONETa-pacnbinutens 6e3 ero pasdopku.

Mbl BCe e pekoMeHOyeM O4YuMLLaTh U CMasblBaTb MUCTONET-PACTbINUTENb PErysipHO
cornacHo pasgeny 6.2 OcHosHasi oducmka. Tak byaeTt obecnedeHa HagexHasi
paboTta nucToneTa-pacnbinTens.

[ns npoBeaeHns perynsipHoOn O4nCTKN HeobXoaMMO BbINONHUTL cneayoLlee:

1. 3anonHuTb oumLLeHHbIM Bak Ana matepuana noaxoasaLMM YNCTALLMM CPEACTBOM.
MucToneT-pacnbinnTens AOMKEH HAaXOAUTLCHA TONbKO NOA AaBreHNeM matepuana.
YucTawee cpeacTBO HeMb3sA pacnbIinATb.

2. BknounTb nuctoneT-pacnoinuTens (cm. 5.2 Beog B akcnnyaraumio).

3. BbIkMounTb NUCTONET-pacnbINUTENb TONBKO TOraa, Korga u3 Hero ByaeT BbIXxoauTb
TONbKO NPO3payHOe YNCTALLEE CPEACTBO.

YT06bl He MPULLINOCH BKIOYATb BCIO PaCMbINUTENBHYIO YCTAHOBKY, nogadvy

maTepuana Ha PILOT cepun WA 700 MOXHO Takke pa3brnokupoBaTh BpyUHYHO. [[Z5~ YkasaHue
M3BrieyeHHyto 13 nucToneTa ynnoTHAOLWY NPoknaaky urmbl (no3. 12) Henbas

MCMonb30BaTh NOBTOPHO, MOCKOMbKY B MPOTUBHOM Crydae He Byaet obecrnedyeHa

[o cnepytoLero NnpMMeHeHNst faBreHne BO BCEN pacnblMTENbHOM YCTaHOBKE
HafeXxHas repmeTnsaums.

HY>XHO COPOCUTB.

7.2 3ameHa conna, vrfnbl Nnogayn matepuana, NPyXuH 1
1. BbITAHYTb BbITSXKHYIO LUTAHry NUCTONETa- YNIOTHEHUN
pacnbinuTtens Hasag. OTkpbiBaeTcs nogaya
‘ MaTepuana, NpoU3BOAUTCS OYMCTKA KaHana Pasobpatk nucToneT-pacneinuTens cornacHo pasaeny 5.5 3amera cornna u uansl
. conna noaayun martepuana. nodayu mamepuasna npu He06xoANMMOCTN 3aMeHbl CrneayLwmnx YacTen:
: + Conno nogayv matepuana
| 2. OTNYCTUTb BBITSXKHYIO LUTAHTY TOMbKO NOCne Toro, * HaxumHas npyxwvHa nopLiHs
KaK U3 nucTorneTa-pacnbinuTens Ha4yHeT BbIXOAUTb * Wrma nogaun matepuana®
TONBLKO MPO3pPaYHOE YNCTSLLEE CPEeaCTRO. * MpyxwHa nrs*
* MaHxeTa nopLuHa*
7 PeMOHT * KombLio Kpyrnoro ce4eHuns nopLuHsa®
@ YkasaHue
A npenyljpexcneﬂue O603HayeHHble 3Be3004KOM * AeTanu nepen yCTaHOBKOW B KOpMNyC nucToneta
Kaxpgpin pa3 nepeq peMoHTOM crieqyeT copacbkiBaTb AaBeHNe B MUHUN HeobxoAMMO cMa3aTb He cogepiKallen KUCMOTY, HECMOSSIHON KOHCUCTEHTHOMN
YNPaBnAioLLero Bosayxa, Cxxatoro Bo3flyxa nylfbsepnsaropa v NimHin noaaqn cmaskon. dupma WALTHER Spritz- und Lackiersysteme ansi aBToMatuyeckux
maTtepuana Ha NUCTOmNeT-pacnblNUTENb — ONACHOCTb NOMNyYeHUs TPaBMbl. nucToneToB-pacnbinuTeneit cepun PILOT WA 700 npeanaraet peMOHTHbIE
KOMMMEeKTbl, CoAepxaline Bce U3HaLLIMBaIOLLMECS YaCTu:
I-j% YkazaHue .
Apt .Ne: V 16 207 00 . . 3 (WA 700 / WA 710)

[1ns BbINOMHEHUS ONMWCaHHBIX HXE onepauunin cneayet UCnonb3oBaTb
NepCrneKTUBHLIA YepTex, NPUBEAEHHBIN B HaYane aTorM MHCTPYKLUMKU MO
aKcnnyaraumu.

Apt .Ne: V 16 207 20 . . 3 (WA 720 / WA 730)
Apt .Ne: V 16 207 40 . . 3 (WA 740 / WA 750)

Apt .Ne: V 16 207 03 . . 3 (WA 703 / WA 713)
Apt .Ne: V 16 207 23 . . 3 (WA 723 /| WA 733)
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OTU M3HALLMBAIOLLMECS YaCTU TaKKe NPUBEAEHbI B CNMCKE 3anacHblX vYacTew
(BblAENEHDI XXNPHBIM LLPUGTOM).

8 Mouck 1 ycTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

MpepynpexaeHue

Z . 3 Kaxabin pa3 nepen TeEXHUYECKMM 06CnyXnBaHMeM 1 peMOHTOM crieflyeT copacbkiBaTb
[AaBneHve B NMHUN yNpaBnsaoLLero Bo3gyxa, CkaToro Bosgyxa nynbBepusaTtopa v
NVHUM Nofavn Matepuvana Ha NUCToNeT-pacnbiNMTENb — ONACHOCTb NOMNy4YeHNs

TpaBMbl.

HeucnpaBHoOCTb

MpuunHa

YcTtpaHeHune

Muctonet kanaet

Wrna unu conno nogayn

maTtepuarna sarpsi3HeHsbl

Wrna unu conno nogauu
maTepuana noBpexaeHbl

YNNOTHUTENbHbLIN BUHT

3aTAHYT CITULLKOM CUJTbHO

Cwm. 5.5, neMoHTMpoBaTh U
OYMCTUTb UMY M COMMO noaayn
mMaTtepuana

CM. 7.2, 3aMEHUTb urny n
COonmno nofgayn matepuana

Cnerka ocnabutb
YMNOTHUTENBHBIN BUHT (MO3.
15) ¢ nomoLLblo OTBEPTKU

Muctonet He
OTKpbIBaeTCcH

Cr1LIKOM HU3KOe AaBrieHne

ynpasnsioLLero Bosgyxa

YBennuntb gaBneHue
ynpaBnsoLero Bosgyxa go
MUH. 4,5 6ap

Marepwuan BbixoguT 13
OTBEPCTUS KOHTPOMSA
repMeTUYHOCTU

HapyLlueHue repmeTuyHocTH
YMMOTHSAOLWEN NPOKNaaKu

nrnbl

OcnabneH ynnoTHUTENbHbIN

BUHT

Cwm. 7.1, 3aMeHUTb
YNIOTHSIIOLLYIO NPOKNaaKy
UMbl

Crnerka noatsiHyTb
YNNOTHUTENbHBIN BUHT (MO3.
15) c nomoLLblo OTBEPTKU

MpepbiBUCTas UK
nynbcupytoLLas
pacnbinsemas cTpys

Cnuwkom mano marepuana

B Oake

3anuTtb matepuan (cm.
WHCTPYKUMIO MO 3KCnyaTaumum
N3roTOBUTENS YCTaHOBKM)

9 YTunusauusn

OTxonbl, BO3HMKaOLLME BO BpeMsaA YNCTKU N TEXHUYECKOro O6CJ'Iy)KVIBaHVIFI, nognexar
KBannuUMPOBaHHOWM N TEXHUYECKN NPaBUibHON yTunm3auum B COOTBETCTBUM C
,D,EIZCTByPOLIJMMVI 3akKoOHaMu 1 npasunamn.

MpenynpexaeHue

z . S Heobxoammo cobntoaath ykazaHusi M3roToOBUTENS pacrbigeMbiX MaTtepuarnos v
YUCTALWMX CpencTB. HenpaBunbHO yTUNM3MPOBaHHEIN Matepuan co3gaeT yrpo3sy
300POBbIO NOAEN U XKUBOTHbIX.
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10 TexHU4eckne gaHHbIe

Bec:

Pa3mep conna:

MopknioveHue:

CxaTbln BO34yX C NynbBepu3aTopa

YnpaBnsowmi Bo3ayx
Mopaya maTepuana

Ownana3oHbl AaBneHus:
YnpaBnsiowmi Bo3ayx

7291

=03-05-08+10-12-15-18+20
#22+25-30+35mm@

pe3bba 1/8"
pe3bba 1/8"
pes3bba 1/4"

MUH. 4,5 Gap

[aeneHne matepuana Makc. 8 Gap
CxaTbln BO34yX C NynbBepu3aTopa Makc. 8 Gap
Makc. paboyas Temneparypa
nucToneTta-pacnbinuTens 80 °C
YpoBeHb Liyma
(n3MepeH Ha paccTosiHUM OK. 1 M
OT nucToneTa-pacnbinuTens) 86 ob(A)
Pacxop Bosfgyxa:
BosgywHas | BxogHoe paBneHue Pacxop Bo3ayxa
ronoBkKa BO3AQyXa Ha
nucronerte
PILOT WA 700/ 710 1031 4,0 6ap 360 n/MuH.
PILOT WA 720/ 730 1061 3,5 6ap 340 n/MuH.
HVLP
PILOT WA 740 / 750 1060 3,4 6ap 290 n/MuUH.
HVLPPLUS

MbI ocTaBnsiem 3a co6om npaBo Ha BHeCeHne TeXHU4YeCKUx U3MEeHEeHUMN.
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